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EG-KONFORMITATSERKLARUNG DE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der
Richtlinien 89/336/EG und 2006/95/EG entspricht und mit den folgenden Normen und
norminativen Dokumenten Ubereinstimmt: DIN EN |[EC 61010-1, -2-010 und DIN EN IEC
61326-1.

EG-DECLARATION OF CONFORMITY EN

We declare under our sole responsibility that this product corrosponds to the regulations
89/336/EC and 2006/95/EC and conforms with the standards or standardized documents
DIN EN IEC 61010-1, -2-010 and DIN EN [EC 61326-1.

DECLARATION DE CONFORMITE EG FR
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est conformé aux régle-
mentations 89/336/CE et 2006/95/CE et en conformité avec les normes ou documents
normalisés suivant DIN EN IEC 61010-1, -2-010 and DIN EN IEC 61326-1.

Der einwandfreie und gefahrlose Betrieb des Gerates setzt vor-
aus, dass jeder Anwender die Betriebsanleitung gelesen hat und
die enthaltenen Sicherheitshinweise beachtet werden. Bewahren
Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig und flr jedermann zugang-
lich auf.

In order to be able to use the appliance properly and safely, every
user must first read the operating instructions and observe the
safety instructions contained therein. Take care of these operating
instructions and keep them in a place where they can be accessed
by everyone.

Pour assurer une utilisation correcte et sans danger de I'appareil,
chaque utilisateur doit avoir lu le mode d'emploi et les consignes
de sécurité doivent étre respectées. Conservez ce mode d'emploi
avec soin et de maniére a ce qu'il soit accessible a tous.

1 Gewahrleistung

Entsprechend den IKA - Verkaufs- und Lieferbedingungen betragt die
Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden Sie
sich bitte an Ihren Fachhandler. Sie konnen aber auch das Geréat unter
Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde
direkt an unser Werk senden. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.
Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleil3teile und gilt
nicht fir Fehler, die auf unsachgemalée Handhabung und unzurei-
chende Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in die-
ser Betriebsanleitung, zurlckzufuhren sind.

1 Warranty

In accordance with IKA warranty conditions, the warranty period is
24 months. For claims under the warranty please contact your
local dealer. You may also send the machine direct to our works,
enclosing the delivery invoice and giving reasons for the claim.
You will be liable for freight costs.

The warranty does not cover worn out parts, nor does it apply to
faults resulting from improper use, insufficient care or maintenan-
ce not carried out in accordance with the instructions in this ope-
rating manual.

1 Garantie

Conformément aux conditions de garantie IKA, la durée de garantie
s'éleve a 24 mois. En cas de recours en garantie, veuillez vous adres-
ser a votre fournisseur spécialisé. Vous pouvez également envoyer
directement |'appareil a notre usine en joignant votre facture et |'exposé
des motifs de réclamation. Les frais d'expédition sont a votre charge.
La garantie ne s'étend pas aux pieces d'usure et n'est pas valable
en cas de défauts dus a une utilisation non conforme et un soin et
un entretien insuffisants, allant a I'encontre des recommandations
du présent mode d'emploi.
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2  Sicherheitshinweise

Zu lhrem Schutz

¢ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme voll-
standig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.

® Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur Alle zuganglich auf.

¢ Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Geréat arbeitet.

¢ Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz
-und Unfallverhltungsvorschriften.

o Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).

¢ Achtung - Magnetismus! Beachten Sie die Auswirkungen des
Magnetfeldes (Herzschrittmacher, Datentrager...).

¢ Verbrennungsgefahr! Vorsicht beim Beriihren von Gehause-
teilen und Heizplatte. Die Heizplatte kann tber 340 °C heifld wer-
den. Beachten Sie die Restwarme nach dem Ausschalten!

¢ Das Netzkabel darf die heizbare Aufstellplatte nicht berthren.

¢ Tragen Sie lhre personliche Schutzausrlstung entsprechend der
Gefahrenklasse des zu bearbeitenden Mediums. Ansonsten be-
steht eine Gefahrdung durch:
- Spritzen und Verdampfen von Flissigkeiten
- Herausschleudern von Teilen
- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.

o Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

¢ Die GeratefuRe missen sauber und unbeschadigt sein.

e Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehér auf Be-
schadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

¢ Reduzieren Sie die Drehzahl, falls
- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefal spritzt
- unruhiger Lauf auftritt
- das GefaR sich auf der Aufstellplatte bewegt.

¢ Achtung! Mit diesem Gerat durfen nur Medien bearbeitet bzw.
erhitzt werden, deren Flammpunkt tber der eingestellten Sicher-
heitstemperaturbegrenzung liegt (50 ... 350 °C).
Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegrenzung muss immmer
mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes des verwendeten
Mediums liegen.

¢ Beachten Sie eine Gefahrdung durch
- entzlindliche Materialien
- brennbare Medien mit niedriger Siedetemperatur
- Glasbruch
- falsche Dimensionierung des GefaRes
- zu hohen Fillstand des Mediums
- unsicherer Stand des Gefales.

¢ Im Betrieb kann sich das Gerat erwarmen.

¢ Die Aufstellpatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den
Antriebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwarmen.

¢ \erarbeiten Sie krankheitserregende Materialien nur in geschlos-
senen Gefallen unter einem geeigneten Abzug. Bei Fragen
wenden Sie sich bitte an KA.

¢ Betreiben Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Atmos-
pharen, mit Gefahrstoffen und unter Wasser.

¢ Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag durch
das Bearbeiten unbedenklich ist. Dies gilt auch flr andere Ener-
gieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.

¢ Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehdres.

e Tauchen Sie externe Temperaturmessfuhler (PT 1000, PT 100,
ETS-D...) mindestens 20 mm tief in das Medium ein.

¢ Der angeschlossene externe Temperaturmessfuhler PT 1000
muss sich immer im Medium befinden.

e Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehor, das im Kapitel ,, Zubehor”
beschrieben wird, gewahrleistet.

¢ Zubehorteile mlssen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
dirfen sich nicht von alleine losen. Der Schwerpunkt des
Aufbaus muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

¢ Montieren Sie Zubehor nur bei gezogenem Netzstecker.

¢ Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt
nur durch Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.

¢ Die Steckdose flr die Netzanschlussleitung muss leicht erreich-
bar und zuganglich sein.

¢ Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr lauft das Gerat im
Modus B von selbst wieder an.

¢ Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehorteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.
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® Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und Erd-
alkalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen aus-
der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperaturen
uber 300-400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.

(Quelle: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann” Bd.19)

Zum Schutz des Gerates

® Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

¢ Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netzspannung
Ubereinstimmen.

e Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z.B. mit
metallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.

¢ \/ermeiden Sie Stofle und Schldge auf Gerat oder Zubehor.

¢ Verwenden Sie bei der Elektrolyse nur glasummantelte Fihler.

¢ Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

e Beachten Sie die Mindestabstande zwischen Geraten, zwischen
Gerat und Wand, sowie oberhalb des Aufbaus (min. 800 mm).

L 1

=100 mm
[

—

QO Ol® 00

=100 mm =100 mm
[ - b

3 BestimmungsgemaRer Gebrauch

¢ Verwendung
- zum Mischen und/oder Erhitzen von Flussigkeiten

¢ Verwendungsgebiet

- Laboratorien
- Schulen

- Apotheken

- Universitaten

Das Gerat ist geeignet flir den Gebrauch in allen Bereichen, auler:

- Wohnbereiche,

- Bereiche, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das auch Wohnbereiche versorgt.

Der Schutz flr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet, wenn
das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom
Hersteller geliefert oder empfohlen wird oder wenn das Gerat in
nicht bestimmungsgemallem Gebrauch entgegen der Hersteller-
vorgabe betrieben wird.

4 Auspacken

Bitte packen Sie das Gerat vorsichtig aus, und achten Sie auf
Beschadigungen. Es ist wichtig, dass eventuelle Transport-
schaden schon beim Auspacken erkannt werden. Gegebenenfalls
ist eine sofortige Tatbestandsaufnahme erforderlich (Post, Bahn
oder Spedition).

Zum Lieferumfang des Gerates gehoren:
Ein RET control/t, eine Betriebsanleitung und ein Netzanschluss-
kabel.




5 Inbetriecbnahme

Uberpriifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung mit der verfligbaren Netzspannung ubereinstimmt. Die
verwendete Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Stecken Sie den Temperaturmessfihler (nicht im Lieferumfang) in
die 5-polige DIN-Buchse auf der Riickseite des Gerates. Geben Sie
ein Magnetstabchen in ein flr magnetische Feldlinien durchlassi-
ges Gefall, fullen Sie das Gefall mit dem zu bearbeitenden
Medium. Stellen Sie das Gefaf auf die Heizplatte und tauchen Sie
den Temperaturmessfihler mindestens 20 mm tief in das
Medium. Beim Betrieb ohne externen Temperaturmessflhler
siehe Kapitel 11.3. Wenn diese Bedingungen erfullt sind, ist das
Gerat nach Einstecken des Netzsteckers betriebsbereit.
Andernfalls ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet oder das Gerat
kann beschadigt werden.

Beachten Sie die in den Technischen Daten angegebenen
Umgebungsbedingungen (Temperatur, Feuchte).

6 Bedienelemente

Folientaster Mode Digitalanzeige Folientaster Temp Folientaster Mot

Folientaster LED Temp LED Mot
Timer l

IKA/RET control /t

safaty conlrol
@ Gn
o,

0..1200 rpm

Drehknopf Temp Drehknopf Mot

Netzschalter

Fig. 1

7 Anzeige

Bei ausgeschalteten Funktionen zeigt die Digitalanzeige immer
den eingestellten Drehzahlwert an.

z.B. phys. Einheit,

Betriebs-
r art,
Fehler-

(0008888 |
JHEH Baee

Istwert Sollwert

mqnnn{l{ it

PC- PT 100 oder Set value
Steuerung PT 1000 (Sollwert)

Process value; (Istwert)
Funktion gestartet

Wird in allen drei Betriebsarten nur die Funktion Heizen gestartet,
schaltet die Anzeige auf Soll- und Isttemperatur um.

Wird in allen drei Betriebsarten nur die Funktion Rihren gestartet,
schaltet die Anzeige auf Soll- und Istdrehzahl um.
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Sind beide Funktionen gestartet, hat die Anzeige der Funktion
Heizen immer Vorrang. Wird in diesem Falle am Drehknopf ,, Mot"
die Drehzahl verandert (in Betriebsart C nicht maoglich), schaltet die
Anzeige flr die Dauer von 5 Sekunden in Drehzahlanzeige um.

Ein Umschalten des Anzeigemodus wird auch durch einmaliges
Dricken der Folientaste ,Mode" erreicht. Nach 5 Sekunden schal-
tet die Anzeige wieder in die Temperaturanzeige zuruck.

Wird die Funktion Heizen ausgeschaltet und die Heizplattentem-
peratur ist hoher als 50 °C, blinkt die LED , Temp" griin (20% EIN
... 80% AUS).

Die Digitalanzeige ar
wechselt standig
von Solltemperatur — 1

auf Solltemperatur —_

8 Einschalten

Das Gerat wird mit dem Netzschalter an der linken Gerateseite
eingeschaltet (siehe Fig. 1).

Hierbei werden alle sicherheitsrelevanten Funktionen uberprift
und die angeschlossenen Temperaturmessfihler erkannt.

e Die LED's “"Temp” und “Mot" und samtliche Segmente der
LCD-Anzeige blinken fir ca. 2 s.

¢ Die Versionsnummer (z.B. “V000") der Software wird angezeigt.

e Der Status des Intermit Mode (On/OFF Intermit) und/oder der
Ruhrstab-Abriss-Uberwachung (On/OFF SAFE rpm) wird ange-
zeigt.

¢ TEST Probe wird angezeigt.

¢ Die Betriebsart (A, B oder C) wird angezeigt.
¢ Der erkannte angeschlossene Temperaturmessfihler wird ange-

zeigt:

PT OFF kein externer Temperaturmessfihler
PT2 OFF PT 100 (einfach)

PT2 On 2x PT 1000

¢ Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegrenzung der Heiz-
platte SAFE H xxx °C wird angezeigt (SV blinkt).

¢ SAFE H OK wird angezeigt.

® Bei gestecktem externen Temperaturmessfihler (PT 100 oder
PT 1000) wird die Sicherheitstemperaturbegrenzung der exter-
nen Temperaturmessflhler SAFE P xxx °C angezeigt (SV blinkt).

¢ SAFE P OK wird angezeigt.

9 Werkseinstellungen

Der RET control/t wird mit den folgenden Werkseinstellungen
ausgeliefert:

Betriebsart A
Solltemperatur 0 °C

SAFE H 360 °C

SAFE P 360 °C
Solldrehzahl 50 rpm
Intermit Rihrmodus AUS

Zykluszeit (Solldrehzahl) 60 s (*)
Unterbrechung (50 rpm) 10 s (*)
Ruhrstab-Abriss-Uberwachung ~ AUS

Error 5 Ansprechzeit 180 s (*)
PT 100 0 K (*)
Temperaturmessfihler Offset

PT 1000 1 0 K (*)
Temperaturmessfihler Offset

PT 1000 2 0 K (*)
Temperaturmessfihler Offset

Timer AUS

(* = nur ber serielle Schnittstelle énderbar)




9.1 Zuricksetzen der Parameter auf die

Werkseinstellungen (RESET)

Zum Zuriicksetzen der Parameter auf die Werkseinstellungen sind

folgende Schritte notwendig:

o Ausschalten des Gerates mit dem Netzschalter.

¢ Die Folientasten “Timer” und “Temp" gedruckt halten und das
Gerat mit dem Netzschalter einschalten, nach ca. 10 Sekunden
blinkt die Anzeige, jetzt die Folientaster loslassen.

¢ Das Gerat ist auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

10 Betriebsarten

Das Gerat kann in den nachfolgend beschriebenen Betriebsarten
betrieben werden:

10.1 Betriebsart A

Ab Werk ist der RET control/t in die Betriebsart /A geschaltet. In
dieser Betriebsart kann nur mit gestecktem Temperatur-
messfiihler (PT 100 oder PT 1000) gearbeitet werden. Nach dem
Einschalten des Gerates mit dem Netzschalter (, Power”) sind die
Funktionen Heizen und Rihren ausgeschaltet.

Die eingestellten Sollwerte sind gespeichert und werden digital
angezeigt. Sie werden beim Einschalten der jeweiligen Funktion
ubernommen. Die eingestellten Sollwerte konnen verandert wer-
den. Auch nach einer Netzunterbrechung miissen beide
Funktionen neu gestartet werden.

Die Sicherheitskreise konnen eingestellt bzw. verandert werden.
Beim Einschalten mit dem Netzschalter wird A angezeigt.

10.2 Betriebsart B

In dieser Betriebsart kann mit oder ohne Temperaturmess-
fiuhler (PT 100 oder PT 1000) gearbeitet werden. Beim
Einschalten des Gerates wird der Status der Funktionen Heizen
und Ruhren vor dem letzten Ausschalten (Netz AUS), sowie die
zuletzt eingestellten Werte Ubernommen. Die eingestellten
Sollwerte kénnen verandert werden. Die Sicherheitskreise konnen

eingestellt bzw. verandert werden.
Die Betriebsart B wird durch das Symbol ,Q" angezeigt. Beim
Einschalten mit dem Netzschalter wird zusatzlich' B angezeigt.

10.3 Betriebsart C

In dieser Betriebsart kann mit oder ohne Temperaturmess-
fiahler (PT 100 oder PT 1000) gearbeitet werden. Beim
Einschalten des Gerates wird der Status der Funktionen Heizen
und Rihren vor dem letzten Ausschalten (Netz AUS), sowie die
zuletzt eingestellten Werte Ubernommen. Die eingestellten
Sollwerte aus der Betriebsart A und B konnen nicht verandert
werden.

Die Sicherheitskreise konnen nicht eingestellt bzw. verandert
werden. Beim Einschalten mit dem Netzschalter wird € an-
gezeigt.

10.4 Betriebsart X1

In der Betriebsart X1 verhalt sich das Gerat wie in Betriebsart A

mit den folgenden Ausnahmen:

- Die Zuordnung der zwei PT 1000-Temperaturfthler ist fest.

- Kein Error 5, wenn der PT 1000-Temperaturfuhler aus dem
Reaktionsgefalt genommen wird.

105 Umschalten der Betriebsarten

Zum Umschalten der Betriebsarten sind folgende Schritte not-

wendig:

- Ausschalten des Gerates mit dem Netzschalter

- Die Folientastatur ,Mot" und , Temp" gedrickt halten und Gerat
mit dem Netzschalter einschalten, nach ca. 1 Sekunde
Folientaster loslassen.

022009



022009

11 Funktion Heizen

Das Gerat hat eine 600 W Verbundheizplatte mit einer Oberflache
aus Edelstahl. Die Heizung wird durch ein verschleilkfreies elek-
tronisches Bauteil (Triac) geschaltet.

Die Heizplattentemperatur des Gerates wird von dem Regelkreis
konstant gehalten. Die Heizplattentemperatur wird zusatzlich von
einem getrennten, einstellbaren Sicherheitskreis iberwacht. Die
beiden daflr erforderlichen Temperatursensoren (PT 1000) sind in
der Heizplatte eingebaut.

Der Heizplatten-Sicherheitskreis (SAFE H (hotplate)) ist von 50 bis
350 °C einstellbar.

Das Gerat kann mit einem externen PT 100- oder einem zweifa-
chen PT 1000- Temperaturmessfihler betrieben werden.

Der externe Temperaturmessfiihler muss bereits vor dem
Geriteeinschalten eingesteckt sein, da hierbei eine automati-
sche Fiihlererkennung erfolgt!

Externe Temperaturmessfihler (Medium) werden zusatzlich von
einem getrennten, einstellbaren Sicherheitskreis Uberwacht. Der
Mediums-Sicherheitskreis (SAFE P (Probe)) ist von 50 bis 350 °C
bzw.  maximal  bis zur  eingestellten  Heizplatten-
Sicherheitskreistemperatur einstellbar.

Am Drehknopf “Temp” wird die gewunschte Solltemperatur von
0 bis max. 340 °C eingestellt. Die eingestellte Temperatur wird auf
der Digitalanzeige rechts oben angezeigt. “SV" und “PROBE"
blinken.

Die Funktion Heizen wird mit der Folientaste “Temp” ein- und
ausgeschaltet.

Wird die Funktion Heizen eingeschaltet, leuchtet die LED “Temp”
grun und die Digitalanzeige wechselt zur nachsten Anzeige. Die
Isttemperatur wird angezeigt.

Wahrend der Heizphase andert sich die Farbe der LED “Temp”
von griin in orange (orange = Zufuhr von Energie zur Heizplatte).

11.1 Regelung der Mediumstemperatur mit

Temperaturmessfiihler PT 100
Nach dem Einschalten wird “PT2 OFF" ange-

zeigt.
Der Betrieb mit PT 100 wird durch das

Symbol “PROBE” in der Digitalanzeige
gekennzeichnet. Die angezeigte Solltempera-
tur und die Isttemperatur beziehen sich auf

die Mediumstemperatur.

Die Heizplattentemperatur wird Uber die ein-

gestellte Sicherheitstemperatur (SAFE H)
begrenzt.

Die Regelung der Mediumstemperatur erfolgt
Uber einen FUZZY Logic Regler. Dadurch wird
die uUber den PT 100 erfasste
Mediumstemperatur schnellstmaoglich, ohne
Uberschwingen auf die eingestellte
Temperatur aufgeheizt. Der FUZZY Logic
Regler passt sich automatisch an die ver-
schiedenen Warmekapazitaten der unter-
schiedlichen AufstellgefaRe und deren Inhalt
an. Damit ist immer eine optimale
Temperaturflhrung ohne Temperaturdrift und
Welligkeit gewahrleistet.

11.2 Regelung der Mediumstemperatur mit

Doppeltemperaturmessfiihler PT 1000

Nach dem Einschalten wird “PT2 ON" angezeigt.

Der Betrieb mit 2*PT 1000 wird durch das Symbol “PROBE" in
der Digitalanzeige gekennzeichnet.

Warmetragermedium und Reaktionsmedium (2 Gefale)

Ein Temperaturmessfuhler im Warmetragermedium und ein
Temperaturmessfihler im Reaktionsmedium.

Automatische Erkennung des Warmetrager- und Reaktions-
mediums- Temperaturmessfihlers.

Die angezeigte Solltemperatur bezieht sich auf die Reaktions-



mediumstemperatur.  Links
neben der Solltemperatur wird
grofy die Isttemperatur des
Reaktionsmediums angezeigt.
Unter der Solltemperatur wird
die Temperatur des
Warmetragers angezeigt.

Die Heizplattentemperatur und
somit die  Warmetrager-
mediumstemperatur wird Uber
die eingestellte Heizplatten-
Sicherheitstemperatur (SAFE
H) begrenzt.

Die Reaktionsmediumstem-
peratur wird Uber die einge-
stellte Mediums- Sicherheits-
temperatur (SAFE P) be-
grenzt.

Die Regelung der Reaktions-
mediumstemperatur erfolgt
uber einen FUZZY Logic
Regler. Der Regler wird durch
die Warmetragermediumstemperatur optimiert. Dadurch wird
die Soll- Reaktionsmediumstemperatur schnellstmdglich, ohne
Uberschwingen erreicht. Der FUZZY Logic Regler passt sich
automatisch an die verschiedenen Warmekapazitaten der
unterschiedlichen Aufstellgefalie und deren Inhalt an. Damit ist
immer eine optimale Temperaturfihrung ohne Temperaturdrift
und Welligkeit gewahrleistet.

11.3 Regelung der Mediumstemperatur ohne

“PROBE" in der Digitalanzeige gekennzeichnet. Die angezeigte
Solltemperatur und die Isttemperatur beziehen sich auf die
Heizplattentemperatur.

11.4 Restwarmeanzeige

externen Temperaturmessfiihler

Dies ist in der Betriebsart A nicht moglich!

Die Regelung der Mediumstemperatur mit externem
Temperaturmessfuhler ist genauer als die reine Heizplattentem-
peraturregelung!

Der Betrieb ohne PT 100 wird durch das blinkende Symbol

Als Warnhinweis, zum Schutz vor Verbrennungen an der heiften
Heizplatte, hat der RET control/t eine Restwarmeanzeigefunktion.
Wird die Funktion Heizen ausgeschaltet und die Heizplattentem-
peratur ist hoher als 50 °C, blinkt die LED “Temp"” grin. Die
Digitalanzeige wechselt standig von “Solltemperatur + °C" auf
"Solltemperatur + HOT".

Wird der Netzschalter am Gerat in diesem Zustand ausgeschaltet,
bleibt die Anzeige aktiv und es blinkt zusatzlich “—" im Bereich
der Istwertanzeige. Hierbei kann auch die Ruhrfunktion einge-
schaltet und die Solldrehzahl verandert werden.

Sinkt die Heizplattentemperatur unter 50 °C ab, so wird das Gerat
automatisch abgeschaltet. Die Anzeige wird abgeschaltet und die
Elektronik wird, Uber ein Relais, vom Netz getrennt.

Soll das Gerat bei heiler Heizplatte sofort ausgeschaltet werden,
so muss der Netzschalter nach dem Ausschalten direkt noch ein-
mal kurz ein- und ausgeschaltet werden.

Bei Stromausfall oder wenn der Netzstecker aus der Steckdose
gezogen wird funktioniert die Restwarmeanzeige nicht!
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11.5 Umschalten der Temperatureinheit °C, °F

Zum Umschalten der Temperatureinheit von °C in °F und zurtck

sind folgende Schritte notwendig:

e Ausschalten des Gerates mit dem Netzschalter (Restwarme-
anzeige darf nicht mehr aktiv sein, sieche Restwarmeanzeige).

¢ Die Folientasten “Mode” und “Temp” gedruckt halten und das
Gerat mit dem Netzschalter einschalten, nach ca. 5 Sekunden
blinkt die Anzeige, jetzt die Folientaster loslassen.

e Jetzt wird bei den Temperaturanzeigen die gewahlte Einheit dar-
gestellt. Die abgespeicherten Temperaturen werden entspre-
chend umgerechnet.

11.6 Einstellung der Sicherheitstemperatur

12 Funktion Rihren

Am Drehknopf “Mot" wird die Drehzahl des Motors eingestellt. (0
bzw. 50 bis 1200 rpm in Schritten zu je 10 rom). “SV" blinkt.

Die Funktion Rihren wird mit dem Folientaster “Mot" gestartet
und gestoppt.

Ist die Funktion Rihren gestartet, lauft der Motor sanft auf die am
Drehknopf eingestellte Drehzahl hoch und die LED “Mot” neben
dem Aufdruck “Mot rpm” leuchtet griin. Die Anzeige wechselt auf
Ist-Drehzahlanzeige.

12.1 Intermit Mode

Die Einstellung bzw. Veranderung der Sicherheitstemperaturen ist
in der Betriebsart A und B moglich.

Die Einstellung des Sicherheitskreises wird folgendermalen vor-
genommen:

Gerat mit dem Netzschalter an der linken Gerateseite einschalten.
Sobald die Anzeige auf SAFE H (Sicherheitstemperaturbegren-
zung der Heizplatte) springt (SV blinkt), Folientaster “Mode”
driicken (SV blinkt nicht mehr), diesen Folientaster gedriickt halten
und mit dem TEMP Drehknopf die gewiinschte Sicherheits-
temperatur einstellen. Die eingestellte Sicherheitstemperatur (z.B.
100 °C) wird angezeigt. Nach dem Loslassen des Folientasters
“Mode" wird flr ca. 2 Sekunden SAFE H OK angezeigt und die
Sicherheitstemperatur ist damit gespeichert.

Sobald die Anzeige auf SAFE P (Sicherheitstemperaturbegren-
zung der externen Temperaturfihler) springt (SV blinkt),
Folientaster “Mode"” dricken (SV blinkt nicht mehr), diesen
Folientaster gedriickt halten und mit dem TEMP Drehknopf die
gewlnschte Sicherheitstemperatur einstellen.

Die eingestellte Sicherheitstemperatur (z.B. 60 °C) wird angezeigt.
Nach dem Loslassen des Folientasters “Mode"” wird fir ca. 2
Sekunden SAFE OK angezeigt und die Sicherheitstemperatur ist
damit gespeichert.

Beim Einschalten des Gerates wird bei aktiviertem Intermit
Modus (On IntErmit) angezeigt.

Der Intermit Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
Ruhrfunktion.

Wird eine Solldrehzahl von z.B. 1000 rpm gewahlt und die Ruhr-
funktion eingeschaltet, so wird der Rihrvorgang kurzzeitig (ca. 10 s)
nach einer Zykluszeit von 60 s unterbrochen. Danach wird die
Drehzahl wieder auf den gewahlten Sollwert geregelt.

Die Zykluszeit und die Lange der Unterbrechung kann uber die
serielle Schnittstelle (siehe Kapitel 15.1) verandert werden.

Bei aktiviertem Intermit Modus kann die Riihrstab-Abriss-
Uberwachung nicht aktiviert werden!

Der Intermit Mode kann auch dazu verwendet werden, dass spe-
ziell bei kleineren Rihrstaben bei denen die Rihrstab-Abriss-Uber-
wachung nicht funktioniert, das Medium auch bei Rihrstab-Abriss
zyklisch durchmischt wird. Der Rihrstab wird beim zyklischen
Absenken der Drehzahl wieder “gefangen”.




12.2 |  Riihrstab-Abriss-Uberwachung

Beim Einschalten des Gerédtes wird der Status der Ruhrstab-
Abriss-Uberwachung (On/OFF SAFE rpm) angezeigt.

Ein Ruhrstab-Abriss kann bei jedem Magnetruhrer, beim Rihren mit
hohen Drehzahlen bzw. groRen Ruhrstaben nahe am magnetisch
maximal Ubertragbaren Drehmoment, durch Viskositatsanderungen
des Mediums oder Reglerschwankungen auftreten.

Beim RET control/t ist im Solldrehzahlbereich zwischen 300 und
1200 rpm eine Rilhrstab-Abriss-Uberwachung aktivierbar.

Wird ein Rlhrstab-Abriss erkannt, stoppt die Rihrfunktion kurz um
den Ruhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren (< blinkt). Kommt es innerhalb
der nachsten 3 min, ohne Solldrehzahlanderung, erneut zu einem
Ruhrstab-Abriss, so wird nach dem Fangen des Ruhrstabes, auf
eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Die rote
LED “Temp” blinkt und ein akustisches Warnsignal ertont einige
Sekunden. Beim vierten Rihrstab-Abriss — mit jeweils weniger als
3 min normaler Rihrdauer - wird die Fehlermeldung ER 41 ange-
zeigt (der Motor lauft weiter, Heizung ist ausgeschaltet), die rote
LED “Temp” blinkt und ein akustisches Warnsignal ertont. Bei
weiteren Rihrstab-Abrissen wird die Drehzahl, jeweils in 100 rpm-
Schritten, bis auf minimal 200 rpm reduziert. Die Drehzahl wird
nicht mehr angezeigt. In diesem Fall sollten die
Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.

HINWEIS: Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion
der Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau
- Riihrstab, Drehzahl, GefaRR, Medium - testen!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer
funktioniert die Riihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Ruihrstab-Abriss ab
einer Rihrstablange von 50 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm
erkannt werden. Léngere Ruhrstabe, grolere Rihrstabflachen
z.B. Trika, bzw. héhere Drehzahlen erhohen das zu lbertragende
Drehmoment.

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn das
Ruhrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreif3t!

12.3 Einstellen des Intermit-Mode und der

Riihrstab-Abriss-Uberwachung

¢ Ausschalten des Gerates mit dem Netzschalter.

¢ Die Folientasten "Mot” und “Mode" gedriickt halten und das
Gerat mit dem Netzschalter einschalten, nach ca. 5 Sekunden
Folientaster loslassen.

® Nach dem Selbsttest der Anzeige (alle LCD- Segmente blinken),
wird On bzw. OFF IntErmit angezeigt.

e Jetzt kann innerhalb 5 s, durch Driicken der Folientaste “Mot", der
Intermit Mode mit ON aktiviert bzw. mit OFF deaktiviert werden.
¢ Wurde der Intermit Mode deaktiviert (OFF), wird On bzw. OFF

Safe rpm angezeigt.

e Jetzt kann innerhalb 5 s, durch Dricken der Folientaste “Mot”,
die Riihrstab-Abriss-Uberwachung mit ON aktiviert bzw. mit OFF
deaktiviert werden.

HINWEIS: Diese Anderungen werden erst abgespeichert, nach-

dem der Selbsttest (Anzeige SAFE H bzw. SAFE P OK) beendet ist.

13 Timer

Mit dem Timer wird die Funktion “Heizen" geregelt.

¢ Timer einschalten
Aktivieren Sie den Timer durch Driicken der Folientaste "Timer",
das Symbol "SV" blinkt.

e Timer einstellen
Stellen Sie die gewlnschte Zeit (0:00 - 9:59 h) durch Drehen des
linken Drehknopfes minutenweise ein.
Achtung! Bei Einstellung 0:00 ist die Timerfunktion ausgeschaltet!

o Timer starten
Starten Sie den Timer durch Einschalten der Funktion "Heizen",
das Symbol "E3" blinkt.
Achtung! Ist die Funktion "Heizen" eingeschaltet, bevor der Timer
startet, schalten Sie diese Funktion aus. Schalten Sie dann den
Timer ein, und danach wieder die Funktion "Heizen".
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® Timer anzeigen
Zur Anzeige der noch verbliebenen Zeit driicken Sie die
Folientaste ,,Mode". Die Werte “Temperatur”, “Drehzahl” und
“Timer” werden angezeigt.
Schalten Sie die Funktion ,Rihren” wahrend des Timerbetriebes
zu, so beginnt der Timer nicht neu zu zahlen.
Machten Sie die Funktion “Rihren” zuschalten, so drlcken Sie
die Folientaste “Mot".

® Timer verandern
Aktivieren Sie den Timer durch Dricken der Folientaste "Timer".
Stellen Sie die gewlnschte Zeit (0:00 - 9:59 h) durch Drehen des
linken Drehknopfes minutenweise ein.
Bestatigen Sie durch Aus- und wieder Einschalten der Funktion
"Heizen".

® Timer beenden
Um den Timer wahrend des Countdowns zu stoppen, schalten
Sie die Funktion "Heizen" aus.
Anschlieltend kénnen Sie die Heiz- und/oder Ruhrfunktion wieder
einschalten, der DIGITAL-T arbeitet dann im Dauerbetrieb.
Nach Ablauf des Countdowns ertont ein akustisches Signal. Die
Funktion “Heizen” wird ausgeschaltet, die Funktion “Rihren”
bleibt aktiv. Das Display leuchtet weiterhin bei Stromzufuhr.

e Timer in Modus B und C

Waurde das Gerat vor dem vollstandigen Ablauf des Countdowns
ausgeschaltet, lauft beim nachsten Start die verbleibene Restzeit ab.
Wourde das Gerat nach vollstandigem Ablauf des Timers ausge-
schaltet, so bleiben die eingestellten Werte erhalten, die
Funktionen “Heizen” und “Rihren” sind jedoch ausgeschaltet.
Achtung! Um den Timer im Modus C auszuschalten, schalten Sie
die Funktion "Heizen" aus. Schalten Sie die Funktion "Heizen" wie-
der ein, ohne die Timerfunktion zu aktivieren- oder stellen Sie den
Timer auf 0:00.

e Timer im Modus X1
In der Betriebsart X1 verhalt sich der RET control/t wie in Be-
triebsart A mit folgenden Abweichungen:
Die Zuordnung der zwei PT 1000-Temperaturfuhler (Warmetrager
und Reaktionsmedium) ist fest.
Kein Error 5, wenn der Temperaturmessfuhler PT 1000 aus dem
Reaktionsgefall genommen wird (die Temperatur des
Messfuhlers wird weiterhin angezeigt). Der Warmetragerfuhler
wird weiterhin Uberwacht.

14 Tipps

¢ Sorgen Sie flr eine gute Durchmischung des Mediums (hohere
Drehzahlen bzw. gréRere Rihrstabchen). Dadurch wird eine
homogene Temperaturverteilung gewahrleistet und Sie erhalten
bessere Temperaturregelungsergebnisse.

¢ Die Temperaturmessfihler (PT 100, PT 1000) sollten mit der
maximal maglichen Eintauchtiefe betrieben werden. Eine mini-
male Eintauchtiefe von 20 mm darf nicht unterschritten werden.

¢ Bei der Verwendung von metallischen Gefalen sollten die Tem-
peraturmessfihler nicht direkt auf dem Gefalboden aufstehen,
da sonst speziell bei schlecht warmeleitendem Medium eine zu
hohe Mediumstemperatur gemessen wird. Hier ist ein Abstand
der Temperaturmessfihlerspitze zum Gefalboden von ca. 5 bis
10 mm ideal.

e Bei hoher viskosen Reaktionsmedien sollte der Abstand zwi-
schen der Heizplatte und dem Ruhrstabchen moglichst gering
sein (Abrissgefahr).




15 Anschlisse und Schnittstellen

Anschluss
PT 100/ PT1000

Analogausgang

und RS 232 C

Netzanschluss

Pt1000-2

Pt1000-1

Pt100

Analog GND

Drehzahl 1V
£ 1000 V/min

Temperatur

1v2100°C

15.1 Serielle Schnittstelle RS 232 C

15.1.1 Konfiguration

Die serielle Schnittstelle RS 232 C kann dazu verwendet werden,
das Gerat extern mittels Computer und geeigneter
Anwenderprogramme (labworldsoft) zu steuern.
Zur Erhohung der Sicherheit bei der Steuerung des
RET control/t mit einem PC, kann eine “Watchdog”-Funktion,
zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert
werden (siehe Kapitel 15.1.4)!
¢ Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA -
Norm RS 232 C, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen
e Fiur die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung
und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm RS 232 C,
entsprechend DIN 66259 Teil 1.
* Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeicheniibertragung in
Start — Stop Betrieb.
* Ubertragungsart: Voll Duplex
e Zeichenformat: Zeichenerstellung gemall Datenformat in DIN
66022 fir Start — Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit.
* Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s
¢ Datenflusssteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS
RTS: (PIN 7) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER darf senden
RTS: (PIN 7) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER darf nicht senden
CTS: (PIN 8) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER empfangsbereit
CTS: (PIN 8) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER nicht empfangsbereit
e Zugriffsverfahren: Eine Datenlbertragung vom RUhrgerat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.

022009



022009

15.1.2 Befehlssyntax

Fur den Befehlssatz gilt folgendes:

¢ Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das
Laborgerat (Slave) geschickt.

¢ Das Laborgerat sendet ausschlieRlich auf Anfrage des Rechners.
Auch Fehlermemeldungen konnen nicht spontan vom
Laborgerat an den Rechner (Automatisierungssystem) gesendet
werden.

¢ Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

o Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0x0D und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 80 Zeichen.

¢ Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieRkommazahl ist der Punkt
(Code: hex Ox2E).

Die vorhergehenden Ausflhrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUR-

Empfehlungen zur Ausfihrung von elektrischen Steckverbindungen

fir die analoge und digitale Signallbertragung an Labor-MSR

Einzelgeraten. Rev. 1.1).

15.1.3

Ubersicht der verfiigbaren NAMUR-Befehle

Verwendete Abkirzungen:

Xy =

m =

n =

X =1
X =2
X =3
X =4
X =7
X =38
X = 50
X =52
X = 53
X =54
X = 55
X = 56

Numerierungsparameter (Integerzahl)
Variablenwert, Integerzahl

Variablenwert, FlieRkommazahl

PT 100 bzw. PT 1000 Mediums-Temperatur
Heizplatten Temperatur

Heizplatten- Sicherheitstemperatur

Drehzahl

PT 1000 Warmetrager- Temperatur

PT Temperaturfihler — Sicherheitstemperatur

PT 100 Temperaturfiihler Offset in K
(-3.0<=n<=+3.0)
PT 1000 1 Temperaturfihler Offset in K
(-3.0<=n<=+3.0)
PT 1000 2 Temperaturfihler Offset in K
(-3.0<=n<=+3.0)
Error 5 Ansprechzeit in s
(180 <=n<=1200)

Intermit Mode Zykluszeitin s (10 <= n <= 600 )
Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
(b<=n<=60)




NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusétzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung
IN_PV_X X=1,2;3;4;5; Lesen des Ist-Wertes
7.8
IN_SOFTWARE Anforderung der Software Identnummer, Datum, Version
IN_SP_X X=1:2;3:4;7,8; |Lesen des gesetzten Sollwertes
12;42;50,562;53;
54:55:56;
IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung
OUT_NAME name Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKAMAG)
OUT_SP_12@n Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_42@n Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_Xn  X=1,2:4,7,50, Setzen des Soll-Wertes auf n
52:53:54:55:56
OUT_WD1@m Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Ruhrfunktion ausgeschaltet und es wird ER 2
angezeigt.
Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1200) Sekunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdog-
funktion und muss immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden
OUT_WD2@m Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolldreh-

zahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird ange-
zeigt.

Das WD2 Ereignis kann mit OUT_WD2@0 zurlckgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdogfunktion gestoppt.
Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1200) Sekunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdog-
funktion und muss immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.

RESET

Ausschalten der Geratefunktion.
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RMP_CONT_X X=1;4

Fortsetzen der Rampenfunktion (Nach vorherigem RMP_PAUSE_X).

RMP_IN_X X=14

Lesen der aktuellen Segmentnummer der Rampe. Bei nicht gestarteter Rampe: 0

RMP_INX_y X=14

Lesen des Endwertes und der Rampensegmentzeitdauer des Rampensegmentes y.

RMP_LOOP_RESET_X
X=1:4

Beenden der Rampen Schleifen.

RMP_LOOP_SET_X
X=1:4

Abarbeiten der Rampe in einer Schleife.

RMP_OUT_X_yn X=1;4
hh:mm:ss

Setzen des Endwertes (n) und der Rampensegmentzeitdauer (hh:mm:ss) fir das Rampensegment y.

RMP_PAUSE_X X=1;4

Anhalten der Rampenfunktion. Einfrieren von aktuellem Sollwert und aktueller Rampensegmentzeit.

RMP_RESET_X

Fortsetzung der Rampenfunktionen und Loschen aller vorgegebenen Rampensegmente.

RMP_START_X X=1;4

Einschalten der Rampenfunktion beginnend mit dem Rampensegment Nr.1 (Nur moglich nach vorherigem
START_X. Nach RMP_STOP_X ist START_X nicht notwendig.

RMP_STOP_X X=1;4

Ausschalten der Rampenfunktion. Sollwert=0. (Rampe bleibt erhalten, d.h. Rampe kann mit RMP_START_X wieder
gestartet werden).

START_X X=1,2,4,5;7 Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion Remote
START_X X=16 Aktivierung der alten Watchdogfunktion. Erfolgt innerhalb von 60 Sekunden keine Sollwertvorgabe, wird die
(alte Funktion) | Heizung abgeschaltet.
STATUS_X Ausgabe des Status
1S: Betriebsart A
2S: Betriebsart B
3S: Betriebsart C
S0: Manueller Betrieb ohne Storung
S1: Automatischer Betrieb Start (ohne Stérung)
S2: Automatischer Betrieb Stop (ohne Storung)
<0: Fehlercode: (1)
-1. Error1
- ... (siehe Tabelle)
-31: Error 31
-83: Falsche Paritat
-84: Unbekannter Befehl
-85: Falsche Befehlsreihenfolge
-86: Ungultiger Sollwert
-87: Nicht genligend Speicher frei
STOP_X X=1,2,4,5,7 Ausschalten der Geréate - (Remote) Funktion. Remote

Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.
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15.1.4 “Watchdog” Funktion, Uberwachung des

seriellen Datenflusses

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (siehe Namur
Befehle), innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit
("Watchdogzeit”) keine emeute Ubertragung dieses Befehles
vom PC statt, so werden die Funktionen Heizen und Rihren ent-
sprechend dem eingestellten “Watchdog”-Modus abgeschaltet,
oder auf vorher gesetzte Sollwerte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch
Betriebssystemabstirze, Stromausfall am PC, oder Unterbrech-
ung des Verbindungskabels zum RET control/t kommen.

“Watchdog”- Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die
Ruhrfunktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.

“Watchdog”- Modus 2

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert
auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

15.2 Verbindungsmaglichkeiten zwischen

15.2.1 PC 5.1 Adapter IKA - Control

Der Adapter PC 5.1 splittet die analogen und seriellen Signale auf.
Die analogen Ausgange werden auf eine 7-polige Buchse gemaf}
der NAMUR-Empfehlung gelegt, die seriellen Signale auf einen 9-
poligen Sub-D-Buchsenstecker (RS 232 C).

2 Temperatur

3 Analog GND 3TxD

5 Drehzahl 5 RS 232 GND
7 RTS
8 CTS

15.2.2 PC 2.1 Kabel

RET control/t und externen Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control/t und externen Geraten sind
von IKA folgende Adapter und Adapterkabel erhéltlich.

Das Kabel PC 2.1 wird zur Verbindung des 9-poligen Buchse zum
Computer bendtigt.

10 01
mO2 280
™03 ah0
u 40 0o & Rech
threr ¢ sew PC
= Stecker 60 o = Buchse
RTS7 7RTS
cTs8 8CTS
90 o9

15.2.3 PC 1.5 Kabel

Das Kabel PC 1.5 wird zur Verbindung der 15-poligen Buchse zum
Computer (25-poliger Stecker) bendtigt.
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15.2.4 PC 1.2 Adapter

Der Adapter PC 1.2 wird zur Verbindung der 9-poligen Buchse mit
einer 8fach-seriellen Schnittstelle (25-poliger Stecker) benotigt.

15.2.5 AK 2.1 Kabel

Das Kabel AK 2.1 wird zur Verbindung der 7-poligen Buchse des
PC 5.1 Adapters mit einem Schreiber (4 mm Bananenstecker)
bendtigt.

15.2.6 AK 2.2 Kabel

Das Kabel AK 2.2 wird zur Verbindung der 15-poligen Buchse mit
einem Schreiber (4 mm Bananenstecker) bendtigt.

15.3 Tips zur Verwendung von labworldsoft

¢ Die Sicherheitstemperaturen (SAFE H, SAFE P) mlssen auch bei
der Verwendung von labworldsoft, entsprechend den Versuchs-
bedingungen, am RET control/t eingestellt werden.

e Falls die Sollwertvorgaben in labworldsoft die zulassigen
Sollwertbereiche bzw. die eingestellten Sicherheitstemperaturen
am RET control /t (berschreiten, werden diese Sollwerte nicht
vom RET control/t Gbernommen. So kann z.B. die Solldrehzahl
nicht hoher als 1200 rpm vorgegeben werden.

e Bei der Verwendung der Rampenfunktion zur langsamen
Erhohung der Mediumssolltemperatur, kann die Regelab-
weichung bzw. Regelhysterese groer als bei der direkten
Vorgabe (Sprung) einer Solltemperatur werden.

e Die Steuerung der Heizplattentemperatur sollte nur bei kriti-
schen Regelstrecken, z.B. bei sehr grofien Volumen - bei nicht
optimalem Regelverhalten mit alleiniger Mediumstemperatur-
Sollwertvorgabe - von erfahrenen Benutzern verwendet werden.

¢ Im aktivierten Watchdog Modus sollte die Watchdogzeit auf ca.
das 20-fache der Abtastzeit gesetzt werden, damit es durch
Ablaufverzogerungen, durch parallel laufende Programme wie
z.B. Excel oder durch Verwendung von Geraten wie z.B. NPort-
Server, nicht zum Error 2 (Watchdogzeit Uberschritten) kommt.

16 Storungen

Das Gerat zeigt eine Storung durch das rote Blinken der LED
“Temp"” im Sekundentakt und durch eine Fehlernummer “Er X"
(siehe Fehlertabelle) auf der Anzeige an. Zusatzlich wird ein
Warnpiepton erzeugt.

Der Warnpiepston kann durch driicken der “Mode” Taste vorU-
bergehend ausgeschaltet werden.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Storungen im Heizungskreis mit der vor
der Stérung eingestellter Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Storung zurlckzusetzen, muss das Gerat einige
Sekunden Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl.
muss die Ausschaltdauer lange genug sein, bis sich die
Temperaturen ausgeglichen haben (Restwarmeanzeige darf nicht
mehr aktiv sein, siehe Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden
nach dem Einschalten des Gerétes statt, nach diesem Test wer-
den die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Storungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET (siehe “Zuriicksetzen der Parameter auf die
Werkseinstellungen” 9.1 ) durchfiihren!

Sofern sich die Stérungen auch hierdurch nicht beseitigen
lassen, muss das Gerat von einem technischen Service liber-
priift werden.




16.1 Tabelle Fehlermeldungen und Stérbeseitigung
Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er 1 In der Betriebsart A Temperatur- e Beim Einschalten in Betriebsart A Heizung ausgeschaltet ® Gerat ausschalten und mit gestecktem
messfiihler nicht gesteckt Temperaturmessflhler nicht gesteckt Temperaturmessflhler wieder einschalten
® Betriebsart umschalten
Er 2 Im Remotebetrieb (PC), bei akti- ¢ PC sendet innerhalb der gesetzten Heizung ausgeschaltet e Andern der Watchdogzeit
vierter Watchdogfunktion in Modus Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet ¢ |nnerhalb der gesetzten Watchdogzeit
1, keine Kommunikation zwischen o Verbindungsleitung zum PC unter- Daten (OUT_WDx@m) vom PC senden
PC und RET control/t brochen ¢ Verbindungsleitung und Stecker Uberprifen
Er 3 Gerateinnentemperatur Gber 80 °C | Warmestau zwischen Heizplatte und Heizung ausgeschaltet o Gerat ausschalten und abkuhlen lassen,
Gehause danach wieder einschalten
o Zulassige Umgebungstemperatur ¢ Versuchsaufbau andern
Uberschritten e Zulassige maximale Umgebungstem-
peratur einhalten
Er 4 Drehzahlabweichung zwischen Soll- | Blockieren des Motors oder Uberlast Heizung ausgeschaltet ¢ Reduzieren des Lastmomentes z.B. kleine-
und Ist-Drehzahl groRer als 300 rom Motor ausgeschaltet res Magnetstabchen
e Solldrehzahl reduzieren
Er 5 Keine Temperaturerhohung am ¢ Messflhler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet o Messflhler in das Medium eintauchen
Messfuhler bei bleibender Tempera- |® Volumen des zu temperierenden ¢ Volumen des Mediums reduzieren
turdifferenz (nach ca. 3 min) Mediums zu grof3 ¢ \Warmetragerdl mit besserer Warmeleit-
¢ Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- fahigkeit verwenden
perierenden Mediums ist zu klein o GlasgefaR duch Metalltopf ersetzen
¢ Die Warmeleitfahigkeit des Gefales
ist zu klein
¢ Bei indirekter Beheizung ist der gesamte
Warmedubertragungswiderstand zu grof3
Er 8 Die Kalibrierwerte der Temperatur-  |® Fehler beim Kalibriervorgang Heizung ausgeschaltet e Der Kalibriervorgang muss wiederholt
messfihler liegen ausserhalb der ¢ Die Werte wurden falsch abgespeichert werden
Grenzwerte ¢ Schaltungsdefekt EEPROM
Er 9 Fehler beim Abspeichern der Sicher- |e Speicherbaustein (EEPROM) defekt Heizung ausgeschaltet o Gerat ausschalten und abkuhlen lassen,
heitskreis-Solltemperaturen danach wieder einschalten
Er 11 | Temperaturmessfiihler ausgesteckt | Medium-Temperaturmessfihler 1 Heizung ausgeschaltet o Temperaturmessfihler nur bei aus-

oder 2 (PT 100 oder PT 1000) wahrend
des Betriebes ausgesteckt

geschaltetem Gerat ausstecken
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Fehler

Beschreibung

Ursachen

Auswirkung

Lésungen

Er 12 |Temperaturmessfuhler eingesteckt | ® Medium-Temperaturmessfuhler 1 Heizung ausgeschaltet ® Temperaturmessfuhler nur bei aus-
oder 2 (PT 100 oder PT 1000) wahrend geschaltetem Gerat ausstecken
des Betriebes ausgesteckt
Er 13 |SAFE TEMP P (Probe) Einstellbarer | Soll-Ist-Differenz des einstellbaren Heizung ausgeschaltet e Nach dem Einschalten die SAFE TEMP P
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fir die auf einen anderen Wert einstellen, falls
Mindesttemperaturiiberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
erneutem Einschalten wieder der zuvor
gewinschte Wert eingestellt werden
Er 14 | Temperaturmessfuhler 1 Kurz- o Kurzschluss am Stecker des Heizung ausgeschaltet e Stecker Uberpriifen
schluss Temperaturmessfuhlers ® Temperaturmessfuhler ersetzen
¢ Kurzschluss an der Verbindungslei-
tung oder am Sensor des Tempera-
turmessfihlers
Er 15 | Temperaturmessfuhler 2 Kurz- o Kurzschluss am Stecker des Heizung ausgeschaltet e Stecker Uberpriifen
schluss Temperaturmessfuhlers ® Temperaturmessfuhler ersetzen
o Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des
Temperaturmessfuhlers
Er 16 | Temperaturmessfuhler 1 hat die ¢ Die SAFE TEMP P (Probe) wurde Heizung ausgeschaltet * Medium abkihlen lassen
SAFE TEMP P (Probe) tberschritten niedriger als die aktuelle Temperatur e SAFE TEMP P (Probe) hoher einstellen
am Temperaturmessflhler 1 eingestellt
Er 17 | Temperaturmessfuhler 2 hat die ¢ Die SAFE TEMP P (Probe) wurde Heizung ausgeschaltet * Medium abkihlen lassen
SAFE TEMP P (Probe) tberschritten niedriger als die aktuelle Temperatur e SAFE TEMP P (Probe) hoher einstellen
am Temperaturmessflhler 2 eingestellt
Er21  |Fehler beim Heizplatten-Sicher- e Sicherheitsrelais offnet nicht Heizung ausgeschaltet e Gerat ausschalten und abkihlen lassen,
heitstest danach wieder einschalten
Er 22 |Fehler beim Heizplatten-Sicher- e S_CHECK kann keine hohe Heizung ausgeschaltet e Gerat ausschalten und abkihlen lassen,
heitstest H_S_TEMP generieren danach wieder einschalten
Er 23 |SAFE TEMP H (Hotplate) Einstell- ¢ Soll-Ist-Differenz des einstellbaren Heizung ausgeschaltet ¢ Nach dem Einschalten, in Betriebsart A

barer Sicherheitskreis defekt

Sicherheitskreises fur die Heizplatten-
temperaturiberwachung

die SAFE TEMP H auf einen anderen Wert
einstellen, falls danach der Fehler besei-
tigt ist, kann bei erneutem Einschalten
wieder der zuvor gewlinschte Wert ein-
gestellt werden
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Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er 24 | Die Heizplattentemperatur hat die ¢ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde Heizung ausgeschaltet ® Heizplatte abkihlen lassen
SAFE TEMP H (Hotplate) Uber- niedriger als die aktuelle Tempe- e SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstellen
schritten ratur der Heizplatte eingestellt
¢ Unterbrechung des Heizplatten
Regeltemperaturfihlers
Er 256  |Heizung-Schaltelementuber- e Schaltelement (Triac) des Heizungs- Heizung ausgeschaltet e (erat ausschalten und abkuhlen lassen,
wachung regelkreises hat Kurzschluss danach wieder einschalten
e Sicherheitsrelais hat den Heizkreis
unterbrochen
¢ Die Heizung oder die Zuleitung ist
unterbrochen
¢ Unterbrechung des Heizplatten-
Sicherheitstemperaturfiihlers
Er 26 | Differenz zwischen dem internen ¢ Unregelmallige Temperaturverteilung Heizung ausgeschaltet e Gerat ausschalten und abkuhlen lassen,
Heizplatten Regel- und Sicherheits- auf der Heizplatte durch punktuelle danach wieder einschalten
temperaturflhler zu gro® Warmeabfuhr e Bei der Verwendung von Metallblocken
e Defekt des Regel- oder Sicherheits- usw. auf flachige Auflage auf der Heizplat-
temperaturfuhlers te bzw. gleichméaRige Warmeabfuhr achten
Er31 |Defekt in der Uberwachung des Heizung ausgeschaltet
Heizungsschaltelements (Triac)
Er41 Ruhrstababriss e Der Rihrstab ist viermal hinterein- Die Solldrehzahl wurde ¢ Kleinere Solldrehzahl wahlen
ander, ohne explizite Sollwertander- um min. 300 rpm redu- ¢ Kleineres Rihrstabchen wahlen
ung abgerissen ziert
Heizung ausgeschaltet
WD Im Remotebetrieb (PC), bei aktivier- |® PC sendet innerhalb der gesetzten Die Solltemperatur wird e Die Watchdogzeit andern
(Watch |ter Watchdogfunktion in Modus 2, Watchdogzeit keinen Daten auf die WD-Sicherheits- | Innerhalb der gesetzten Watchdogzeit
Dog) keine Kommunikation zwischen PC OUT_WDx@m temperatur gesetzt Daten (OUT_WD@m) vom PC senden

und RET control/t

Verbindungsleitung zum PC unter-
brochen

Die Solldrehzahl wird auf
WD-Sicherheitsdrehzahl
gesetzt

Verbindungsleitung und Stecker Uberpru-
fen
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17 Wartung und Reinigung

Der RET control/t arbeitet wartungsfrei. Er unterliegt lediglich der
natlrlichen Alterung der Bauteile und deren statistischer
Ausfallrate.

Reinigen Sie IKA-Gerate nur mit von IKA freigegebenen
Reinigungsmitteln. Verwenden Sie zum Reinigen von:

Farbstoffen Isopropanol

Baustoffen Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Nahrungsmitteln  Tensidhaltiges Wasser
Brennstoffen Tensidhaltiges Wasser

Bei nicht genannten Stoffen fragen Sie bitte bei IKA nach.
Tragen Sie zum Reinigen der Gerate Schutzhandschuhe.
Elektrische Gerate dlrfen zu Reinigungszwecken nicht in das
Reinigungsmittel gelegt werden.

Bevor eine andere als die vom Hersteller empfohlene Reinigungs-
oder Dekontaminierungsmethode angewandt wird, hat sich der
Benutzer beim Hersteller zu vergewissern, dass die vorgesehene
Methode das Gerat nicht zerstort.

Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp,

- Fabrikationsnummer des Gerétes, siehe Typenschild,

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe
Ersatzteilbild und -liste unter www.ika.net.

Bitte senden Sie nur Geréte zur Reparatur ein, die gereinigt
und frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.

Senden Sie im Servicefall das Geréat in der Originalverpackung
zurlck. Lagerverpackungen sind fur den Rlckversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatlich eine Transportverpackung.

18 Zubehor

* PT 100.50 PT 100 Temperatur-Messfuhler, Edelstahl,

DIN EN 60751 KI. A

PT 100 Temperatur-Messflhler, glasummantelt,
DIN EN 60751 KI. A

2-fach PT 1000 Temperatur-Messfihler, Edelstahl,
DIN EN 60751 KI. A

2-fach PT 1000 Temperatur-Messfuhler,
glasummantelt, DIN EN 60751 KI. A

* PT 100.51

* PT 1000.50

* PT 1000.51

e H 15 Badaufsatz, Edelstahl 1,5 |
e H 16V Stativstab

* H 36 Haltestange

o H44 Kreuzmuffe

e H 28 Badaufsatz, Edelstahl 1|

e H 29 Olbadaufsatz, Aluminium 11
e H 30 Olbadaufsatz, Aluminium 1,5 |
*RS1 Ruhrstabchenset

* RSE Ruhrstabchenentferner

e PC5.1 Adapter

e PC1.2 Adapter

ePC15 Kabel

e PC2.1 Kabel

e AK 2.1 Kabel

* labworldsoft

Empfohlene IKA-Riihrstabchen:
¢ TRIKA-Ruhrstab PTFE, dreieckig, Langen 25, 40 und 55 mm

¢ |[KAFLON-Ruhrstabe PTFE
@ 6mm  Langen 10 und 15 mm
2 8mm Langen 20, 25, 30, 40, 50 und 60 mm



19 Technische Daten

Bemessungsspannung
oder

oder

Frequenz

Display
Display Abmessung
Timer

Ruhren

Motor:
Motorleistungsaufnahme max.
Motorleistungsabgabe max.
Drehzahlbereich
Soll-Drehzahl-Einstellauflosung
Ist-Drehzahl-Anzeigeauflosung
Drehzahlabweichung

(ohne Last, 115/230 V, bei 1200 rpm, RT 25 °C)

Ruhrmenge (H:0)

Heizen
Heizplattenwerkstoff
Heizplattendurchmesser
Heizleistung (115/230 V)

(100 V)
Temperaturbereich
Soll-Temperatur-Einstellauflosung

Ist-Temperatur-Anzeigeauflésung
- der Mediumstemperatur

- der Warmetragertemperatur
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte
Einstellbarer Sicherheitskreis Medium
Sicherheitskreis-Einstellauflosung

VAC
VAC
VAC
Hz

mm
m
mm
mm

ANARARN

°C
°C

220...230 +10%
115+10%
100+10%
50/60

digital

47 x 21

0:00 - 9:59

Kugelgelagerter, blrstenloser EC-Motor
12

5

0; 50 bis 1200

10

1

+30

20

Edelstahl

135

600 +10%

455 £10%

RT ... 340

0,5 <100 °C
1 >=100 °C

01 <100 °C
1 >=100 °C
1

50 - 350

50 - 350

1
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Temperaturmessfihler im Medium
Abweichung der Temperaturmessfuhler

(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessstrecke

Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler

Abweichung der Heizplattentemperatur

Regelhysterese mit Temperaturmessfihler
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas,
Ruhrstab 30, 800 rpm, PT 100.50, 50 °C)

Regelhysterese Heizplatte

Aufheizgeschwindigkeit bei 11 Wasser im H 15
(25 °C bis 99 °C, 600 W)
Analogausgang 0...10 V

Temperatur
Drehzahl

Abweichung der Analogausgangsspannungen

Umgebungstemperatur

Zul. relative Feuchte

Zul. Einschaltdauer

Schutzart nach DIN EN 60529

Sicherungen

Verschmutzungsgrad
Uberspannungskategorie
Schutzklasse
Gerateeinsatz Uber NN
Abmessungen

Gewicht

Technische Anderungen vorbehalten!

~ R A"RAXAN AR

min

%
%

mm
kg

PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A
<=#(0,15 + 0,002°[T))

<=+0,3< 100 °C
<=+0,5> 100 °C

<=+0,45 bei 0 °C
<=+0,85 bei 100 °C

+3 ohne GefaR, Heizplattenmitte bei 100 °C
+0,2 (FUZZY-optimiert)

+3 ohne GefaR, Heizplattenmitte bei 100 °C
ca. 16

1V/100 K
1V/1000 rpm

+0,05

+5 bis +40
80

100

IP 42

F1/F2 6,3AT/250V Id-Nr 1408000

F3 1A (Trafo sekundar 20 Vac)
F4 0,75 A (Trafo sekundar 10 Vac)
2

Il

1 (Schutzerde)

max. 2000

160 x 280 x 100

2,8
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2  Safety instructions (EN)

For your protection

¢ Read the operating instructions in full before starting up and
follow the safety instructions.

¢ Keep the operating instructions in a place where they can be
accessed by everyone.

¢ Ensure that only trained staff work with the appliance.

¢ Follow the safety instructions, guidelines, occupational health
and safety and accident prevention regulations.

e Socket must be earthed (protective ground contact).

¢ Caution - Magnetism! Effects of the magnetic field have to be
taken into account (e.g. data storage media, cardiac pacemakers ...).

¢ Risk of burns! Exercise caution when touching the housing parts and
the heating plate. The heating plate can reach temperatures in excess
of 340 °C. Pay attention to the residual heat after switching off.

¢ Ensure that the mains power supply cable does not touch the
heating base plate.

¢ \Near your personal protective equipment in accordance with the
hazard category of the media to be processed. Otherwise there
is a risk from:
- splashing and evaporation of liquids
- ejection of parts
- release of toxic or combustable gases.

e Set up the appliance in a spacious area on an even, stable, clean,
non-slip, dry and fireproof surface.

e The feet of the appliance must be clean and undamaged.

e Check the appliance and accessories beforehand for damage
each time you use them. Do not use damaged components.

e Gradually increase the speed.

® Reduce the speed if
- the medium splashes out of the vessel because the speed is too high
- the appliance is not running smoothly
- the container moves on the base plate.

e Caution! Never process and heat up any media that has a flash
point higher than the adjusted safe temperature limit that has
been set (50 to 350 °C).

The safe temperature limit must always be set to at least 25 °C
lower than the fire point of the media used.

* Beware of hazards due to:

- flammable materials

- combustible media with a low boiling temperature
- glass breakage

- incorrect container size

- overfilling of media

- unsafe condition of container.

* The appliance may heat up when in use.

e The base plate can heat up due to the action of the drive
magnets at high motor speeds, even if the heater is not opera-
tional.

* Process pathogenic materials only in closed vessels under a suit-
able extractor hood. Please contact IKA if you have any questions.

* Do not operate the appliance in explosive atmospheres, with
hazardous substances or under water.

¢ Only process media that will not react dangerously to the extra
energy produced through processing. This also applies to any
extra energy produced in other ways, e.g. through light irradiation.

¢ Please observe the operating instructions for any accessories used.

¢ Ensure that the external temperature sensor (PT 1000, PT 100,
ETS-D ...) is inserted in the media to a depth of at least 20 mm.

® The PT 1000 external temperature sensor must always be ins-
erted in the media when connected.

¢ Safe operation is only guaranteed with the accessories descri-
bed in the "Accessories” chapter.

® Accessories must be securely attached to the device and cannot
come off by themselves. The centre of gravity of the assembly
must lie within the surface on which it is set up.

¢ Always disconnect the plug before fitting accessories.

¢ The appliance can only be disconnected from the mains supply
by pulling out the mains plug or the connector plug.

¢ The socket for the mains cord must be easily accessible.

¢ The device will automatically restart in mode B following any
interruption to the power supply.

* [t may be possible for wear debris from rotating accessory parts




to reach the material being processed.

¢ \When using PTFE-coated magnetic bars, the following hase to
be noted: Chemical reactions of PTFE occur in contact with mol-
ten or solute alkali metals and alkaline earth metals, as well as
with fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic
system at temperatures above 300 °C - 400 °C. Only elementary
fluorine, chlorotrifluoride and alkali metals attack it; halogenated
hydrocarbons have a reversible swelling effect.

(Source: Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, Volume 19)

For protection of the equipment

¢ The appliance may only be opened by experts.

¢ The voltage stated on the type plate must correspond to the mains
voltage.

* Do not cover the device, even partially e.g. with metallic plates
or film. This results in overheating.

¢ Ensure that the base plate is kept clean.

e Protect the appliance and accessories from bumps and impacts.

® Only use glass encapsulated temperature sensors for electroly-
sis procedures.

* Observe the minimum distances between the devices, between
the device and the wall and above the assembly (min. 800 mm).

L 1

el
3
QO Q0O QO

3 Correct use

¢ Use
- For mixing and/or heating liquids

¢ Range of use

- Laboratories
- Schools

- Pharmacies
- Universities

This device is suitable for use in all areas except:

- Residential areas

- Areas that are connected directly to a low-voltage supply network
that also supplies residential areas.

The safety of the user cannot be guaranteed if the appliance is
operated with accessories that are not supplied or recommended
by the manufacturer or if the appliance is operated improperly con-
trary to the correct use and the manufacturer's specifications or if
the appliance is modified by third parties.

4 Unpacking

Please unpack the equipment carefully and check for any dama-
ges. It is important that any damages which may have arisen
during transport are ascertained when unpacking. If applicable a
fact report must be set immediately (post, rail or forwarder).

The delivery scope covers:
a RET control/t, an operating instructions, a main cable and a short
instruction.
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5 Commissioning

Check whether the voltage specified on the type plate matches
the mains voltage available. The power socket used must be ear-
thed (protective earth conductor contact). Insert the temperature
measuring sensor (not included in the supply schedule) into the 5-
polar DIN-bushing at the rear of the instrument. Put a magnetic bar
into a vessel that is permeable for magnetic field lines, and fill the
vessel with the medium to be processed. Put the vessel on the
heating plate and immerse the temperature measuring sensor into
the medium (min. 20 mm). See chapter 11.3 for the operation
without external temperature measuring sensor. If these conditi-
ons are met, the device is ready to operate after plugging in the
mains plug. If these procedures are not followed, safe operation
cannot be guaranteed and/or the equipment may be damaged.
Observe the ambient conditions (temperature, humidity, etc.)
listed under Technical Data.

6 Control elements

Foil key Mode Digital display Foil key Temp Foil key Mot
Foil key LED Mot
Timer

IKA/RET controf / t

safaty control

- Power ’

0..1200 rpm

LED Temp Rotary knob Temp Rotary knob Mot

Mains switch

7 Display

When the functions are switched off, the digital display always
shows the set speed value.

Real value Rated value e.g. phys. unit,

mode of operation,

Error

(10D BHEE |
JHEH eee |

EZNEACOOCAER | Y
l

PT 100 or Set value
PT 1000 (rated value)

Process value; (real value)
function started

PC-control

In all three modes of operation only function “Heating” has been
started, the display shifts to rated and real temperature.

In all three modes of operation only function “Stirring” has been
started, the display shifts to rated and real speed.

25



If both functions have been started, the display of function
.Heating" always has preference. If in this case the speed is chan-
ged via rotary knob ,Mot” (not possible in € -mode of operation),
the display reverses to speed display for a duration of 5 seconds.

The mode of the display can also be changed by pressing foil key
.Mode" once. After 5 seconds the display shifts back to tempe-
rature display.

If function ,Heating” is switched off, and if the heating plate tem-
perature is higher than 50 °C, LED , Temp” will be blinking green
(20% ON ... 80% OFF).

The digital display i
changes constantly 0‘1; Lt
from rated tempe- L
rature

to rated temperature EE
HOT

8 Switching on

The instrument is switched on by the mains switch on the left side
of the instrument (see fig. 1).

A self test cycle for all the safety functions is run and a recogniti-
on cycle of the temperature sensors connected up is also run.

e The "Temp” and "Mot" LEDs and the LCD display segments
flash for approximately 2 seconds.

¢ The software version number (e.g. "V000") is displayed.

¢ The status of the intermittent mode (On/OFF Intermit) and the
stirring bar breakaway monitoring (On/OFF SAFE rpm) functi-
ons are displayed.

® The message TEST Probe is displayed.

¢ The operating mode (A, B or C) is displayed.

® The temperature sensors connected up and identified are dis-

played:
PT OFF No external temperature sensor connected up.
PT2 OFF PT100 (single)
PT2 On 2x PT1000

* The safe temperature limit of the heating plate is displayed as
SAFE H xxx °C (SV flashes).

* SAFE H OK is displayed.

o |f external temperature sensors (PT 100 or PT 1000) are con-
nected up, their safe temperature limit is displayed as SAFE P
xxx °C (SV flashes).

¢ The message SAFE P OK is displayed.

9 Factory settings

The RET control/t is supplied with the following factory settings:

Operating mode A

Setpoint temperature 0 °C

SAFE H 350 °C

SAFE P 350 °C
Setpoint speed 50 rpm
Intermittent stirring mode OFF

Cycle time (at setpoint speed) 60  sec. (¥)
Interruption (at 50 rpm) 10  sec. (%)
Stirring bar breakaway monitoring OFF
Error b response time 180 sec. (%)

PT 100 temperature sensor 0 K (*)

offset

PT 1000 1 temperature sensor 0 K (*)
offset

PT 1000 2 temperature sensor 0 K (*)
offset

Timer OFF

(* = can only be modified via serial interface)
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9.1 Resetting parameters to factory settings

(RESET)

To reset the parameters to the factory settings, proceed as fol-

lows:

¢ Switch off the unit at the main ON/OFF switch.

e Hold the membrane buttons "Timer” and "Temp” pressed
down and switch on the main ON/OFF switch. After approx. 10
seconds the display will begin to flash. Release the membrane
buttons.

® The unit is now set on the factory settings.

10 Operation modes

The RET control/t can be operated in the following three modes
of operation:

10.1 Operation mode A

last are taken over. The set rated values can be changed. The
safety circuit can be set or modified.

The mode B of operation is indicated by symbol ,Q".

When the power supply switch is switched on, B is displayed.

10.3)  Operation mode C

In this mode of operation can be worked with or without tempe-
rature measuring sensor (PT 100 or PT 1000). When the instru-
ment is switched on, the state of the functions “Heating” and
“Stirring” before the last switching off (mains OFF), as well as the
data set last are taken over. The set rated values from the opera-
tion modes A and B cannot be changed.

The safety circuit cannot be set or modified. When the power
supply switch is switched on, € is displayed.

10.4.  Operation mode X1

The RET control/t is switched ex works to the operation mode A .
In this mode, an operation is only possible when the temperatu-
re measuring sensor (PT 100 or PT 1000) is inserted. When the
instrument is switched on (,,Power”), the functions “Heating” and
“Stirring” are switched off.

The set rated values are stored and digitally displayed. They are
taken over when the respective function is switched on. The set
rated values can be changed. If there has been an interruption of
the mains, both functions have to be restarted.

The safety circuit can be set or modified. When the power supply
switch is switched on, A is displayed.

10.2.  Operation mode B

In the operation mode X1 the equipment behaves as in the opera-

tion mode A with the following exceptions:

- The allocation of the two temperature measuring sensors
PT 1000 is firm.

- No Error b, if the temperature measuring sensor PT 1000 is taken
out of the reaction vessel.

10.5 Changing the operation modes

In this mode of operation can be worked with or without tempe-
rature measuring sensor (PT 100 or PT 1000). When the device
is switched on, the state of the functions “Heating” and “Stirring”
before the last switching off (mains OFF) as well as the data set

Changing the operation modes requires the following steps:

e Switch off the instrument by the mains switch.

* Keep foil key ,Mot” and ,Temp"” pressed and switch on the
device by mains switch, release the foil keys after approx.
1 second.




11 Function heating

The unit has a built-in 600 W heating plate with a stainless steel
surface. Heating is controlled by a wear-proof, electronic TRIAC
element.

The heating plate is kept at a constant temperature by a control cir-
cuit. The heating plate temperature can also be monitored from a
separate, adjustable safety circuit. The two temperature sensors
(PT 1000) for this purpose are built into the heating plate.

The heating plate safety circuit (SAFE H (hotplate)) can be set in
the temperature range from 50° to 350 °C.

The unit can also be controlled from a single, external temperatu-
re sensor PT 100 or from twin temperature sensors PT 1000.
Any external temperature sensors must be plugged in before the
unit is switched on so that the automatic self-test/sensor recogni-
tion cycle can take place.

The external temperature sensors (medium) are monitored by a
separate, adjustable safety circuit. The medium safety circuit
(SAFE P (probe)) can be set from 50 to 350 °C or to the maximum
setting of the heating plate safety circuit.

Use the "Temp” knob to set the setpoint temperature required in
the range from 0° to 340 °C (max.) The temperature set will be dis-
played on the upper right-hand side of the digital display. “SV" and
"PROBE" wiill flash.

To switch on and off the function “Heating”, use the foil key
“Temp”.

When the function “Heating” is switched on, the green LED
"Temp” will light up and the digital display will switch to the next
display page. The actual temperature is displayed.

While the plate is heating up, the green LED "Temp” will change
colour from green to orange (orange = power supply to heating
plate).

11.1 Medium temperature control by

temperature sensor PT 100

When the unit is switched on, the message
"PT2 OFF" is displayed.

The "PROBE" symbol is shown on the digi-
tal display to indicate that the sensor PT 100
is operating. The setpoint and actual tempe-

ratures displayed are for the medium. H
The heating plate temperature is limited by

the setting of the safety temperature circuit
(SAFE H).

The medium temperature is controlled and
regulated by a fuzzy logic controller. This
ensures that the medium, sensed by the
sensor PT 100, is heated as quickly as pos-
sible without exceeding to the set tempera-
ture. The fuzzy logic controller automatically
adjusts to the various heating capacities of
different vessels and their content. This sys-
tem ensures optimum temperature control
without temperature drift or fluctuations.

11.2 Medium temperature control by twin

temperature sensors PT 1000

When the unit is switched on, the message "PT2 OFF” is dis-
played.

The "PROBE" symbol is shown on the digital display to indicate
that two sensors PT 1000 are operating.

Heat transfer medium and reaction medium (two vessels)

There is a temperature sensor in the heat transfer medium and a
temperature sensor in the reaction medium.

Automatic recognition of the heat transfer and reaction medium
sensors takes place.
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The setpoint temperature dis-
played is for the reaction medi-
um temperature. The actual
temperature of the reaction
medium is shown in large figu-
res to the left of the setpoint
temperature.

The heating plate temperature
and the heat transfer medium
temperature are limited by the
heating plate safety temperatu-
re (SAFE H) setting. The reac-
tion medium temperature is
limited by the medium safety
temperature (SAFE P) setting.

The reaction medium tempe-
rature is controlled and regula-
ted by a fuzzy logic controller.
The controller is optimised by
the heat transfer medium tem-
perature. This ensures that the
reaction medium is heated as quickly as possible without excee-
ding the set temperature. The fuzzy logic controller automatically
adjusts to various heating capacities of different vessels and their
content. This system ensures optimum temperature control wit-
hout temperature drift or fluctuations.

11.3 Medium temperature control without

11.4 Residual heat warning (HOT)

external temperature sensors

This is not possible in operation mode A.

Medium temperature control using external temperature sensors
is more precise that standard heating plate temperature control.
The operation without PT 100 is digitally shown by the symbol
“PROBE" blinking. The display rated and real temperature refer to
the temperature of the heating plate.

In order to prevent the risk of burns from a hot heating plate, the
RET control/t has a residual heat (HOT) warning function.

When the heating function is switched off and the heating plate
temperature is still above 50 °C, the green LED "Temp” will flash.
The digital display will switch backwards and forwards between
"Setpoint temperature+ °C" and "Setpoint temperature + HOT"
as a warning that the plate is still hot.

If the main ON/OFF switch on the unit is switched off, the display
will remain active and the message "—" will flash in the area of
the actual value display area. In this state the stirring function can
be switched on and the setpoint speed can also be modified.

If the heating plate temperature drops to below 50 °C, the unit will
automatically switch off. The display will be switched off and the
unit electronics will be powered down by a relay. If you have to
switch the heating plate off suddenly when the heating plate is
still hot, you must switch the main ON/OFF switch on and then off
again rapidly.

The residual heat warning function will not operate in the event of
a mains power failure or if the power plug is pulled out of the
socket.



11.5 Changing the temperature unit of

measurement from °C to °F

To toggle the unit of measurement for temperature readings from

°C to °F and back again, proceed as follows:

¢ Switch off the unit at the main switch ON/OFF. (The residual
heat display should no longer be enabled, see residual heat
Warning (HOT)).

e Hold the foil keys "Mode” and "Temp” pressed down and
switch on the main switch ON/OFF. After approx. 5 seconds the
display will begin to flash. Release the foil keys.

® Temperatures will now be displayed in the unit of measurement
selected. Temperatures in the memory will be converted accor-
dingly.

11.6 Setting the safety temperature

12 Function stirring

The motor speed is set on the rotary knob “Mot”, (0 and/or 50 to
1200 rpm in steps of 10 rpm each). “SV" is blinking.

The function is started and stopped with foil key “Mot".

If the function “Stirring” is started, the motor runs smoothly to the
set speed, and the LED “"Mot" beside the imprint “Mot rom” shi-
nes green.

The display changes to real speed display.

12.1 Intermittent mode

Setting and/or changing the safety temperature is only possible in
the operation mode A or B.

The safety circuit is set as follows:

Switch on the device by mains switch on the left side of the instru-
ment.

As soon as the display shifts to SAFE H (safety temperature limi-
ter of the heatin plate) (SV is blinking), press the foil key “Mode”
(SV is blinking no longer), keep this foil key pressed and set the
requested safety temperature with the rotary knob TEMP. The set
safety temperature (e.g. 100 °C) is displayed. After releasing the
foil key “Mode"”, SAFE H OK is displayed for about 2 seconds, and
the safety temperature is stored this way.

When the display changes to show SAFE P (safety temperature
limit for external sensors) (SV flashes), press the foil key “Mode".
The SV will stop flashing. Hold down the foil key “Mode" and turn
the knob TEMP to set the safety limit temperature required. The
safety temperature (e.g. 60 °C) will be displayed. Release the foil
key "Mode". After approx. 2 seconds, the message SAFE OK will
be displayed to indicate that the safety temperature has now been
stored in the memory.

If Intermit mode is active, "On IntErmit" will be displayed when the
device is switched on.

The intermittent mode interrupts the stirring cycle at regular inter-
vals. For example, if the function “Stirring” is switched on with
the setpoint speed set at 1 rpm the stirring cycle will be interrup-
ted for approx. 10 seconds after a cycle time of 60 seconds. The
cycle time and the length of the interruption can be modified via
the serial interface (see section 15.1).

The stirring bar breakaway monitoring function cannot be
enabled when the intermittent mode is enabled.

The intermittent mode can also be used with the special small stir-
ring bars. These can be used when the stirring bar breakaway
monitoring function is not enabled and will continue to stir the
medium even when the stirring bar breaks away. These stirring
bars are picked up once again when the speed drops cyclically.
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12.2 Stirring bar breakaway monitoring

When the unit is switched on, the stirring bar breakaway monito-
ring function is displayed (On/OFF SAFE rpm).

Stirring bar breakaway can occur with any magnetic stirrer.
Breakaway can occur when stirring at high speeds or when large
stirring bars are being driven at speeds close to the magnetically
transmissible maximum torque and there are variations in medium
viscosity or controller fluctuations.

On the RET control/t you can select the stirring bar breakaway
monitoring function which operates in the setpoint speed range
between 300 and 1200 rpm.

When stirring bar breakaway is detected, stirring is stopped
momentarily to enable the stirring bar to be picked up. After this,
stirring starts again and ramps up to the setpoint speed (< flas-
hes). If a further stirring bar breakaway occurs within the next 3
minutes of stirring at a constant setpoint speed, the stirring bar
will be picked up again and stirring will restart but this time at the
setpoint speed reduced by 100 rpm. The red LED "Temp” flashes
and the buzzer will sound for several seconds. After the fourth stir-
ring bar breakaway — with less than 3 minutes normal stirring — the
error message ER 41 will be displayed (the motor will continue to
run and the heating is switched off) the red LED "Temp" will flash
and the buzzer will sound. When further stirring bar breakaways
occur, the speed will be reduced each time in 100 rpm steps until
the minimum of 200 rpm is reached. The speed is no longer dis-
played. In this case you should select new test conditions.

IMPORTANT: You must calibrate and test the stirring bar
breakaway monitoring function for your particular configura-
tion taking into account the stirring bars, speed, vessel and
medium you are using.

The reliability of stirring bar breakaway monitoring increases as the
transmitted torque increases.

In a glass beaker filled with water, the function will detect the
breakaway of stirring bars longer than 50 mm (d=8 mm) in the
speed range from 300 to 1200 rpm. Increasing the stirring bar
length, the stirring bar surface area (e.g. TRIKA coated bars) or
increasing the speed will increase the torque transmitted.

The stirring bar breakaway monitoring function will not ope-
rate if the stirring bar breaks away while the stirring is still
ramping up to the setpoint speed.

12.3 Setting the intermittent mode and the stir-

ring bar breakaway monitoring function

¢ Switch off the unit at the main switch ON/OFF.

¢ Hold the foil keys "Mot” and “Mode” pressed down and switch
on the main switch ON/OFF. After approx. 5 seconds release the
foil keys.

e After the display self-test (when all the LCD segments flash), the
message On or OFF IntErmit will be displayed.

* Press the foil key “Mot” within the next 5 seconds to switch the
intermittent mode ON or OFF as required.

e |f you disable the intermittent mode by selecting OFF, the mes-
sage On or OFF Safe rpm will be displayed.

e To switch the stirring bar monitoring function ON or OFF, press
the foil key "Mot" within the next five seconds.

IMPORTANT: These changes will be stored to memory when the

self-test (SAFE H or SAFE P OK is displayed) has been completed.

13 Timer

Set the function “Heating” by the timer.

e Switching on the timer
Activate the timer by pressing the "Timer" membrane key; the
"'SV" symbol will flash.

e Setting the timer
Set the desired time (0:00 - 9:59 h) by turning the left knob minu-
te by minute.
Caution! When the time is set to 0:00 the timer function is swit-
ched off!

e Starting the timer
Start the timer by switching on the "Heating" function; the "E"
symbol will flash.



Caution! Always make sure the "Heating" function is switched off
before starting the timer. Then switch on the timer followed by
the "Heating" function.

¢ Displaying the timer
Press the "Mode" membrane key to display the remaining time.
The "Temperature', "Speed" and "Timer" values will be displayed.
If you switch on the "Stirring" function when the timer is activated,
the timer will not restart.
To switch on the "Stirring" function, press the "Mot" membrane
key.

¢ Changing the timer
Activate the timer by pressing the "Timer" membrane key.
Set the desired time (0:00 - 9:59 h) by turning the left knob minu-
te by minute.
Confirm by switching the “Heating” function off and back on
again.

¢ Stopping the timer
To stop the timer during countdown, switch the "Heating" func-
tions off. You can then switch the heating and/or stirring func-
tion(s) back on and the DIGITAL-T will function in continuous
mode.
Once the countdown has finished, an audible signal will be given,
the “Heating” function will be switched off, the “Stirring” func-
tion is still active. The display will remain lit up for as long as the
power supply is on.

e Timer in modes B and C
If the appliance was switched off before the countdown had finis-
hed, the timer will run for the remaining time the next time the appli-
ance is switched on.
If the appliance was switched off after the timer had finished, the
set values will be retained, however the "Heating" and "Stirring"
functions will be switched off.
Caution! To switch off the timer in C mode, switch off the
"Heating" function. Switch the "Heating" function back on without
activating the timer function or set the timer to 0:00.

¢ Timer in mode X1
In mode X1 the DIGITAL-T functions the same way as in mode A
with the following differences:
The allocation of the two PT 1000 temperature sensors (heat car-
rier and reaction medium) is fixed.
No error 5 when the PT 1000 temperature sensor is removed
from the reaction vessel (the temperature of the sensor continu-
es to be displayed). The heat carrier sensor continues to be moni-
tored.

14 = Tips

¢ Ensure that the medium is well mixed (high speeds and large
stirring bars ensure good mixing). A medium which is well mixed
will ensure uniform temperature distribution and better tempe-
rature control.

® The temperature sensors (PT 100, PT 1000) should be immersed
to the maximum possible depth. The minimum immersion depth
is 20 mm; do not go below this immersion depth.

¢ \WWhen using metal vessels, do not place the temperature sen-
sors on the bottom of the vessel. Placing sensors on the vessel
bottom can cause excessively high temperatures to be measu-
red especially in media which have poor conductivity. The tip of
the measuring sensor must be at least 5 mm from the vessel
bottom; a distance of 10 mm is ideal.

¢ With highly viscous reaction media, the distance between the
heating plate and the stirring bars must be kept as small as pos-
sible (to reduce the risk of stirring bar breakaway).
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15 Connections and interfaces

Connection
PT 100/ PT1000

Analog output
and RS 232 C

Mains connection

speed 1V
21000 Pm

analog GnD

RS232_GnD TxD  RxD
© 03 O

10 Q00O 60
5 © OO0 On

temperature
1v£100°Cc

RTS

CTs

15.1 Serial RS 232 C interface

15.1.1 Configuration

The unit can be controlled from an external PC (using the dedica-
ted software labworldsoft) via the RS 232 C serial interface fitted
to the unit.

To increase safety when controlling the RET control/t from a

PC, enable the watchdog function for monitoring the conti-

nuous serial data flow (see section 15.1.4).

* The functions of the interface lines between laboratory instru-
ment and automation system are selected from the specified
signals of the ElA-standard RS 232 C, corresponding with DIN
66 020 Part 1. The allotment of the bushing can be taken from
illustration.

e For the electrical properties of the interface lines and for the
allotment of the signal status, standard RS 232 C, corresponding
with DIN 66 259 Part 1 applies.

¢ Transmission method: Asynchronous signal transmission in start
-stop-operation.

* Mode of transmission: Fully Duplex.

e Character format: Character imaging acc. to data format DIN
66 022 for start-stop-operation. 1 start bit; 7 character bits; 1
parity bit [straight (even]); 1 stop bit.

¢ Transmission speed: 9600 bit/s

e Data flow control: Hardware handshake RTS/CTS
RTS: (pin 7) LOW (positive tension)
/ computer may send
RTS: (pin 7) HIGH (negative tension)
/ computer may not send
CTS: (pin 8) LOW (positive tension)
/ computer recipient
CTS: (pin 8) HIGH (negative tension)
/ computer not recipient

* Access method: Data communication from laboratory instru-
ment to computer is only possible on demand of the computer.



15.1.2 Instruction syntax

Here applies the following:
e The instructions are generally sent from the processor (master)
to the laboratory instrument (slave).

® The laboratory instrument exclusively sends on demand of the
processor. Even error codes cannot be spontaneously commu-
nicated from the laboratory instrument to the processor (auto-
matic system).

¢ The instructions are transmitted in capital letters.
e nstructions and parameters as well as subsequent parameters
are separated by at least o n e blank (Code: hex 0x20).

e Each individual instruction including parameters and data as well
as each reply are terminated with CR LF (Code: hex 0x0D and
0x0A) and have a maximum lenght of 80 characters.

* The decimal separator in a floating point number is the point
(Code: hex Ox2E).

The above statements largely correspond with the recommenda-
tions of the NAMUR-Association. (NAMUR-recommendations for
the design of electric plug connections for the analog and digital
signal transmission to laboratory - MSR individual units. Rev. 1.1).

15.1.3 Overview of the NAMUR-instructions
Abbreviations:

Xy = Numbering parameter (integer number)
m = Variable value, integer

X XX X X X X D
1]
ONP N =

X =53

X = b4

= b5

X = b6

seconds

Value of variable, floating point number

PT 100 or PT 1000 medium temperature
Heating plate temperature

Heating plate - safety temperature

Speed

PT 1000 heat transfer medium temperature
PT temperature sensor - safety temperature

PT 100 temperature sensor offset in K
(-3.0<=n<=+3.0)
PT 1000 1st temperature sensor offset in K
(-3.0<=n<=+3.0)
PT 1000.2nd temperature sensor offset in K
(-3.0<=n<=+3.0)
Error 5 response time in seconds
(180 <=n<=1200)

Intermittent mode cycle time in seconds
(10 <=n<=600)

Intermittent mode, duration of interruption in

(b<=n<=60)
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NAMUR instructions

Function

Display
(additional)

IN_NAME Input description name
IN_PV_X X=1,2;3;4;5; Reading the real value
7:8;
IN_SOFTWARE Input software ID number, date and version
IN_SP_X X=1;2;3;4;7;8; |Reading the set rated value
12:42:50;52:53;
54:55:56;
IN_TYPE Input laboratory unit ID
OUT_NAME name Output description name. (Max. 6 characters, default: IKAMAG)
OUT_SP_12@n Setting the WD safety temperature with the echo of the set value
OUT_SP_42@n Setting the WD safety speed with the echo of the set value
OUT_SP_Xn  X=1;2,4;7,50; |Setting the rated value to n
52:53;54;55:56
OouT_WD1@m Watchdog mode 1: When a WD1 event occurs, the heating and stirring functions are shutdown and message ER 2 is
displayed.
Set the watchdog time to m (20...1200) seconds, with echo of the watchdog time. This instruction starts the watchdog
function and must be sent within the set watchdog time.
OuUT_WD2@m Watchdog mode 2: When a WD2 event occurs, the speed setpoint will be set to the WD safety setpoint speed and the
temperature setpoint will be set to the WD safety setpoint temperature. The WD warning is displayed.
The WD2 event can be reset with OUT_WD2@0 - resetting also blocks the watchdog function. Set the watchdog time
to m (20...1200) secondes, with echo of the watchdog time. This command starts the watchdog function and must be
sent within the set watchdog time.
RESET Switching off the instrument function.
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RMP_CONT_X X=1;4

Continuaton of ramp function (After prior RMP_PAUSE_X).

RMP_IN_X X=14

Reading the real segment number of ramp. With ramp not started: 0

RMP_INX_y X=14

Reading the accumulated value and the ramp segment duration of ramp segment y.

RMP_LOOP_RESET_X
X=1:4

Ending of ramp loop.

RMP_LOOP_SET_X
X=1:4

To work off the ramps in one loop.

m\/l P_OUT_X_ynX=14
“Mm:ss

Setting the accumulated value (n) and the ramp segment duration (hh:mm:ss) for ramp segment y.

RMP_PAUSE_X X=1;4

Stopping the ramp function. Freezing of real rated value and real ramp segment time.

RMP_RESET_X

Switching off ramp functions and deleting of all set ramp segments

RMP_START_X X=1;4

Starting the ramp function, beginning with ramp function No.1 (Only possible after prior START_X.
After RMP_STOP_X  START_X is not necessary.

RMP_STOP_X X=1;4

Switching off ramp function. Rated value = 0. (Ramp is maintained, that means, ramp can be restarted with
RMP_STARTX_X).

START_X

X=1:2:4:5.7

Starting the instrument’s (remote) function.

REMOTE

START_X X=16

(old function)

Activation of the “watchdog"” function. If no rated value is entered givenin the next 60 seconds, the heating is
switched off.

STATUS_X

Display of status

1S: mode of operation A

2S: mode of operation B

3S: mode of operation C

S0: manual operation without fault

S1: Automatic operation Start (without fault)

S2: Automatic operation Stop (without fault)

<0: errorcode: (1)

-1: error 1
- ... (see table)
-31: error 31
-83:  wrong parity
-84: unknown instruction
-85:  wrong instruction sequence
-86: invalid rated value
-87: not sufficient storage space

STOP_X

X=1:2:4:5;7

Switching off the instrument - (remote) function.
Variables set with OUT_SP_X are maintained. Contains the instruction RMP_STOP.

REMOTE
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15.1.4 “Watchdog” function, monitoring the serial

data flow

The following applies to situations where the watchdog function is
enabled (see Namur instructions). If no new transmissions of
these commands from the PC take place within the preset watch-
dog time, the heating and stirring functions will be shutdown
according to the watchdog mode selected or will be controlled
using the preset setpoints. An operating system crash, a PC
power failure or a fault in the connecting cable to the
RET control/t can cause an interruption in data transmission.

“Watchdog” Mode 1

If an interruption in data transmission occurs which is longer than
the preset watchdog time, the heating and stirring functions will
be shutdown and the error message ER 2 will be displayed.

“Watchdog” Mode 2

If an interruption in data transmission occurs which is longer than
the preset watchdog time, the speed setpoint value will be set to
the WD safety speed setpoint and the temperature setpoint will
be set to the WD safety temperature setpoint. The WD warning
message will be displayed.

15.2 Connections between DIGITAL-T

15.2.1 PC 5.1 Adapter IKA - Control

and external devices

The RET control/t unit can be connected to other external devices
using the following IKA adapters and adapter cables.

An adapter cable is available as an accessory part. It splits the ana-
log and serial signals. The analog output signals are allotted to a 7-
polar coupling according to the NAMUR-recommendation; the
serial signals to a 9-polar Sub-D-bushing plug (RS 232 C).

2 Temperature 2RxD

3 Analog GND 3TxD

5 Speed 5 RS 232 GND
7 RTS
8 CTS

15.2.2 PC 2.1 Cable
Cable PC 2.1 for connection to the 9-pin socket on the computer.

986

10 o
ReD2 2R0
™03 ano
Magnetic stirrer _ 49 S tow PC (processor)
= plug 60 o6 = bushing
ATS 7 7RTs
crss scrs
90 0 9

15.2.3 PC 1.5 Cable

Cable PC 1.5 for connection to the 15-pin socket on the computer

(25-pin plug).



15.2.4 PC 1.2 Adapter

Adapter PC 1.2 for connecting the 9-pin socket with an 8-way seri-
al interface (25-pin plug).

15.2.5 AK 2.1 Cabel

Cable AK 2.1 for connecting the 7-pin socket of the PC 5.1 adap-
ter to a printer (4 mm banana plug).

15.2.6 AK 2.2 Cabel

Cable AK 2.2 for connecting the 15-pin socket to a printer (4 mm
banana plug).

15.3 Tips for using labworldsoft

* The safety temperatures (SAFE H, SAFE P) must be set to match
the test conditions set on the RET control/t also when you are
using labworldsoft.

e |f the setpoint settings in labworldsoft exceed the setpoint value
range or the safety temperature set on the RET control/t, the
labworldsoft settings will not be accepted. The speed setpoint
must not exceed 1200 rpm.

e |f the ramp function is used to increase gradually the medium
setpoint temperature , the system variation and the control hys-
teresis can be greater than they would be if a setpoint tempera-
ture is entered directly.

® Heating plate temperature control in critical processes should
only be used by experienced users. Critical processes in this
case refers to the testing of large volumes under poor control
conditions with a single medium temperature setpoint setting.

¢ \When a watchdog mode is enabled, the watchdog time must be
set at 20 times the sensing time. This is to prevent process
delays, caused by parallel programs (e.g. Excel) or devices (e.g.
NPort-Server), from triggering an Error 2 (watchdog time time-
out).

16 = Faults

A unit fault is indicated by the red flashing LED "Temp” (flashing
in one second intervals) and the display of an error code number
"Ern" on the display (see the error code table). The buzzer also
sounds.

To switch off the warning buzzer, press the foil key "Mode".
The heating will be powered down (exception: WD - see table).
Following a fault in the heating circuit, the stirring function will
continue to operate at the speed set before the fault took place
(exception: WD - see table).

To reset a fault, switch off the unit at the main switch ON/OFF for
a few seconds. The unit should remain off long enough for the
temperature to settle (the residual heat display must be OFF, see
the residual heat display).

When the unit is switched on again, the safety circuit test is run
within 20 seconds. After this the other test/monitoring functions
are enabled.

If the fault will not clear, you must run a RESET cycle (see
section 9.1 “Resetting parameters” to factory settings
(RESET)).

If a RESET cycle does not clear the fault, take the device to
your technical service center.
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16.1

Troubleshooting, Error messages, causes and solutions

Error code| Description

Cause

Effect

Solution

Er 1 In operating mode A; temperature ¢ \When the unit was switched on in The heating remains o Switch off the unit, plug in the tempera-
sensor not plugged in the mode A, the temperature sensor switched off ture sensor, switch on the unit
was not plugged in ¢ Switch over the operating mode
Er 2 In remote operation (PC), with ¢ PC does not send any data during Heating OFF ¢ Change the watchdog time.
watchdog funktion 1 enabled: the watchdog time. Motor OFF ¢ Send data from the PC within the
No communication between PC * The connection/cable to the PC is watchdog time (OUT_WDx@m).
and RET control/t broken. ® Check the connector cable and plug.
Er 3 |Temperature inside unit is higher  Build up of heat between the heating Heating OFF o Switch off the unit. Allow it to cool down
than 80 °C plate and the casing. and then switch on again.
e Permitted ambient temperature has ¢ Change test process.
been exceeded. ¢ Restore ambient temperature to within
the permitted maximum.
Er 4 Difference between setpoint and ® Motor seized or overloaded. Heating OFF ¢ Reduce the torque load, e.g. use smaller
actual speeds is greater than Motor OFF magnetic bars.
300 rpm. ¢ Reduce the setpoint speed.
Er 5 No temperature increase measured | Sensor not in medium. Heating OFF ® Immerse the sensor in the medium.
by temperature sensor where ¢ \/olume of heat transfer medium ¢ Reduce medium volume.
temperature difference remains the too large. * Use a heat transfer oil with a better heat
same (after approx. 3 minutes). ¢ Medium heat transfer rating is too low. transfer rating.
® Heat temperature rating of the vessel. * Use a metal vessel in place of a glass
is too low. vessel.
¢ With indirect heating the total heat
transfer resistance is too high.
Er 8 |The calibration value of the tempe- | ® Fault in calibration procedure. Heating OFF ¢ Repeat the calibration procedure.
rature sensor is outside the limit ¢ Value was incorrectly stored to memory.
value. ® EEPROM switching error.
Er 9 Fault storing the safety circuit set- o EEPROM fault Heating OFF o Switch off the unit. Allow it to cool down
point temperatures. and then switch on again.
Er 11 |Temperature sensor unplugged. ® Medium temperature sensor 1 or 2 Heating OFF ¢ Only unplug the temperature sensor

(PT 100 or PT 1000) was unplugged
during an operating cycle.

when the unit is switched off.
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Error code| Description Cause Effect Solution
Er 12  |Temperature sensor plugged in. ¢ Medium temperature sensor 1 or 2 Heating OFF ¢ Only unplug the temperature sensor
(PT 100 or PT 1000) was unplugged when the unit is switched off.
during an operating cycle.
Er 13 |SAFE TEMP P (Probe) adjustable e Difference between the setpoint and Heating OFF e Switch ON and set the SAFE TEMP P
safety circuit fault. actual values of the adjustable safety to another value. If this clears the fault
circuit for the minimum temperature when the unit is switched on again,
monitoring. you can return to using the previous value.
Er 14 | Temperature sensor 1, short-circuit | ® Short-circuit at temperature Heating OFF ¢ Check the plug.
sensor plug. e Substitute the temperature sensor.
e Short-circuit in connecting cable
or on temperature sensor.
Er 15 | Temperature sensor 2, short-circuit | ® Short-circuit at temperature Heating OFF ¢ Check the plug.
sensor plug. e Substitute the temperature sensor.
e Short-circuit in connecting cable
or on temperature sensor.
Er 16 | Temperature sensor 1 has excee- e SAFE TEMP P (Probe) is set at atem-  |Heating OFF e Allow the medium to cool.
ded the SAFE TEMP P (Probe) perature lower than the actuel tempe- e Set the SAFE TEMP P (Probe) at a higher
rature on the temperature sensor 1. temperature
Er 17 | Temperature sensor 2 has excee- e SAFE TEMP P (Probe) is set at atem-  |Heating OFF e Allow the medium to cool.
ded the SAFE TEMP P (Probe). perature lower than the actuel tempe- ¢ Set the SAFE TEMP P (Probe) to a higher
rature on the temperature sensor 2. temperature
Er 21 |Fault during heating plate safety o Safety relay does not open. Heating OFF e Switch off the unit. Allow it to cool down
test. and then switch on again.
Er 22 |Fault during heating plate safety e S_CHECK cannot generate a higher Heating OFF e Switch off the unit. Allow it to cool down
test. H_S_TEMP. and then switch on again.
Er 23  |Fault in SAFE TEMP H (Hotplate) ¢ Difference between the setpoint and Heating OFF e Switch ON in operating mode A and set
adjustable safety circuit actual values of the adjustable safety the SAFE TEMP P to another value. If
circuit for the heating plate tempe- this clears the fault when the unit is
ture monitoring switched on again, you can return to
using the previous value.

022009




Error code| Description Cause Effect Solution

Er24  |Heating plate temperature has ex- e SAFE TEMP H (Probe) is set a tem- Heating OFF ¢ Allow the heating plate to cool.
ceed the SAFE TEMP H (Hotplate)- perature lower than the heating plate e Set SAFE TEMP H (Hotplate) to a
setting actual temperature. higher temperature.

® Breakage of the heating plate tempe-
rature control sensor

Er 25 |Heating switching element ¢ There is a short-circuit in a switching Heating OFF ¢ Switch off the unit. Allow it to cool down
monitoring element (Triac) of the heating control and then switch on again.

circuit

o Safety relay has shutdown the heating
circuit.

¢ The heating or the connection is
broken

¢ The heating plate safety temperature
sensor is broken.

Er26 |Difference between the internal ¢ |rregular temperature distribution on Heating OFF ¢ Switching off the unit. Allow in to cool
heating plate control and safety the heating plate due to point heat down and then switch on again.
temperature sensors is too large dissipation ¢ \When using metal blocks on the heating

o Fault in the control or safety tempe- plate surface, ensure regular heat
rature sensors. dissipation

Er31 |Faultin the heating switch element Heating OFF
(Triac)

Er41 | Stirring bar breakaway e Stirring bar has broken away on four The setpoint speed is ¢ Select a lower speed setpoint.
consecutive occasions without any reduced to 300 rpm ¢ Kleineres Ruhrstabchen wahlen
changes to the setpoint value. (min.)

Heating OFF

WD In remote operation (PC) with ¢ PC does not send OUT_WDx@m The setpoint temperature |® Change the watchdog time.

(Watch |watchdog function 2 enabled: data during the watchdog time is set to the WD safety ¢ Send data from the PC within the

Dog) No communication between PC ¢ The connection/cable to the PC is temperature watchdog time (OUT_WD@m).

and RET control/t

broken

The setpoint speed is set
to the WD safety speed

¢ Check the connector cable and plug.
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17 Maintenance and cleaning

The RET control/t is maintenance-free. It is subject only to the
natural wear and tear of components and their statistical failure
rate.

Use only cleansing agents which have been approved by IKA to
clean IKA devices.

To remove use:
Dyes isopropy! alcohol
Construction materials water containing tenside / isopropy! alcohol

Cosmetics water containing tenside / isopropy! alcohol
Foodstuffs water containing tenside
Fuels water containing tenside

For materials which are not listed, please request information from
IKA.

Wear the proper protective gloves during cleaning of the devices.
Electrical devices may not be placed in the cleansing agent for the
purpose of cleaning.

Before using another than the recommended method for cleaning
or decontamination, the user must ascertain with the manufactu-
rer that this method does not destroy the instrument.

Spare parts order

When ordering spare parts, please give:

- machine type,

- manufacturing number, see type plate,

- item and designation of the spare part, see www.ika.net, spare
parts diagram and spare parts list.

Please send in equipment for repair only after it has been cle-
aned and is free from any materials which may constitute a
health hazard.

Send in the case of service the equipment back in the original
packaging zurlick. Storage packing is not sufficient for the back
dispatch. Use additionally a suitable transportation packing.

18 Accessories

* PT 100.50

* PT 100.51

* PT 1000.50

* PT 1000.51

*H15
o H 16V
e H 36
o H 44
o H 28
e H 29
* H 30
*RS1

* RSE

*PC5.1
*PC1.2
*PC15
*PC 2.1
* AK 2.1
* AK 2.2

® labworldsoft

PT 100 Temperature measuring sensor,
stainless steel, DIN EN 60751 CI. A

PT 100 Temperature measuring sensor,
glass-coated, DIN EN 60751 CI. A
Two-way PT 1000 Temperature measuring
sensor, stainless steel, DIN EN 60751 CI. A
Two-way PT 1000 Temperature measuring
sensor, class-coated, DIN EN 60751 Cl. A
Bath top stainless steel 1,5 |

Support rod

Holding rod

Cross sleeve

Bath top stainless steel 1|

Qil bath top aluminium 1|

Qil bath top aluminium 1,5 |

Set of stirring bars

PTFE-stirring bar remover

Adapter
Adapter
Cabel
Cabel
Cabel
Cabel

Recommended IKA-stirring bars
o TRIKA-stirring bar PTFE, triangular, lenghts 25, 40 and 55 mm
o [KAFLON-stirring bar PTFE

@ 6mm
@ 8mm

lenghts 10 and 15 mm
lenghts 20, 25, 30, 40, 50 and 60 mm
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19 Technical data

Design voltage
or

or

Design frequency

Display
Display dimensions
Timer

Stirring

Motor

Max. power input of motor

Max. power output of motor

Speed range

Setpoint speed setting resolution

Actual speed display resolution

Speed variation

(no load, 115/230 V, at 1200 rpm, RT 25 °C)
Stirred quantity (H-0)

Heating
Heating plate material
@ of the heating plate
Heating power (115/230 V)
(100 V)
Temperature range
Setpoint temperature setting resolution

Actual temperature solution
- medium temperature

- heat transfer temperature

Heating plate adjustable safety circuit
Medium plate adjustable safety circuit
Safety circuit setting resolution

VAC
VAC
VAC
Hz

nm
nm
nm
nm

220...230 £10%
115+£10%
100+£10%
50/60

digital

47 x 21

0:00 - 9:59

EC-motor with ball bearings, without brushes
12

5

0; 50 at 1200

10

1

+30

20

Stainless steel

135

600 £10%

455 £10%

RT ...340

0,5 <100 °C
1 >=100 °C

0.1 <100 °C
1 >=100 °C
1

50 - 360

50 - 350




Temperature sensor in medium

Temperature sensor - variation

(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Temperature measuring range variation

Temperature measuring range + sensor variation

Heating plate temperature variation

Control hysteresis with temperature sensor
(500 ml water, 600 ml glass

beaker, stirring bar 30, 800 rpm,

PT100.50, 50 °C)

Heating plate control hysteresis

Heating speed for 1 litre water in H15
(25 °C at 99 °C, 600 W)

Analog output: 0...10 V
Temperature

Speed

Analog output voltage variation

Permitted ambient temperature
Permitted relative humidity
Permitted duration of operation
Protection class acc. DIN EN 60529

Fuses

Contamination level
Overvoltage category
Protection class

Operation at a terrestrial altude
Dimensions

Weight

Subject to technical changes!

AN AN AARARN

min

°C
%
%

mm
kg

PT 100 or 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A
<=#(0,15 + 0,002°[T))

ithout vessel, heating plate centre at 100 °C
(FUZZY-optimized)

Nz

+

i

+3 without vessel, heating plate centre at 100 °C
ca. 16

1V/100 K
1V/1000 rpm
+0,05

+5 at +40
80

100
IP 42

F1/F2 6,3AT/250V Id-Nr 1408000
F3 1A (Trafo secundary 20 Vac)
Fa 0,75 A (Trafo secundary 10 Vac)

Il

1 (protective earth)

max. 2000 above sea level
160 x 280 x 100

2,8
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2 Conseils de sécurité

Pour votre protection

¢ Lisez intégralement la notice d'utilisation avant la mise en
service et respectez les consignes de sécurité.

¢ Laissez la notice a portée de tous.

o Attention, seul le personnel formé est autorisé a utiliser
I'appareil.

* Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les
prescriptions pour la prévention des accidents du travail.

o La prise électrique doit étre mise a la terre (conducteur de protection).

¢ Attention - Magnétisme! Attention aux effets du champ mag-
nétique ( par ex. supports d'informations, stimulateurs cardia-
ques..).

¢ Risques de brilures! Faites attention quand vous touchez les
piéces du boitier et la plague chauffante. La plaque chauffante
peut atteindre des températures allant jusqu'a plus de 340 °C.
Prenez en compte la chaleur résiduelle apres I'arrét de I'appareil.

¢ Le cable secteur ne doit pas toucher le plateau chauffant.

¢ Portez votre équipement de protection personnel selon la classe
de danger du milieu a traiter. Sinon, vous vous exposez a des
dangers:
- aspersion de liquides
- éjection de pieces
- ainsi que libération de gaz toxiques ou inflammables.

¢ Placez le statif sur une surface plane, stable, propre, non glis-
sante, séche et ininflammable.

¢ Les pieds de |'appareil doivent étre propres et en parfait état.

¢ Avant toute utilisation, controlez |'état de I'appareil et des acces-
soires. N'utilisez pas les pieces endommagées.

¢ Réduisez le régime si
- le milieu est aspergé hors du récipient a cause d'un régime trop élevé
- le fonctionnement est irrégulier
- le récipient bouge sur le plateau.

¢ Attention: Traiter et chauffer avec cet appareil uniquement des
produits dont le point éclair est supérieur a la température limite
de sécurité choisie (50 ... 350 °C).
La limite de température de sécurité réglée doit toujours rester envi-

ron 25 °C au moins sous le point d'inflammation du milieu utilisé.

¢ \/ous vous exposez a des dangers par
- les matériaux inflammables
- les milieux combustibles & faible température d'ébullition
- les bris de verre
- une mauvaise taille du récipient
- un niveau de remplissage trop élevé du milieu
- I'instabilité du récipient.

¢ En raison de fonctionnement, |'appareil peut s'échauffer.

¢ | e plateau peut aussi chauffer sans le chauffage, a régime élevé,
en raison des aimants d'entrainement.

¢ Ne traiter des substances pathogenes que dans des récipients
fermés et sous une hotte d'aspiration adaptée. En cas de ques-
tions, contacter IKA.

¢ N'utilisez pas I'appareil dans les atmospheres explosives, avec
des matieres dangereuses et sous I'eau.

¢ Ne traitez que des milieux pour lesquels I'apport d'énergie pen-
dant I'opération ne pose pas probleme. Cela vaut aussi pour les
autres apports d'énergie, comme la radiation lumineuse par ex..

¢ Suivre le mode d'emploi des accessoires.

* Immergez la sonde de température externe (PT 1000, PT 100,
ETS-D ...) de 20 mm au moins dans le milieu.

¢ | a sonde de température externe PT 1000 reliée doit toujours se
trouver dans le milieu.

¢ | a sécurité de I'appareil n'est assurée qu'avec les accessoires
décrits dans le chapitre "Accessoires".

¢ Les accessoires doivent étre bien fixés a I'appareil et ne pas se
détacher. Le centre de gravité de la structure doit se trouver au
sein de la surface d'appui.

¢ Montez les accessoires uniqguement lorsque |'appareil est débran-
ché.
e || n'est possible de couper I'alimentation électrique qu'en dé-
branchant la prise de courant ou la prise sec-teur de I'appareil.
e La prise de courant utilisée pour le branchement sur secteur doit
étre facile d'acces.

* Aprés une coupure de I'alimentation électrique, |'appareil redé-
marre seul en mode B.

e Des particules d'abrasion des piéces rotatives des accessoires
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peuvent éventuellement arriver dans le milieu a travailler.

e | 'étanchéité et les paliers sont en polytétrafluoréthlene ou en acier
inoxydable, c'est la raison pour laquelle il est nécessaire de respecter
les points suivants: Les réactions chimiques du polytétrafiuoréthlene se
produisent par contact avec les métaux alcalins et alcalino-terreux, fon-
dus ou dissouts, ainsi que les poudres fines des métaux appartenant au
deuxieme et au troisieme groupe de la classification périodique des élé-
ments & des températures supérieures a 300 °C - 400 °C. Seul
I'élément fluor, le trifluorure de chiore et les métaux alcalins 'attaquent;
les hydrocarbures halogénés produisent un effet réversible boursouf-
flant.

(Source des informations: Lexicon de chimie Rompps et “Ulmann” Tome 19)

Pour la protection de I'appareil

e Seules les personnes spécialisées sont autorisées a ouvrir
I'appareil.

e | 'indication de tension de la plaque d'identification doit corres-
pondre avec la tension du réseau.

¢ Ne couvrez pas |'appareil, méme partiellement, par ex. avec des
plagues métalliques ou des films. Cela entrainerait une surchauffe.

e Evitez les coups sur l'appareil et les accessoires.

¢ Veillez a la propreté du plateau.

e Pour |'électrolyse, utilisez uniguement des sondes de tempéra-
ture recouvertes de verre.

* Respectez les écarts minimum entre les appareils, entre I'appareil et
le mur et au-dessus de la structure (800 mm au moins).

QO Ol® 00

3  Utilisation conforme

« Utilisation
- Sert a mélanger et/ou chauffer des liquides

 Secteur d'utilisation

- Laboratoires
- Ecoles

- Pharmacies
- Universités

L'appareil est adapté a une utilisation en tout lieu, sauf

- zones résidentielles

- zones équipées d'un réseau d'alimentation a basse tension ali-
mentant également des zones résidentielles.

4 Déballage

Déballez I'appareil avec précaution et vérifiez s'il est en parfait
état. Il est important de constater les éventuels dommages dus au
transport dés le déballage. Le cas échéant, établir immédiatement
un constat correspondant (poste, chemins de fer ou transporteur).
Le RET control/t est livré avec céble connecteur et son mode
d'emploi.




5 Mise en service

Veérifiez si la tension indiquée sur la plaque signalétique corre-
spond bien a la tension du secteur. La prise de courant utilisée doit
étre mise a la terre (conducteur de protection). Enfoncer la sonde
de température (non fournie) dans la douille DIN & cing broches
située sur la face arriere de I'appareil. Introduire un barreau
aimanté dans un récipient en matériau conducteur des lignes de
champ magnétique et remplir le récipient avec le milieu a traiter.
Placer le récipient sur la plaque chauffante et plonger la sonde de
température dans le millieu (min. 20 mm). Pour I'entreprise sans
sonde de température externe voir le chapitre 11.3. Si ces condi-
tions sont remplies, I'appareil est prét a fonctionner dés qu'il est
branché sur le secteur. Dans le cas contraire, le parfait fonc-
tionnement n'est pas garanti ou I'appareil peut étre endommagé.
Veuillez respecter les parameétres d'utilisation indiqués dans les
données techniques (température, taux d'humidité).

6 Eléments de réglage

Bouton a membrane Temp ~ Bouton &
membrane
LED Mot Mot )

Bouton & membrane Mode  p¢fichour
numérique

Bouton &
membrane

IKAJRET contrgl /t

safaty control

0..1200 rpm

LED Temp Bouton Temp Bouton Mot

Interrupteur général

Fig. 1

7 Affichage

Lorsque les fonctions sont hors ciruit, I'afficheur numérique indi-
que toujours la vitesse de rotation sélectionnée.

Par ex. unité physique,

mode de fonctionne-
r ment,
code

( 1001 BE 5’5’
| OO0 GR8s |

Valeur réelle Valeur de consigne

| mqﬂﬂn\m/mﬁfche
[

PC- PT 100 Set value Process value; (valeur
régulation ou (valeur réelle) réelle) Fonction activée
PT 1000

Dans le trois modes de fonctionnement, lorsque seule la fonction
chauffage est arrivée, I'indication de I'afficheur est remplacée par
la température de sconsigne et la température réelle. Dans le trois
modes de fonctionnement, lorsque seule la fonction agitation est
activée, l'indication de I'afficheur est remplacée par les valeurs de
consigne et réelle de la vitesse de rotation.
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Si les deux fontions sont activées, I'indication de la fonction chauf-
fage a toujour priorité. Dans ce cas, si I'on modifie la vitesse de
rotation a I'aide du bouton ,,Mot"” (opération impossible en mode
C), l'indication de I'afficheur est remplacée par la vitesse de rota-
tion pendant une durée de 5 secondes.

Pour modifier le mode d'affichage, il est également possible
d'appuyer une fois sur le bouton ‘'membrane ,,Mode". Au bout de
5 secondes, I'afficheur indique de nouveau la température.
Lorsque la fonction chauffage est hors circuit et que la tempéra-
ture de la plague chauffante est supérieure a 50 °C, la DEL
. Temp" clignote en verte (20% allumée ... 80% éteinte).

L'afficheur numérique indi- - i

que alternativement f”E__!.H.f
la température de consigne 6L

1t

, e

et la température de | LT

consigne [HOT]—— | '

8 Mise en marche

Pour mettre en marche |'appareil, actionner l'interrupteur général

situé sur le coté gauche de I'appareil (voir fig. 1).

Lors de I'allumage, toutes les fonctions concernant la sécurité sont

controlées et les capteurs de température branchés sont détectés.

e | es DEL « Temp » et « Mot » et tous les segments de I'afficheur
LCD clignotent pendant 2 secondes environ.

e Le numéro de version (par exemple « V00O ») du logiciel
s'affiche.

e | 'état du mode Intermit (On/Off Intermit) et/ou de la surveillan-
ce de détachement du barreau d'agitation (On/OFF SAFE rpm)
s'affiche.

¢ TEST Probe s'affiche.

¢ Le type de fonctionnement (A, B ou C) s'affiche.
* | e capteur de température détecté s'affiche:

PT OFF aucun capteur température externe
PT2 OFF PT100 (simple)
PT2 On 2x PT1000

e La limite de température de sécurité de la plaque chauffante
réglée SAFE H xxx °C s'affiche (SV clignote).

* SAFE H OK s’affiche.

¢ Si des capteurs de température externes sont branchés (PT 100
ou PT 1000), la limite de température de sécurité du capteur de
température externe SAFE P xxx °C affiche (SV clignote).

* SAFE P OK s'affiche.

9 Reglages d'usine

Le RET control/t est fourni avec les réglages d'usine suivants:

Mode de fonctionnement A
Température de consigne 0 °C
SAFE H 350 °C
SAFE P 350 °C
Vitesse de consigne 50 rpm
Mode d'agitation Intermit Désactivé
Temps de cycle 60 s (%
(vitesse de consigne)

Interruption (50 rpm) 10 s (*)
Surveillance de détachement  Désactivé

du barreau d'agitation

Temps de réponse Error 5 180 s (%)
Décalage capteur de 0 K (%
température PT 100

Décalage capteur de 0 K (%
température PT 1000 1

Décalage capteur de 0 K (%
température PT 1000 2

Minuteur OFF

(* = modifiable uniquement par interface série)



9.1 Restauration des réglages d'usine (RESET)

Pour restaurer les réglages d'usine des parameétres, effectuer les

opérations suivantes :

* Eteignez I'appareil au moyen de l'interrupteur général.

¢ Maintenez enfoncés les boutons a membrane « Timer » et
« Temp » et allumez I'appareil au moyen de I'interrupteur géné-
ral. Apres environ 10 secondes, I'afficheur clignote. Relachez les
boutons a membrane.

o |'appareil est a nouveau réglé avec les réglages d'usine.

10 Modes de fonctionnement

|'appareil RET control/t peuvent fonctionner en trois modes, a savoir:
10.1 Mode de fonctionnement A

fage et agitation défini antérieurrement a la derniére interruption
d'alimentation secteur (secteur ARRET), ainsi que les derniéres
valeurs sélectionnées. |l est possible de modifier les valeurs de
consigne sélectionnées. Il est possible de régler ou de modifier les
circuits de sécurité.

Le mode de fonctionnement B est indiquépar le symbole ,Q".
Lors de l'allumage au moyen de l'interrupteur général, B
s'affiche.

10.3 Mode de fonctionnement C

L"appareil RET control/t est configuré a I'usine pour fonctionner en
mode A. Sur ce mode, les appareils ne peuvent fonctionner qu’en
cas de raccordement de la sonde de température PT 100 ou
PT 1000. Apres la mise en marche de l'appareil a I'aide de
I'interrupteur général (,Power"), les fonctions chauffante et agita-
tion restent hors circuit.

Les valeurs de consigne sélectionnées sont mises en mémoire et
affichées sous forme numeérique. Ces valeurs sont rappelées la fonc-
tion correspondante est activée. Il est possible de modifier les valeurs
de consigne sélectionnées. Apres une interruption de |'alimentation
secteur, il est indispensable de réinitialiser les deux fonctions.

Il est possible de régler ou de modifier les circuits de sécurité.
Lors de l'allumage au moyen de l'interrupteur général, A
s'affiche.

10.2 Mode de fonctionnement B

Dans ce mode d’exploitation, on peut travailler avec ou sans la
sonde de température PT 100 ou PT 1000. A la remise en mar-
che de I'appareil, celui-ci rapelle I'état des fonctions chauffage et
agitation défini antérieurrement a la derniére interruption
d'alimentation secteur (secteur ARRET), ainsi que les derniéres
valeurs sélectionnées. Il n"est pas possible de modifier les valeurs
de consigne qui ont été sélectionnées en mode Aou B .

I n’est pas possible de régler ou de modifier les circuits de sécurité.
Lors de I'allumage au moyen de interrupteur général, € s'affiche.

10.4 Mode de fonctionnement X1

Dans le mode de fonctionnement X1, I'appareil se comporte

comme dans le mode de fonctionnement A a avec les exceptions

suivantes:

- L'attribution de deux sondes de temperature PT 1000 est pris.

- Pas de Error 5, si la sonde de temperature PT 1000 du récipient
de réaction est pris.

10.5. Changement du mode de fonctionnement

Dans ce mode d'exploitation, on peut travailler avec ou sans de la
sonde de température PT 100 ou PT 1000. A la remise en
marche de I'appareil, celui-ci rapelle I'état des fonctions chauf-

Pour passer d'un mode de fonctionnement a un autre, procéder

comme suit:

- Eteignez I'appareil a I'aide de I'interrupteur général.

- Maintenez enfoncées les boutons a membranes “Mot” et
“"Temp" , remettez en marche |'appareil a I'aide de I'interrupteur
général, puis, d'environ 1 seconde, relachez les boutons & mem-
branes.
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11 Fonction chauffage

L'appareil a une plaque chauffante composite de 600 W avec une
surface en acier inox. Le chauffage est actionné par un module
électronique (Triac) sans usure.

La température de la plague chauffage de I'appareil est maintenue
constante par la boucle de régulation. La température de la plaque
chauffante est en outre surveillée par un circuit de sécurité sépa-
ré et réglable. Les deux capteurs de température nécessaires (PT
1000) sont intégrés dans la plague chauffante.

Le circuit de sécurité de la plague chauffante (SAFE H (hotplate))
est réglable de 50 a 350 °C.

L'appareil peut étre utilisé avec un capteur de température exter-
ne PT 100 ou un capteur de température double PT 1000.

Le capteur de température externe doit étre branché avant
I'allumage de I'appareil, car une détection automatique est
effectuée a la mise en marche !

Les capteurs de température externes (milieu) sont en outre surveil-
|és par un circuit de sécurité séparé et réglable. La boucle de tem-
pérature du milieu (SAFE P (probe)) est réglable de 50 & 350 °C (au
maximum jusqu'a la température réglée pour le circuit de sécurité de
la plague chauffante).

La température de consigne est réglée de 0 a 340 °C maximum au
moyen du bouton de réglage « Temp ». La température réglée est
affichée dans I'angle droit de I'afficheur numérique. « SV » et
« PROBE » clignotent.

La fonction de chauffage est activée et désactivée au moyen du
bouton @ membrane « Temp ».

Si la fonction de chauffage est activée, la DEL « Temp » s'allume
en vert et |'affichage numérique passe a I'affichage suivant. La
température réelle est affichée.

Pendant la phase de chauffage, la couleur de la DEL « Temp »
passe de vert a orange. (orange = apport d'énergie a la plague
chauffante).

111 Regulation de la température du millieu au

moyen du capteur de température PT 100

Apres l'allumage, « PT2 OFF » s'affiche.

Le fonctionnement avec PT 100 est indiqué \
par |'affichage du symbole « PROBE » sur
I'afficheur numérique. La température de
consigne affichée et la température réelle

font référence a la température du milieu.

La température de la plague chauffante est

limitée par la température de sécurité réglée
(SAFE H).

La régulation de la température du milieu
s'effectue au moyen d'un régulateur Fuzzy
logic. Ceci permet d'atteindre la températu-
re du milieu saisie par le PT 100 le plus rapi-
dement possible et sans dépasser la tem-
pérature réglée. Le régulateur FUZZY logic
s'adapte automatiquement a la capacité
thermique des différents récipients utilisés
et de leur contenu. Ceci garantit un guidage
optimal de la température, sans dérive et
ondulation.

11.2 Regulation de la température du millieu au

moyen du capteur de température double PT 1000

Apres l'allumage, « PT2 ON » s'affiche.

L'utilisation avec 2*PT 1000 est indiquée par I'affichage du sym-
bole « PROBE » sur I'afficheur numérique.

Milieu caloporteur et milieu réactif (2 récipients)

Un capteur de température dans le milieu caloporteur et un cap-
teur dans le milieu réactif.

Détection automatique du capteur de température du milieu calo-
porteur et du milieu réactif.



La température de consigne affi-
chée fait référence a la tempéra-
ture du milieu réactif. La tempé-
rature réelle est affichée en
grand & gauche de la températu-
re de consigne. La température
du caloporteur est affichée sous
la température de consigne.

La température de la plaque
chauffante et par conséquent la
température du caloporteur est
limitée par la température de
sécurité de la plague chauffante
réglée (SAFE H). La températu-
re du milieu réactif est limitée
par la température de sécurité
du milieu réglée (SAFE P).

La régulation de la température
du milieu réactif s'effectue au
moyen d'un régulateur Fuzzy
logic. Le régulateur est optimi-
sé par la température du milieu
caloporteur. Ceci permet d'atteindre la température de consigne
du milieu réactif le plus rapidement possible et sans dépasse-
ment. Le régulateur FUZZY logic s'adapte automatiquement a la
capacité thermique des différents récipients utilisés et de leur con-
tenu. Ceci garantit un guidage optimal de la température, sans
dérive et ondulation.

11.3 Régulation de la température du milieu

indiqué dans I'afficheur numérique clignote. La température de
consigne indiquée et la température réelle sont celles de la plaque
chauffante.

11.4 Affichage de la chaleur résiduelle

sans capteur de température externe

Impossible en mode de fonctionnement A |

La régulation de la température du milieu au moyen d'un capteur
de température externe est plus précise que la régulation de la
plague chauffante seule !

En I'absence d'utilisation d'une sonde PT 100, le symbole “Probe”

Le RET control/t a une fonction d'affichage de la chaleur résiduel-
le servant d'avertissement pour protéger des brilures lorsque la
plague chauffante est chaude.

Si la fonction de chauffage est désactivée et que la température
de la plague chauffante est supérieure a 50 °C, la DEL « Temp »
clignote en vert. L'afficheur numérique alterne constamment
entre « Température de consigne + °C » et « Température de con-
signe + HOT ».

Si l'interrupteur général de I'appareil est mis sur arrét dans cet
état, I'affichage reste actif et I'indication « — » clignote dans la
zone de l'affichage de la valeur réelle. Il est également possible
d'activer la fonction d'agitation et de modifier la vitesse de con-
signe.

Si la température de la plaque chauffante baisse en dessous de
50 °C, I'appareil s'éteint automatiquement. L'afficheur est désacti-
vé et I'électronique est séparée du secteur au moyen d'un relais.
Si I'appareil doit étre éteint immédiatement lorsque la plaque
chauffante est chaude, il est nécessaire d'activer et de désactiver
a nouveau brigévement l'interrupteur général aprés l'arrét.

En cas de panne de courant ou si la fiche secteur est débranchée
de la prise murale, I'indication de la chaleur résiduelle ne fonction-
ne pas !
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11.5 Commutation de I'unité de température °C, °F

Pour commuter I'unité de température de °C en °F et inverse-

ment, effectuer les opérations suivantes :

e Eteingnez l'appareil au moyen de linterrupteur général
(I'affichage de la chaleur résiduelle ne doit plus étre actif, voir
affichage de la chaleur résiduelle).

e Maintenez enfoncés les boutons & membrane « Mode » et
« Temp » et allumez I'appareil au moyen de I'interrupteur géné-
ral. Aprés environ 5 secondes, I'afficheur clignote. Relachez les
boutons & membrane.

o | 'affichage de la température se fait maintenant avec |'unité
sélectionnée. Les températures enregistrées sont converties.

11.6 Sélection de la température de sécurité

12 Fonction agitation

Le bouton ,Mot" permet de sélectionner la vitesse de rotation du
moteur (de 0 ou 50 jusqu’a 1200 rpm par incréments de 10 rpm).
Le symbole “SV" clignote.

Le bouton @ membrane ,Mot" sert a activer ou désactiver la fon-
ction agitation. Lorsque la fonction agitation est activée, le moteur
accélere progressivement jusqu'a la vitesse de rotation sélec-
tionnée sur le bouton et la DEL ,Mot" suitée a coté de
I'indication”Mot rpm” s'allume en vert. L'afficheur numérique
indique ensuite la vitesse de rotation réelle.

12.1 Mode Intermit

La sélection et/ou la modification des températures de sécurité
est possible dans le modes de fonctionnement A et B .

Pour régler le circuit de sécurité, procéder comme suit:

Mettre en marche I'appareil en actionnant l'interrupteur général
situé sur la cote gauche de I'appareil.

Dés apparition de I'indication SAFE H (limitate de température de
sécurité de la plague de chauffage) (SV cesse de clignoter) et la
maintenir envoncée tout en positionnant le bouton TEMP sur la
température de sécurité souhaitée. L'afficheur numérique indique
alors la température de sécurité ainsi sélectionnée (par ex. 100 °C).
Aprés avoir relaché le bouton a membrane ,Mode”, I'indication
SAFE OK reste affichée pendant env. 2 seconds, et la températu-
re de sécurité est alors mise en mémoire.

Dés que I'affichage passe a SAFE P (limite de température de
sécurité du capteur de température externe - SV clignote), presser
le bouton @ membrane « Mode » (SV ne clignote plus). Maintenez
enfoncé ce bouton et réglez la température de sécurité souhaitée
au moyen du bouton de réglage TEMP. La température de sécuri-
té réglée (60 °C par exemple) est affichée. Une fois le bouton
« Mode » relaché, SAFE OK s'affiche pendant environ 2 secondes
et la température de sécurité est enregistrée.

Si le mode Intermit est activé, lorsque vous allumez I'appareil, «
On IntErmit » s'affiche.

Le mode Intermit est une interruption cycliqgue de la fonction
d'agitation. Si une vitesse de consigne de 1000 rpm est sélection-
née et que la fonction d'agitation est activée, le processus
d'agitation s'arréte brievement (10 s environ) aprés un temps de
cycle de 60 secondes.

Ensuite, la vitesse est a nouveau réglée sur la valeur de consigne
sélectionnée. Le temps de cycle et la longueur de I'interruption
peuvent étre modifiés sur l'interface série (voir chapitre 15.1).

Lorsque le mode Intermit est activé, la surveillance de déta-
chement du barreau d’agitation ne peut pas étre activée !

Le mode Intermit peut en outre étre utilisé pour mélanger le milieu
cycliquement méme en cas de détachement du barreau
d'agitation, notamment en cas de petits barreaux d'agitation pour
lesquels la surveillance du détachement du barreau ne fonctionne
pas. Le barreau d'agitation est a nouveau « repris » en cas de
réduction cyclique de la vitesse.




12.2 Surveillance de détachement du barreau

d’agitation

Lors de la mise ne marche de I'appareil, I'état de la surveillance de
détachement du barreau d'agitation (On/OFF SAFE rpm) s'affiche.
Le détachement du barreau d'agitation peut se produire avec tous
les agitateurs magnétiques, lors de I'agitation a vitesse élevée ou
de gros barreaux proches du couple maximal autorisé transmissi-
ble magnétiquement, en raison de modifications de la viscosité du
milieu ou de fluctuations du régulateur. Sur le RET control/t, il est
possible d'activer une surveillance du détachement du barreau
dans la plage de vitesse de consigne entre 300 et 1200 rpm.

Si un détachement du barreau est détecté, la fonction d'agitation
s'arréte brievement pour reprendre le barreau. Puis la vitesse
remonte a la vitesse de consigne réglée au préalable (< clignote).
Si dans un délai de trois minutes un nouveau détachement du bar-
reau se produit, sans modification de la vitesse de consigne, apres
la récupération du barreau la vitesse augmente jusqu'a la vitesse
de consigne réduite de 100 rpm. La DEL rouge « Temp » clignote
et un signal d'avertissement sonore retentit pendant quelques
secondes. Au quatrieme détachement du barreau (avec a chaque
fois une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes), le mes-
sage d'erreur ER 41 s'affiche (le moteur continue a fonctionner, le
chauffage est coupé), la DEL rouge « Temp » clignote et un signal
d'avertissement sonore retentit. Si un nouveau détachement du
barreau se produit, la vitesse est réduite jusqu'a 200 rpm par éta-
pes de 100 rpm. La vitesse n'est plus affichée. Dans ce cas,
sélectionner & nouveau les conditions d'essai.

CONSEIL : L'utilisateur doit tester I'adaptation et le fonctionne-
ment de la surveillance de détachement du barreau pour chaque
configuration (barreau d’agitation, vitesse, récipient, milieu).
Plus le couple de transmission est élevé, plus le fonctionnement
de la surveillance de détachement du barreau est sdir.

Dans un bécher rempli d'eau, le détachement du barreau peut étre
détecté a partir d'une longueur de barreau de 50 mm (d=8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des barreaux d'agitation plus longs, des surfaces
de barreau d'agitation plus étendues (Trika par exemple) et des
vitesses plus élevées augmentent le couple a transmettre.

La surveillance de détachement du barreau ne fonctionne pas
quand le barreau d’'agitation se démonte dés I'accélération
jusqu’a la vitesse de consigne réglée !

12.3 Réglage du mode Intermit et de la sur-

veillance de détachement de barreau

* Eteignez I'appareil au moyen de I'interrupteur général.

* Maintenez enfoncés les boutons & membrane «Mot» et «Mode»
et allumez I'appareil au moyen de l'interrupteur général. Apres
environ 5 secondes, relachez les boutons @ membrane.

e Apres 'autocontrle (tous les segments de I'afficheur LCD cli-
gnotent), On ou OFF Intermit s'affiche.

e || est alors possible, dans un délai de 5 secondes, d'activer le
mode Intermit avec ON ou de le désactiver avec OFF en pres-
sant le bouton a membrane « Mot ».

¢ Si le mode Intermit a été désactivé (OFF), On ou OFF Safe rpm
s'affiche.

e || est alors possible, dans un délai de 5 secondes, d'activer le
mode surveillance de détachement du barreau avec ON ou de le
désactiver avec OFF en pressant le bouton @ membrane « Mot ».

CONSEIL : Ces modifications ne sont enregistrées qu‘une fois que

l'autocontrole est terminé (indication SAFE H ou SAFE P OK).

13 Minuteur

Réglez la fonction “Chauffage” avec le minuteur.

* Mettre le minuteur en marche
Pour activer le minuteur, appuyer sur la touche "Timer" ; le sym-
bole "SV" clignote.

® Régler le minuteur
Régler la durée souhaitée (0:00 - 9:59 h) en tournant le bouton
rotatif de gauche minute par minute.
Attention ! Lorsque le minuteur est réglé sur 0:00, il est désactivé !

e Démarrer le minuteur
Pour démarrer le minuteur, enclencher la fonction "Chauffage" ;

le symbole "E" clignote. 022009
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Attention ! Si la fonction "Chauffage" est activée avant le minu-
teur, elle désactive ce dernier. Activer tout d'abord le minuteur,
puis la fonction "Chauffage" qui a été désactivée au préalable.

e Afficher le minuteur
Pour afficher le temps restant, appuyer sur la touche "Mode". Les
valeurs '"Température’, "Vitesse de rotation" et "Minuteur"
s'affichent.
Le fait d'activer la fonction "Chauffage" pendant le fonctionnement
du minuteur n'entraine pas le redémarrage de ce dernier.
Pour enclencher la fonction "Chauffage" appuyer sur la touche
“Mot".

¢ Modifier le minuteur
Pour activer le minuteur, appuyer sur la touche "Timer".
Régler la durée souhaitée (0:00 - 9:59 h) en tournant le bouton
rotatif de gauche minute par minute.
Interrompre et réactiver la fonction "Chauffage" pour confirmer.

e Arréter le minuteur
Pour arréter le minuteur pendant le comptage, désactiver la fon-
ction "Chauffage".
Les fonctions "Chauffage" et/ou "Agitation" peuvent ensuite étre
réactivées ; le DIGITAL-T fonctionne alors en continu.
Une fois le compte a rebours écoulé, un signal sonore retentit. La
fonction "Chauffage" est désactivée, la fonction “Agitation” reste
active. L'écran reste allumé tant qu'il est alimenté.

® Minuteur en mode B et C

Si l'appareil a été mis hors tension avant la fin du compte a rebours,
ce dernier reprendra au prochain démarrage pour la durée restante.
Si I'appareil a ét¢ mis hors tension aprés la fin du compte a
rebours, les valeurs paramétrées sont conservées mais les fonc-
tions "Chauffage" et "Agitation" sont désactivées.

Attention ! Pour arréter le minuteur en mode C, désactiver la fon-
ction "Chauffage". Réactiver la fonction "Chauffage" sans activer le
minuteur, ou régler le minuteur sur 0:00.

¢ Minuteur en mode X1
En mode X1, le DIGITAL-T présente le méme comportement
qu'en mode A avec les différences suivantes :
Les deux sondes de température PT 1000 (agent calorifére et
milieu de réaction) sont affectées de maniere fixe.
Pas d'erreur 5 lorsque la sonde de température PT 1000 est
retirée de la cuve de réaction (la température de la sonde est tou-
jours affichée). La sonde de I'agent calorifere est toujours sur-
veillée.

14 | Conselils

* Veillez a ce que le milieu soit mélangé correctement (augmenter
la vitesse ou utiliser des barreaux d'agitation plus gros). Ceci per-
met une répartition homogene de la température et de meilleu-
res performances de la régulation de la température.

* Les capteurs de température (PT 100, PT 1000) doivent étre utili-
sés avec la profondeur d'immersion maximale possible. La profon
deur minimale d'immersion ne doit pas étre inférieure & 20 mm.

* En cas d'utilisation de récipients métalliques, les capteurs de
température ne doivent pas étre en appui direct sur le fond du
récipient pour ne pas mesurer une température du milieu trop
élevée, notamment en cas de milieu conduisant mal la chaleur.
Un espace de la pointe du capteur de température de 5a 10 mm
par rapport au fond du récipient est idéal.

® En cas de milieu réactif a viscosité élevée, I'espace entre la
plague chauffante et le barreau d'agitation doit étre le plus faible
possible (risque de détachement).



15 Connexions et interface

Prise pour sonde
PT 100/ PT 1000

Sortie analogique Prise de
et RS 232 C raccordement
secteur

15.1 Interface série RS 232 C

15.1.1 Configuration

Prise de terre analogique GnD

RS232_GnD L RxD

xD
© O Q01
10070 Q @ 0s
15 O O/O|O On
Température
1v 2100 °C

Vitesse de
rotation 1V
41000 1/min

L'interface série RS 232 C peut servir & commander I'appareil au
moyen d'un ordinateur externe et du logiciel utilisateur adapté (lab-
worldsoft).

Pour augmenter la sécurité lors de la commande du RET con-

trol /t au moyen d’un ordinateur, il est possible d'activer une

fonction « chien de garde » pour surveiller le flux de données
continu (voir chapitre 15.1.4) !

e La fonction des circuits d'interface entre I'appareil de laboratoire
et le systéme d'automatisation est de sélectionner les signaux
spécifiés dans la norme EIA RS 232 C conformément a la norme
DIN 66 020 Partie 1. Le brochage est illustré sur la figure.

o Les caractéristiques électriques des circuits dinterface et
I'affectation des états de signalisation sont réglementées par la
norme RS 232 C, conformément a la norme DIN 66 259 Partie 1.

* Mode de transmission: Transmission asynchrone des caractéres
avec exploitation.

® Type de transmission: Duplex intégral.

¢ Format des caracteres: Notation des caracteres selon le format
de donnéesdéfini dans la norme DIN 66 022 en mode
d'exploitation arythmique. 1 binaire de départ; 7 binaires de
caractére; 1 binaire de parité (pair [Even]); 1 binaire d'arrét.

e Cadence de transmission: 9600 binairse/s

o Commande & flux de données: Colloque machine RTS/CTS

RTS: (Broche 7) LOW (Tension positive)
/ Le PC peut émettre
RTS: (Broche 7) HIGH (Tension negative)
/ Le PC ne peut pas émettre
CTS: (Broche 8) LOW (Tension positive)
/ Le PC est prét a recevoir
CTS: (Broche 8) HIGH Tension negative)
/ Le PC n'est pas prét a recevoir

* Méthode d'accés: La transmission des données entre I'appareil
de laboratoire et I'ordinateur n'a lieu que sur demande de
I'oredinateur.
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15.1.2 Syntax d'instructions

La structure des instructions se présente sous la forme suivante:

e |es instructions sont généralement transmises par |'ordinateur
(Maitre) a I'appareil de laboratoire (Esclave).

e | ‘appareil de laboratoire transmet exclusivement sur demande
de l'ordinateur. Les messages d'erreur eux-mémes ne peuvent
pas étre spontanément émis par |'appareil de laboratoire a
I'ordinateur (systeme d'automatisation).

e Les instructions sont transmises en lettres majuscules.

e | es instructions et les parameétres, ainsi que les parametres suc-
cessifs, sont séparés par au moins un caractere espace. (Code:
hex 0x20).

¢ Chaque instruction, y compris les parameétres et les données, et
chaque réponse s'achévent par CR LF (Code: hex 0x0D et 0x0A)
et comptent au maximum 80 caractéres.

e Les décimales présentes dans un nombre a virgule flottante sont
séparées par un point. (Code: hex 0x2E).

Les dispositions ci-dessus sont, dans une large mesure, confor-

mes aux recommandations du groupe de travail NAMUR

(Recommandations, de NAMUR relatives a la réalisation des con-

nexions électriques male-femelle destinées a la transmission de

signaux analogiques et numériques & des équipments de com-

mande et de controle des procedés de laboratoire. Rev. 1.1).

15.1.3 Apercu des instructions NAMUR disponibles

Abréviations employées:
Xy = Paramétre de numérotation (nombre entier)
m = Valeur variable, nombre entier

= Variable, nombre a virgule flottante

X =1 PT100 ou PT 1000 medium température

X = 2 Température de plagues chauffantes

X = 3 Température de sécurité

X = 4 Vitesse de rotation

X =7 PT 1000 température colaporateur

X =8 PT température de sécurité du capteur de température

X = 50PT 100 décalage du capteur de température en K
(-3,0 <= n <=+3,0)

X =52PT 1000 1 décalage du capteur de température en K
(-3,0 <= n <=+3,0)

X = 53PT 1000 2 décalage du capteur de température en K
(-3,0 <= n <=+3,0)

X = b4 Error 5 temps de réponse en s

(180 <= n <= 1200)
X = b5temps de cycle du mode Intermit en s

(10 <= n <= 600)
X = 56mode Intermit durée de I'interruption en s

(b<=n<= 60)




Instructions NAMUR Fonction Indication
(supplémentaire)
IN_NAME Demande de la désignation
IN_PV_X X=1;2:3:4:5; Lecture de la valeur réelle
7,8,
IN_SOFTWARE Demande du numéro d'identification du logiciel, de la date et de la version
IN_SP_X X=1;2;3,4,7;8; | Lecture de la valeur théorique sélectionelle
12,42;50;52;53;
54,55;56;
IN_TYPE Demande de détection des appareils de laboratoire
OUT_NAME name Sortie de la désignation name (6 caractéres maxi, par défaut : IKAMAG)
OUT_SP_12@n Définition de la température de sécurité chien de garde (WD) avec écho de la valeur réglée
OUT_SP_42@n Définition de la vitesse de sécurité WD avec écho de la valeur réglée
QUT_SP_Xn  X=1;2:4,7,50; |Sélection d'une valeur théorique égale a n
52:53;54:55:56
OUT_WD1@m Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, la fonction de chauffage et d'agitation est
désactivée et ER 2 s'affiche.
Réglage du temps de chien de garde sur m (20 a 1200) secondes, avec écho du temps de chien de garde. Cette
commande lance la fonction chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le temps de chien de garde défini.
OUT_WD2@m Mode chien de garde 2 : Si I événement WD2 se produit, la consigne de vitesse est réglée sur la vitesse de
consigne de sécurité WD et la consigne de température est réglée sur la température de consigne de
sécurité WD. L'avertissement WD s'affiche.
L'événement WD2 peut étre remis a zéro avec OUT_WD2@0. Ceci arréte également la fonction chien de garde.
Réglage du temps de chien de garde sur m (20 a 1200) secondes, avec écho du temps de chien de garde. Cette
commande lance la fonction chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le temps de chien de garde défini.
RESET Désactivation de la fonction de I'appareil.
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RMP_CONT_X X=1;4

Poursuite de la fonction rampe (aprés RMP_PAUSE_X antérieur).

RMP_IN_X X=1,4 Lecture du numéro actuel du segment rampe. Si fonction rampe non activée: 0
RMP_INX_y X=1,4 Lecture de la valeur finale et de la durée de segment rampe relatives segment rampe y.
RMP_LOOP_RESET_X Remise a zéro des rampes d'une boucle.

X=1:4
RMP_LOOP_SET_X Positionnement des rampes dans une boucle.

X=1:4

RMP_OUT_X_ynX=1;4
hh:mm:ss

Sélection de la valeur finale (n) et de la durée de segment rampe (hh:mm:ss) relaties au segment rampe y.

RMP_PAUSE_X X=1;4

Arrét de la fonction rampe. Rigeage de la valeur théorique actuelle et de la durée du segment rampe.

RMP_RESET_X

Désactivation des fonctions rampe et effacement de tous les segments rampe prédéfinis.

RMP_START_X X=1;4

Activation de la fonction rampe a compter du segment rampe n°.1 (Possible uniquement aprés START_X antérieur.
N’est pas nécesaire apres RMP_STOP_X et START_X.

RMP_STOP_X X=1;4

Désactivation de la fonction rampe. Valeur théorique = 0. (Mode rampe maintenu, c.a.d. que le mode rampe
peut étre relancé par RMP_START_X).

START_X

X=1:2;4:57

Activation de la fonction (a distance) de |'appareil.

A distance

START_X X=16

Activation de la “Watchdog”-fonction, s'il n'y & pas donné de valeur de consigne pendent les 60 seconds suivant,
le chauffage est désactivé.

STATUS_X

Edition de I'état
1S:Mode de fonctionnement A
2S:Mode de fonctionnement B
3S:Mode de fonctionnement C
SO: Exploitation manuelle sans incident
S1: Exploitation automatique Start (sans incident)
S2: Exploitation automatique Stop (sans incident)
<0: Code d'erreur: 1)
-1: erreur 1
- ... (voir le tableau)
-31: erreur 31
-83: erreur de parité
-84: parité inconnue
-85: séquence d'instructions erronée
-86: valeur théorique non valide
-87: mémoire disponible insuffisante

STOP_X

X=1:2:4;5:7

Désactivation de la fonction de I'appareil.
La variable déterminée par OUT_SP_X est maintenue. Contient I'instruction RMP_STOP.

A distance
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15.14 Fonction “chien de garde”, surveillance du flux

de données série

Si cette commande n’est pas a nouveau transmise a partir de
I'ordinateur apres activation de cette fonction (voir commandes
Namur) dans le délai de surveillance défini (temps de chien de
garde), les fonctions de chauffage et d'agitation sont éteintes ou
réglées sur les valeurs de consigne réglées précédemment en
fonction du mode « chien de garde » réglé. La transmission peut
étre interrompue par un blocage du systeme d'exploitation, une
panne de courant ou l'interruption de cable de communication
vers le RET control /t.

Mode “chien de garde” 1

En cas d'interruption de la communication des données (plus
longue que le temps de chien de garde défini), les fonctions de
chauffage et d'agitation sont éteintes et ER 2 s'affiche.

Mode “chien de garde” 2

Si une interruption de la communication de données (plus longue
que le temps de chien de garde défini) se produit, la consigne de
vitesse est réglée sur la vitesse de consigne de sécurité WD et la
consigne de température est réglée sur la température de consig-
ne de sécurité WD. L'avertissement WD s'affiche.

15.2 Possibilités de raccordement entre

DIGITAL-T et des appareils externes

Pour raccorder RET control/t a des appareils externes, IKA fournit
les adaptateurs et les cables d'adaptation suivants.

15.2.1 PC 5.1 Adapteur IKA - Control

Le cable adapteur PC 5.1 permet de dissocier les signaux analogi-
ques et les signaux série. Les signaux de sortie analogiques sont
relies a un couplage a 7 broches conformément a la recomman-
dation NAMUR, tandis que les signaux série sont reliés a une prise
a douilles sub-D a 9 broches (RS 232 C).

2 Température
3 Prise de terre

3TxD

analogique GND 5 RS 232 GND
5 Vitesse de rotation 7 RTS
8 CTS

15.2.2 PC 2.1 Cable

Le cable PC 2.1 est nécessaire pour le branchement de la prise
9 pdles a I'ordinateur.

986

10 01
R02 2r0
’ 03 310 )
Agitateur ‘o o« PClordinateur)
magnétique oes @ 9 2% = Douille
= prise méle  wis7 8TS
cTs8 8CTS
50 o

15.2.3 PC 1.5 Cable

Le cable PC 1.5 est nécessaire pour le branchement de la prise 15
poles a I'ordinateur (fiche 25 poles).
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15.2.4 PC 1.2 Adapteur

L'adaptateur PC 1.2 est nécessaire pour brancher la prise 9 poles
a une interface série octuple (fiche 25 pdles).

15.2.5 AK 2.1 Céble

Le cable AK 2.1 est nécessaire pour le branchement de la prise 7
poles de I'adaptateur PC 5.1 a un enregistreur (fiche banane 4
mm).

15.2.6 AK 2.2 Cable

Le cable AK 2.2 est nécessaire pour le branchement de la prise 15
poles a un enregistreur (fiche banane 4 mm).

15.3 Conseils pour l'utilisation de labworldsoft

* Les températures de sécurité (SAFE H, SAFE P) doivent étre
réglées sur le RET control/t en fonction des conditions d'essai,
méme en cas d'utilisation de labworldsoft.

¢ Si les valeurs de consigne entrées dans labworldsoft dépassent
les plages de consigne ou les températures de sécurité réglées
sur RET control/t, ces valeurs de consigne ne sont pas acceptées
par RET control/t. Il est par exemple impossible de régler une
vitesse de consigne supérieure a 1200 rpm.

 En cas d'utilisation de la fonction de rampe pour une augmenta-
tion lente de la température de consigne du milieu, |'écart de
régulation ou I'hystérésis de régulation peuvent étre plus grands
qu’en cas de donnée directe (saut) d'une température de consigne.
* | a commande de la température de la plague chauffante ne doit
étre utilisée qu'en cas de systéme asservi critique, en cas de trés
gros volumes par exemple (et en cas de comportement de régu-
lation non optimal avec une seule donnée de consigne de tempé-
rature du milieu) par des utilisateurs chevronnés.

Lorsque le mode chien de garde est activé, le temps de chien de
garde doit étre approximativement réglé sur 20 fois le temps de
balayage, afin de ne pas provoquer une erreur 2 (temps de chien
de garde dépassé) en cas de retards de processus causés par des
programmes fonctionnant en paralléle (Excel par exemple) ou par
I'utilisation d'appareils tels que NPort-Server.

16 Pannes

L'appareil indigue une panne par un clignotement rouge de la DEL
« Temp » selon une fréquence d'une seconde et par |'affichage
d'un numéro d'erreur « Er X » (voir tableau des erreurs). En outre,
un avertissement sonore retentit.

L'avertissement sonore peut étre arrété momentanément par une
pression sur le bouton “Mode”.

Le chauffage est arrété de fagon durable (exception : WD, voir
tableau).

La fonction d'agitation continue a fonctionner en cas de panne du
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant la panne (excep-
tion : WD, voir tableau).

Afin de remettre une panne a zéro, |'appareil doit étre éteint pen-
dant quelques secondes au moyen de I'interrupteur général (il est
possible que la durée d'arrét doive étre suffisante pour permettre
aux températures de se stabiliser. (L'affichage de la chaleur rési-
duelle ne doit plus étre actif, voir affichage de la chaleur résiduelle.)
Le test du circuit de sécurité s'effectue dans un délai d'environ 20
secondes apres la mise en marche de I'appareil. Aprés ce test, les
autres fonctions de surveillance sont activées.

S'il n'est pas possible de supprimer directement les pannes,
effectuer un RESET (voir « 9.1 Restauration des réglages
d’usine » ) !

S'il n'est toujours pas possible de supprimer les pannes,
I"appareil doit étre contrdlé par un service d’assistance tech-

nique.



16.1 Tableau des messages d’erreurs et de résolution des pannes
Erreur | Description Cause Effet Solutions
Er 1 En mode de fonctionnement A, le ¢ En cas de mise en marche en mode Le chauffage es désactivé | ® Eteindre I'appareil et le rallumer avec le
capteur de température n'est pas de fonctionnement A, le capteur de capteur de température branché.
branché température n'est pas branché e Changer de mode de fonctionnement.
Er 2 En fonctionnement a distance (ordi- |® L'ordinateur n’a pas transmis de Le chauffage est déactivé | ® Modifier le temps de chien de garde
nateur), avec la fonction chien de données dans le temps de chien de Le moteur est déactivé e Transmettre les données a partir de I'ordi-
garde activée en mode 1, aucun garde réglé nateur dans le temps de chien de garde
communication entre I'ordinateur et |# La communication vers I'ordinateur défini (OUT_WDx@m)
le RET control/t est interrompue e Controler le cable de raccordement et la prise
Er 3 | Température interne de |'appareil e Accumulation de chaleur entre la Le chauffage est déactivé | e Eteindre I'appareil et le laisser refroidir
supérieure a 80 °C plague chauffante et le boiter puis le rallumer
® | a température ambiente autorisée ¢ Modifier la configuration de |'expérience
est depassée * Respecter la température ambiente
maximale admissible
Er 4 Ecart de vitesse entre la vitesse de | Blocage du moteur ou surcharge Le chauffage est déactivé | Réduire le couple résistant (barreau plus
consigne et la vitesse réelle supér- Le moteur est déactivé petit par example
ieur a 300 rpm * Réduire la vitesse de consigne
Er 5 | Aucune augmentation de tempéra-  |® Le capteur n'est pas dans le millieu Le chauffage est déactivé |e Immerger le capteur dans le millieu
ture sur le capteur avec différence ¢ | e volume du millieu & tempérer est e Réduire le volume du millieu
de température durable (apres trop important o Utiliser de I'huile caloporteuse avec une
environ 3 min) e | a conductibilité thermique du millieu meilleure conductibilité thermique
a tempérer est trop faible * Remplacer le récipient en verre par un
e | a conductibilité thermique du récipi- récipient en métal
ent est trop faible
¢ En cas de chauffage indirect, la résistance
de transfert thermique est trop grande
Er 8 | Les valeurs d'étalonnage des cap- e Erreur durant le processus d'étalonnage |Le chauffage est déactivé | ® Répéter le processus d'étalonnage
teurs de température sonts hors ¢ |es valeurs ont mal été enregistrées
tolérances e Défaut de commutation EEPROM
Er 9 | Erreur lors de lenregistrement des tem-|e (EEPROM) défectueux Le chauffage est déactivé | Eteindre I'appareil et le laisser refroidir
peratures consigne du circuit de sécurité puis le rallumer
Er 11 | Capteur de température débranché |® Le capteur de température 1 ou 2 (PT 100|Le chauffage est déactivé | ® Ne débrancher le capteur de mesure de

ou PT 1000) a été débranché pendant
le fonctionnement

température que lorsque I'appareil est éteint]
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Erreur

Description

Cause

Effet

Solutions

Er12 |Capteur de température branché * | e capteur de température 1 ou 2 Le chauffage es désactivé | Ne débrancher le capteur de mesure de
(PT 100 ou PT 1000) a été débranché température que lorsque |'appareil est
pendant le fpnctionnement éteint

Er13 |SAFE TEMP P (Probe) circuit de * Différence consigne/réele du circuit de  |Le chauffage es désactivé |® Apres la mise en marche, régler SAFE

sécurité réglable défectueux sécurité réglable pour la surveillance TEMP P sur une autre valeur. Si I'érreur
de la température minimale est supprimée, il est possible de régler
a nouveau la valeur souhaitée en rallu-
ment |'appareil
Er 14 |Court-circuit du capteur de tempé- | e Court-circuit au niveau de la fiche du Le chauffage es désactivé |e Controler la prise
rature 1 capteur de température ¢ Remplacer le capteur de température
¢ Court-circuit au niveau du cable de
raccordement ou du du capteur de
température
Er 15 |Court-circuit du capteur de tempé- | e Court-circuit au niveau de la fiche du Le chauffage es désactivé |e Controler la prise
rature 2 capteur de température ¢ Remplacer le capteur de température
¢ Court-circuit au niveau du cable de
raccordement ou du du capteur de
température
Er16 |Le capteur de température 1 a e Laréglage de SAFE TEMP P (Probe) Le chauffage es désactivé | Laisser refroidir le millieu
dépassé SAFE TEMP P (Probe) était inférieur a la température actuelle o Régler SAFE TEMP P (Probe) sur une
du capteur de température 1 valeur plus grande
Er17 |Le capteur de température 2 a e Laréglage de SAFE TEMP P (Probe) Le chauffage es désactivé | Laisser refroidir le millieu
dépassé SAFE TEMP P (Probe) était inférieur a la température actuelle o Régler SAFE TEMP P (Probe) sur une
du capteur de température 2 valeur plus grande

Er21  |Error lors du test de sécurité de la ¢ Le relais de sécurité ne s'ouvre pas Le chauffage es désactivé |e Eteindre I'appareil et le laisser refroidir

plague chauffante puis le rallumer

Er 22  |Error lors du test de sécurité de la o S_CHECK peut générer une tempéra- | Le chauffage es désactivé | Eteindre I'appareil et le laisser refroidir

plaque chauffante ture H_S_TEMP élevée puis le rallumer

Er 23 |SAFE TEMP H (Hotplate) défault du |e Différence consigne/réelle du circuit de |Le chauffage es désactivé |e Apres |'allumage, en mode de fonction-

circuit de sécurité réglable

sécurité réglable pour la surveillance
de la température de la plague
chauffante

nement A, régler SAFE TEMP H sur une
autre valeur. Si l'erreur est ensuite sup-
primée, il est possible de régler & nouveau
la valeur souhaitée en rallumant lappareil
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Erreur |Description Cause Effet Solutions
Er24 |Le température de la plaque chauf- | La réglage de SAFE TEMP H (Probe) Le chauffage es désactivé | Laisser refroidir la plaque chauffante
fante a dépassé SAFE TEMP H- était inférieur a la température actuelle * Régler SAFE TEMP H (Hotplate) sur une
(hotplate) de la plaque chauffante valeur plus grande
e Interruption du capteur de régulation
de température de la plaque chauffante
Er 25 |Surveillance de I'élément logique o L'élément logique (Triac) de la boucle de |Le chauffage es désactivé | Eteindre I'appareil et le laisser refroidir
de chauffage régulation du chauffage a un court-circuit puis le rallumer
* | a relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
¢ | e chauffage ou I'alimentation est
interrompu
* Interruption du capteur de température
de sécurité de la plaque chauffante
Er 26 |Différance trop grande entre le cap- |® Répartition irréguliere de la tempéra- Le chauffage es désactivé |e Eteindre I'appareil et le laisser refroidir
teur de régulation et le capteur de ture sur la plaque chauffante par dissi- puis le rallumer
température de sécurité de la pation de chaleur ponctuelle e En cas d'utilisation de blocs métalliques
plague chauffante e Défaut du capteur de régulation ou de ou autres, veiller a ce qu'ils soient plans
température de sécurité sur la plague chauffante et a avoir une
dissipation de température réguliere
Er 31 |Défaut de surveillance de I'élément Le chauffage es désactivé
logique de chauffage (Triac)

Er41 |Détachement du barreau d'agitation |® Le barreau s'est détaché quartre fois La vitesse de consigne a |® Sélectionner une vitess de consigne plus petite
consécutives sans modification expli- | été réduite de 300 rpm e Sélectionner une barreau d'agitation plus petit
cite de la valeur de consigne Le chauffage es désactivé

WD En fonctionnement a distance (ordi- | L'ordinateur ne transmet pas de don- La température de consig- |® Modifier le temps de chien de garde

(chien | nateur), avec la fonction chien de nées dans le temps de chien de garde |ne est reglée sur la tempé-|® Transmettre les données a partir de

de garde activée en mode 2, aucun défini (OUT_WDx@m) rature de sécurité WD I'ordinateurdans le temps de chin de

garde) |communication entre I'ordinateur et | Le cable de raccordement a I'ordina- garde défini (OUT_WD@m)

le RET control/t

teur est interrompu

La vitesse de consigne
est réglée sur la vitesse
de sécurité WD

Controler le cable de raccordement et
la prise
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17 Entretien et nettoyage 18 Accessoires

Le fonctionnement de les RET control /t ne nécessite pas ¢ PT 100.50  PT 100 Capteur de température, en acier

d'entretien. Il est simplement soumis au vieillissement naturel des inoxydable, DIN EN 60751 CI. A

pieces et a leur taux de défaillances statistique. ¢ PT 100.51  PT 100 Capteur de température, gain en verre,
DIN EN 60751 CI. A

Ne nettoyer les appareils IKA qu'avec les produits de nettoyage ¢ PT 1000.50 double PT 1000 Capteur de température,

autorisés par IKA. Nettoyage de : en acier inoxydable, DIN EN 60751 CI. A

¢ PT 1000.51 double PT 1000 Capteur de température,

Substances colorantes . avec |soprqpanql . gain en verre, DIN EN 60751 Cl. A
Substances de construction  eau + tensioactif / isopropanol e
" . L *H15 Cuve, en acier inoxydable 1,5
Cosmeétiques eau + tensioactif / isopropanol : .
oo . . . e H 16V Tige stativ
Produits alimentaires eau + tensioactif
) . . * H 36 Bras de support
Combustibles eau + tensioactif .
e H44 Noix de serrage
Pour les substances non citées ici, contacter IKA. Veiller a porter e H28 Cuve, en acier inoxydable 11
des gants pour le nettoyage. Ne pas placer les appareils électri- e H29 Bain d'huile cuve aluminium 1 1
ques dans le produit de nettoyage. e H30 Bain d'huile cuve aluminium 1,5 |
Avant d'employer une méthode de nettoyage ou décontaminati- *RS1 Jeux de barreaux aimantés
on autre que celle conseillée par le constructeur, I'utilisateur est * RSE Extracteur de barreaux
tenu,de ;’inforrTwer aup.rés du constructeur que la méthode prévue « PC 5.1 Adapteur
ne détruit pas |'appareil. «PC 12 Adapteur
L N h *PC15 Cable
a commande de piéces fi‘e rechange o e PC 2.1 Cable
Lors de la commande de pieces de rechange, veuillez indiquer e AK 2.1 Cable
- le type fie I’appar@l, ' ‘ . o e AK 2.2 Cable
- le numéro de fabrication, voir la plaque d'identification,
-le Quméro de position et la désignatic‘)n de la piece de rechange, o labworldsoft
voir www.ika.net, le tableau des pieces de rechange et catalo-
gue des pieces de rechange. Tiges d'agitation IKA conseillées

e Tige d'agitation TRIKA en PTFE, triangulaire,
longeurs 25, 40 et 55 mm

e Tige d'agitation IKAFLON en PTFE
@ 6mm  longeurs 10 et 15 mm
@ 8mm  longeurs 20, 25, 30, 40, 50 et 60 mm

Nous vous prions de n’envoyer en réparation que les
appareils qui ont été nettoyés et sont exempts de matiéres
nocives pour la santé.

Renvoyez I'appareil dans I'emballage original dans le cas de
service. Des emballages de camp ne sont pas suffisants pour
la réexpédition. Utilisez en plus un emballage de transport.

022009



19 Caractéristiques techniques

Tension nominale
ou

ou

Fréquence

Display
Display dimensions
Timer

Agitation
Moteur

Puissance moteur absorbée max.

Puissance moteur fourni max.

Gamme de vitesse

Résolution du réglage de la vitesse de consigne
Résolution de I'affichge de la vitesse réelle
Ecart de vitesse

(sans charge, 115/230 V, bei 1200 rpm,
température ambiante 25 °C)

Capacité d'agitation (H-0)

Chauffage
Matériau de la plaque chauffante
Diamétre de la plaque chauffante
Puissance de chauffante (115/230 V)
(100 V)
Plage de température
Résolution de réglage de la température de consigne

Résolution de réglage de la température réelle
- de la temperature du millieu

- de la temperature du caloporteur

Circuit de sécurité réglable Plaque chauffante
Circuit de sécurité réglable Milieu

Résolution de réglage du circuit de sécurité

VAC
VAC
VAC
Hz

m
m
m
m

ralas °§§3
e 3

ANARAR

°C
°C

220... 230 +10%
115£10%
100£10%

50/60

digital

47 x 21

0:00 - 9:59

Moteur EC

monté sur roulement a billes et sans intervalles
12

5

0; 50 bis 1200

10

1

+30

20

Acier inox

1356

600 £10%

455 +10%

RT ... 340

0,5 <100 °C
1 >=100 °C

0,1 <100 °C
1 >=100 °C
1

50 - 350

50 - 350

1
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Capteur de température dans le millieu

Ecart du capteur de température
(PT 100 ou 2xPT 1000,
DIN EN 60751 CI. A

Ecart de la section de mesure de température
Ecart de la section de mesure de température + capteur

Ecart de température de la plaque chauffante

Hystérésis de régulation avec le capteur de température
(eau 500 ml, bécher 600 ml, barreau d'agitation 30,
800 rpm, PT100.50, 50 °C)

Hystérésis de régulation de la plague chauffante

Vitesse de chauffage avec 11 d'eau dans H15
(25 °C a 99 °C, 600 W)

Sortie analogique 0...10 V

Température

Vitesse

Ecart des tensions de sortie analogique

Température environ admissible

Taux d'humidité relatif admissible
Facteur de servise admissible

Degré protection selon DIN EN 60529

Fusibles

Degré de pollution

Catégorie de surtension

Classe de protection

Hauteur max. d'utilisation de |'appareil
Dimensions

Poids

Sous réserve de modifications techniques!

AN ARARARARAR

min

°C
%
%

mm
kg

PT 100 ou 2xPT 1000
DIN EN 60751CKI. A
<=+(0,15 + 0,002°[T)

<=20,3< 100 °C

<=20,5>100°C

<=+0,45a0°C

<=+0,854 100 °C

+3 sans récipient, centre de plague de chaufage a 100 °C

+0,2 (optimisé FUZZY)

+3 sans récipient, centre de plague de chaufage a 100 °C
ca. 16

1V/100 K
1V/1000 rpm
£0,05

de +5 a +40
80

100

IP 42

F1/F2 6,3AT/250V Id-Nr 1408000

F3 1A (Trafo secondairement 20 Vac)
F4 0,75 A (Trafo secondairement 10 Vac)
2

Il

1 (terre de protection)

2000

160 x 280 x 100

2,8




Indicaciones de seguridad

Para su proteccion

¢ Lea todas las instrucciones de uso antes de la puesta en
marcha y siga siempre las instrucciones de seguridad.

¢ Mantenga estas instrucciones de uso en un lugar al que todos
puedan acceder facilmente.

* Asegurese de que el aparato sea utilizado Unicamente por per-
sonal debidamente formado y cualificado.

o Siga siempre las advertencias de seguridad, las directivas legales
que correspondan y las normativas sobre proteccion laboral y
prevencion de accidentes.

¢ La toma de corriente debe disponer de una conexion a tierra (es
decir, un conmutador de seguridad).

¢ Atencion: Magnetismo! Tenga en cuenta siempre los efectos
que puede tener el campo magnético en aparatos tales como un
marcapasos, un soporte de datos, etc.

¢ Riesgo de sufrir quemaduras! Tenga cuidado al tocar las par-
tes de la carcasa y la placa calefactora. Esta Ultima puede
alcanzar temperaturas superiores a 340 °C. Preste atencion al
calor residual después de apagar el aparato.

* Asegurese de que el cable de alimentacion no entra en contac-
to con la placa de instalacion calefactable.

¢ |leve siempre el equipo de proteccion que corresponda a la
clase de peligro del fluido que vaya a manipular. De lo contrario,
puede sufrir dafios debido a:

- la salpicadura de liquidos,
- la caida de piezas o componentes,
- la liberacion de gases toxicos o inflamables.

¢ Cologue el aparato en una area espaciosa de superficie horizontal,
estable, limpia, protegida frente a deslizamientos, seca e ignifuga.

o | as patas del aparato deben estar limpias y libres de desperfectos.

¢ Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, aseglrese de que
estos no presenten desperfecto alguno. No utilice ningin com-
ponente dafado.

® Reduzca la velocidad si

- el fluido salpica del tubo de ensayo debido a la existencia de
una velocidad muy alta,

- el aparato presenta un funcionamiento inestable,
- el recipiente se mueve sobre la placa de sujeion.

¢ Atencion: Con este aparato solo pueden procesarse o calentarse
liquidos cuyo punto de inflamacion se encuentre por encima del
limite de temperatura de seguridad establecido (50 °C ... 350 °C).
El limite de temperatura de seguridad debe encontrarse siemp-
re al menos 25 °C por debajo del punto de combustion del liqui-
do utilizado.

® Tenga en cuenta el peligro que entrafan
- los materiales inflamables,

- los fluidos inflamables con una temperatura de ebullicion baja,
- la rotura del cristal,

- el dimensionamiento incorrecto del recipiente,

- el nivel excesivo de carga del medio,

- la posicion insegura del recipiente.

o El aparato puede calentarse durante el funcionamiento.

e | a placa de instalacion también puede calentarse sin el modo de
calentamiento si los imanes de accionamiento funcionan a altas
revoluciones.

® Procese los materiales que pueden desencadenar enfermeda-
des Unicamente en recipientes cerrados y debajo de una cam-
pana extractora adecuada. Si tiene alguna pregunta, pongase en
contacto con IKA.

* No utilice el aparato en entornos con peligros de explosion, ni tam-
poco con sustancias peligrosas ni debajo del agua.

® Procese Unicamente fluidos que no generen una energia peligro-
sa durante su procesamiento. Esto también se aplica a otras en-
tradas de energia, como es la radiacion incidente de luz.

¢ Siga las instrucciones contenidas en el manual de los accesorios.

* Asegurese de que las sondas externas de medicion de la tempe-
ratura (PT 1000, PT 100, ETS-D...) se sumergen al menos 20 mm
en el fluido.

¢ Si se conecta la sonda externa de medicion de la temperatura PT
1000, ésta debe encontrarse siempre dentro del liquido.

¢ E| trabajo seguro con el aparato solo estara garantizado si se
incluyen los accesorios que se mencionan en el capitulo dedica
do a dichos componentes.

¢ Los accesorios deben estar unidos en forma segura al aparato y
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no deben soltarse solos. El centro de gravedad de la estructura
debe estar dentro de la placa de sujecion.

¢ Cuando monte cualquier tipo de accesorio, asegurese de que el
cable de alimentacion esté desenchufado.

e El aparato sélo puede desconectarse de la red eléctrica si se
desenchufa el cable correspondiente.

® | a toma de corriente de la pared debe encontrarse en un lugar
accesible para el usuario.

* Después de un corte en el suministro eléctrico, el aparato pasa
automaticamente al modo de funcionamiento B.

e En algunas ocasiones la friccion de las piezas accesorias rotati-
vas puede llegar al fluido que debe procesarse.

¢ Si utiliza varillas magnéticas que tengan un revestimiento de
PTFE, tenga en cuenta lo siguiente: Se producen reacciones qui-
micas del PTFE en caso de contacto con metales alcalinos o alca-
linotérreos fundidos o disueltos asi como con polvos finos de
metales del segundo y del tercer grupo del sistema periodico a
temperaturas superiores a 300 °C - 400 °C. Solo es atacado por
flior elemental, trifluoruro de cloro y metales alcalinos; los hidro-
carburos halogenados producen hinchazon reversible.

(Fuente de informaciion: Diccionario de quimica Rompps y "Ulmann" tomo 19)

Para proteger el aparato

e E| aparato puede ser abierto por el personal del servicio técnico.

e | os datos de tension de la placa identificadora deben coincidir
con la tension real de la red.

* No cubra el aparato, ni siquiera parcialmente, por ej., con placas
o laminas metalicas, porque se sobrecalentara.

® Procure que el aparato no sufra golpes ni impactos.

* Asegurese de que la placa de instalacion esté siempre limpia.

 Durante la electrolisis utilice Unicamente el sensor de tempe-
ratura revestido de vidrio.

* Tenga en cuenta las distancias minimas entre aparatos y entre el
aparato y la pared que se encuentra encima de la estructura
(min. 800 mm).
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Veiligheidsinstructies (NL)

Voor uw bescherming

¢ Lees de gebruiksaanwijzing helemaal door véor de inbe-
drijfstelling, en neem de veiligheidsvoorschriften in acht.

® Bewaar de gebruiksaanwijzing op een plaats die voor iedereen
toegankelijk is.

e Let erop dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

¢ Neem de veiligheidsvoorschriften, richtlijnen, en voorschriften
inzake de veiligheid op de arbeidsplek en inzake ongevallenpre-
ventie in acht.

¢ Het stopcontact moet geaard zijn (randaardecontact).

¢ Let op - Magnetisme! Er moet rekening worden gehouden met
de effecten van het magnetische veld (gegevensdragers, pace-
makers ...).

¢ Brandgevaar! Pas op bij het aanraken van de behuizing en de ver-
warmingsplaat! De verwarmingsplaat kan temperaturen van boven
de 340 °C bereiken. Na uitschakeling op de restwarmte letten!

® Het snoer mag het verwarmbare blad niet raken.

¢ Draag de persoonlijke beschermingen die nodig zijn volgens de
gevarenklasse van het medium dat verwerkt wordt. Verder
bestaat er gevaar door:
- wegspattende en verdampende vloeistoffen,
- weggeslingerde delen,
- vrijkomende giftige of brandbare gassen.

o Stel het apparaat vrij op, op een vlakke, stabiele, schone, glijva-
ste, droge en vuurvaste ondergrond.

¢ De voeten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd zijn.

¢ Controleer telkens voor het gebruik of het apparaat en de acces-
soires niet beschadigd zijn. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

¢ Verlaag het toerental als
- het medium door een te hoog toerental uit de houder spat,
- het apparaat onrustig werkt,
- de houder op het blad van het apparaat beweegt.

¢ Let op! Met dit apparaat mogen alleen media bewerkt resp. ver-
hit worden die een ontvlammingstemperatuur hebben die boven
de ingestelde veiligheidstemperatuurlimiet ligt (50 ... 350 °C).
De ingestelde veiligheidstemperatuurbegrenzing moet minstens

25 °C onder het brandpunt van het gebruikte medium liggen.

e Let op gevaar door
- brandbare materialen,

- brandbare media met een lage kooktemperatuur,
- breuk van het glas,

- houders van een onjuiste maat,

- te hoog vulniveau van het medium,

- onveilige stand van de houder.

e Tijdens het bedrijf kan het apparaat warm worden.

* Bij hoge toerentallen kan het blad ook zonder werking van de
verwarming warm worden, door de aandrijfmagneten.

o Verwerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten
houders, onder een geschikte afzuiging. Als u vragen heeft,
gelieve contact op te nemen met KA.

o Gebruik het apparaat niet in explosiegevaarlijke omgevingen, met
gevaarlijke stoffen of onder water.

¢ Bewerk uitsluitend media waarbij de door het bewerken veroor-
zaakte energie-inbreng geen problemen met zich mee zal brengen.
Dit geldt ook voor andere energie-inbrengen, b.v. door lichtstraling.

¢ Neem de gebruikshandleiding van het toebehoren in aanmerking.

e Dompel externe temperatuurmeetvoelers (PT 1000, PT 100,
ETS-D ...) minstens 20 mm diep in het medium.

¢ De aangesloten externe temperatuurmeetvoeler PT 1000 moet
zich altijd in het medium bevinden.

o Veilig werken wordt uitsluitend gegarandeerd met de accessoires
die beschreven worden in het hoofdstuk “Accessoires”.

® Accessoires moeten veilig met het apparaat verbonden zijn, en
mogen niet uit zichzelf losraken. Het zwaartepunt van de opbouw
moet binnen het blad van het apparaat liggen.

¢ Monteer de accessoires alleen als de netstekker uit het stop-
contact is getrokken.

¢ Dit apparaat mag uitsluitend van het elektriciteitsnet worden
afgekoppeld door de netstekker/verbindingsstekker van het
apparaat uit het stopcontact te trekken.

¢ De contactdoos voor de aansluiting op het voedingsnet moet
gemakkelijk te bereiken zijn.

¢ Na een onderbreking in de elektrische voeding begint het appa-
raat in de modus B vanzelf weer te werken.
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e Eventueel kunnen er slijtdeeltjes van de draaiende onderdelen in
het te bewerken medium terecht komen.

* Bij gebruik van magneetstaven met PTFE-coating moet op het
volgende worden gelet: Chemische reacties door PTFE ontstaan
bij contact met gesmolten of opgeloste alkali- en aardalkalimeta-
len, alsmede met fijndelige poeders van metalen uit de 2e en 3e
groep van het periodensysteem bij temperaturen van boven de
300 °C - 400 °C. Alleen elementair fluor, chloortrifluoride en alkali-
metalen tasten het aan. Halogeenkoolwaterstoffen werken rever-
sibel opborrelend.

(Bron: Rompps Chemie-Lexikon en "Ullmann" band 19)

Voor de bescherming van het apparaat

® Het apparaat mag uitsluitend worden geopend door vakmensen.

¢ De spanning die vermeld wordt op de typeplaat moet overeen
stemmen met de netspanning.

® Het apparaat geheel noch gedeeltelijk afdekken, b.v. met meta-
len platen of folie. Hierdoor zou oververhitting ontstaan.

¢ \Voorkom dat het apparaat of de accessoires ergens tegen sto-
ten of slaan.

e Let erop dat het blad schoon gehouden wordt.

® Gebruik bij de elektrolyse uitsluitend temperatuurvoelers met
glazen omhulling.

® De minimumafstanden aanhouden tussen apparaten, en tussen
het apparaat en de wand boven de opbouw (min. 800 mm).

=100 mm
-

—
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Norme di sicurezza @

Per la Vostra sicurezza

¢ Prima della messa in funzione si raccomanda di leggere le
istruzioni per I'uso e di osservare attentamente le norme di
sicurezza.

¢ Conservare con cura le istruzioni per |'uso, rendendole accessi-
bili a tutti.

o | 'utilizzo di questo apparecchio & destinato esclusivamente a
personale esperto.

¢ Osservare attentamente le norme di sicurezza, le direttive e le
disposizioni in materia di sicurezza sul lavoro e antinfortunistica.

* La presa deve essere con contatto di terra (contatto conduttore
di protezione).

¢ Attenzione - magnetismo! Prestare attenzione agli effetti del
campo magnetico (by-pass, supporti dati ...).

¢ Pericolo di combustione! Prestare particolare attenzione nel
maneggiare i componenti della struttura e la piastra termica! La pia-
stra termica puo raggiungere una temperatura superiore a 310 °C.
Prestare attenzione al calore residuo in seguito allo spegnimento.

o |l cavo di rete non deve toccare la piastra di appoggio riscaldabile.

¢ Indossare la propria attrezzatura di protezione in conformita alla
classe di pericolo del mezzo sottoposto a lavorazione. Altrimenti
puo insorgere un rischio a seguito di:
- spruzzi di liquidi,
- distacco improvviso di pezzi,
- liberazione di gas tossici o infiammabili.

¢ Posizionare |'apparecchio in una zona spaziosa su una superficie
piana, stabile, pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.

¢ | piedini dell'apparecchio devono essere puliti e non danneggiati.

* Prima dell'uso verificare I'eventuale presenza di vizi all'appa-
recchio o agli accessori. Non utilizzare pezzi danneggiati.

¢ Ridurre il numero di giri se
- il mezzo fuoriesce dal recipiente a causa dell'eccessiva velocita,
- il movimento diventa irregolare,
- il recipiente si muove sulla piastra di appoggio.

¢ Attenzione: questo apparecchio & stato progettato esclusiva-
mente per la lavorazione e il riscaldamento di mezzi il cui punto

d'infiammabilita & superiore al limite della temperatura di sicure-
zza impostata (da 50 a 360 °C).

Il limite della temperatura di sicurezza deve essere sempre
impostato su un valore inferiore di almeno 25 °C rispetto al punto
di accensione del mezzo utilizzato.

¢ Eventuali rischi possono insorgere a seguito di
- materiali infiammabili,

- mezzi combustibili con bassa temperatura di ebollizione,
- rottura del vetro,

- dimensionamento errato del recipiente,

- livello di riempimento troppo alto del mezzo,

- posizione insicura del recipiente.

¢ Durante il funzionamento |'apparecchio puo scaldarsi.

* La piastra di appoggio puo scaldarsi per effetto dei magneti di
avviamento in presenza di un numero di giri elevato, anche quan-
do la funzione di riscaldamento non ¢ attiva.

o Trattare materiali patogeni esclusivamente in recipienti chiusi sotto
un apposito sfiatatoio. Per eventuali domande rivolgersi a IKA.

* Non utilizzare I'apparecchio in atmosfere esplosive, unitamente a
sostanze pericolose, né immerso nell'acqua.

e Trattare soltanto mezzi in cui I'apporto di energia dovuto alla
lavorazione sia irrilevante. Cio vale anche per altri tipi di apporto
di energia, per esempio dovuto ad esposizione alla luce.

* Rispettare le istruzioni per I'uso degli accessori.

¢ Immergere le sonde termiche esterne (PT 1000, ETS-D ...) ad
almeno 20 mm di profondita nel mezzo.

¢ La sonda termica esterna collegata PT 1000 deve essere semp-
re immersa nel mezzo.

¢ || funzionamento sicuro dell’apparecchio € garantito soltanto con
gli accessori descritti nel capitolo "Accessori”.

¢ Gli accessori devono essere collegati saldamente all'apparecchio
e non devono allentarsi da soli. Il baricentro della struttura deve
trovarsi all'interno della superficie di appoggio.

e Staccare la spina di corrente prima di effettuare il montaggio
degli accessori.

® | 0 scollegamento dell’apparecchio dalla rete di alimentazione
elettrica avviene solo estraendo la spina dalla rete o dall’appa-
recchio.
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e La presa per la linea di allacciamento alla rete deve essere facil-
mente raggiungibile e accessibile.

* In seguito ad un’interruzione dell'alimentazione elettrica,
I'apparecchio si riawia automaticamente nella modalita B.

e |l mezzo in lavorazione pud essere contaminato da particelle di
materiale abraso da accessori in rotazione.

e In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE osser-
vare quanto segue: il PTFE, a contatto con metalli alcalini e alca-
lino-terrosi fusi e con polveri fini di metalli del 2° e 3° gruppo del
sistema periodico ed esposto a temperature superiori a 300 °C -
400° C, puo reagire chimicamente. Puo essere attaccato solo dal
fluoro elementare, dal clorotrifluoroetilene e dai metalli alcalini;
gli alogenoidrocarburi producono rigonfiamento reversibile.

(Fonte: Rompp Lessico della chimica e "Ulimann" volume 19)

Per la sicurezza dell’apparecchio

e | 'apparecchio deve essere aperto esclusivamente da personale
qualificato.

e || valore di tensione indicato sulla targhetta del modello e quello
di rete devono coincidere.

* Non coprire I'apparecchio, neppure parzialmente, ad es. con pel-
licole o piastre metalliche, in quanto cio determina surriscalda-
mento.

e Evitare urti e colpi violenti all'apparecchio o agli accessori.

e Accertarsi che la piastra di appoggio sia pulita.

e Per I'elettrolisi utilizzare esclusivamente sensori di misura della
temperatura rivestiti di vetro.

* Rispettare le distanze minime tra gli apparecchi, tra I'apparecchio
e la parete e al di sopra della struttura (min. 800 mm).
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Sékerhetsanvisningar (sv)

Skydda dig sjélv

¢ Las hela bruksanvisningen innan du borjar anvanda appara-
ten och observera sdakerhetsbestimmelserna.

 Bruksanvisningen skall forvaras s att den ér tillganglig for alla.

o Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.

e Observera gallande séakerhetsbestammelser och direktiv samt
foreskrifterna for arbetsskydd och olycksforebyggande.

e Stickkontakten maste vara jordad (skyddsledarkontakt).

¢ Obs - magnetiska falt! Se upp med det magnetiska faltets
effekter pa diverse foremal (pacemaker, databarare ...).

¢ Risk for brannskador! Var mycket forsiktig vid hantering av appa-
rathdliet och varmeplattan! Varmeplattan kan n& temperaturer
over 340 °C. Tank pa att restvarme finns kvar efter avstangning.

o Natkabeln far inte berora varmeplattan.

¢ Personlig skyddsutrustning skall baras motsvarande riskklassen
for det medium som skall bearbetas. Det finns annars risk for
skador pé grund av:
- vatskestank och angra,
- fragment som kastas ut,
- utstrommande toxiska eller brannbara gaser.

o Apparaten skall st fritt pa ett jamnt, stabilt, rent, halksakert, torrt
och icke brannbart underlag.

¢ Apparatens fotter méste vara rena och oskadade.

¢ Kontrollera fore varje anvandning att apparat och tilloehor inte ar
skadade. Anvand aldrig skadade delar.

* Varvtalet skall reduceras om
- mediet stanker upp ur karlet darfor att varvtalet ar for hogt,
- apparaten gar ojamnt,
- karlet ror sig pa varmeplattan.

¢ Varning: denna apparat ar endast avsedd for behandling och
uppvarmning av medel vars flampunkt ligger Over sakerhet-
stemperaturen (50 till 350 °C).
Den installda sakerhetstemperaturbegransningen maste alltid
ligga minst 25 °C under det anvanda mediets brinnpunkt.

¢ Observera riskerna med
- eldfarliga material,

- brannbara medier med lag kokpunkt,
- glasskarvor,
- felaktig storlek péa kérlet,
- for hog péfyliningsniva for mediet,
- att karlet stér ostadigt.
Under drift kan apparaten upphettas.
Aven utan uppvarmning kan varmeplattan vid hoga varvtal bli
upphettad av drivmagneterna.
Sjukdomsframkallande amnen far endast bearbetas i slutna karl
under ett lampligt utsug. Vand er till IKA om ni har fragor.
Apparaten fér inte anvandas i explosionsfarlig atmosfar och hel
ler inte med farliga amnen eller under vatten.
Bearbeta endast medier som tél den energitillforsel som bear-
betningen innebar. Detta galler ocksa energitillforsel i annan
form, t.ex. ljusinstralning.
Folj bruksanvisningen for respektive tillbehar.
Externa temperatursensorer (PT 1000, PT 100, ETS-D etc.) skall
sankas ned minst 20 mm i mediet.
Den externa temperatursensorn PT 1000 méste alltid vara pla-
cerad i mediet nar den ar ansluten.
Sakra arbetsforhallanden kan endast garanteras med de tillbehor
som beskrivs i kapitlet “Tilloehor”.
Tillbehor méste vara val anslutna till apparaten och far inte lossna
av egen kraft. Tyngdpunkten i placeringen méaste befinna sig
inom uppstallningsytan.
Natkabeln skall vara utdragen nar tillbehoren monteras.
Apparaten kopplas inte bort fran elnatet forran natkabeln lossas.
Vagguttaget for natkabeln maste vara latt tillgangligt.
Apparaten startar om automatiskt i lage B efter strémavbrott.
| vissa fall kan avskavda partiklar frén roterande delar hamna i
mediet som skall bearbetas.
Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar méaste foljande
beaktas: Kemiska reaktioner av PTFE uppstar vid kontakt med
smélta eller Iosta alkali- och jordalkalimetaller, liksom med finfor-
delade pulver av metaller ur periodiska systemets grupp 2 och 3,
vid temperaturer 6ver 300 °C-400 °C. Endast elementart fluor,
klortrifluorid och alkalimetaller frater pa PTFE, halogenkolvéte
fungerar reversibelt svéllande.

(Kalla: Rompps Chemie-Lexikon och "Ulmann” band 19)
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Skydda instrumentet

e Apparaten far endast 0ppnas av kompetent fackpersonal.

® Typskyltens spanningsangivelse maste stamma overens med
natspanningen.

e Tack inte dver apparaten, inte heller delvis, med t.ex. metallski-
vor eller folie. Den blir d& 6verhettad.

o Se till att apparaten eller tilloehoren inte utsatts for stotar eller slag.

e Se till att varmeplattan ar ren.

¢ Vid elektrolys skall endast glasmantlade temperaturmatgivare
anvandas.

e Beakta minsta avstdnd mellan apparater, mellan apparat och
vagg over placeringen (800 mm).

=100 mm
-

—
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Sikkerhedshenvisninger

Beskyttelsesforanstaltninger

¢ Laes hele driftsvejledningen far ibrugtagningen og veer
opmaerksom pa sikkerhedsforskrifterne.

¢ Driftsvejledningen skal opbevares sadan, at den er tilgeengelig
for alle.

¢ Kontrollér, at kun uddannet personale arbejder med apparatet.

o Veer opmaerksom pé sikkerhedsforskrifterne, direktiver og
bestemmelser om arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.

o Stikdasen skal veere jordet (jordledningskontakt).

¢ OBS - magnetisme! Der skal tages hensyn til magnetfeltets
effekter (hjertepacemakere, datamedier ...).

¢ Forbraendingsfare! Veer forsigtig, nér De rerer ved husets dele
eller varmepladen! Varmepladen kan blive mere end 340 °C
varm. Veer opmaerksom pé resterende varme efter slukningen.

¢ Netkablet ma ikke rare ved den opvarmelige opstillingsplade.

® Brug personbeskyttelsesudstyr svarende til fareklassen af det
medie, der skal bearbejdes. Ellers kan da opsta fare p.g.a.
- steenk af vaesker,
- dele, der slynges ud,
- frigerelse af toksiske eller breendbare gasser.

¢ Apparatet skal opstilles frit p& en plan, stabil, ren, skridsikker, tar
og ildfast overflade.

® Apparatets fedder skal veere rene og ubeskadigede.

¢ Kontrollér apparatet og tilbeher for beskadigelser fer hver anven-
delse. Beskadigede dele ma ikke bruges.

o Seet omdrejningstallet ned, hvis
- mediet sprojter ud af beholderen p.g.a. for hgjt omdrejningstal,
- apparatet kerer uroligt,

- beholderen bevaeger sig pé opstillingspladen.

® OBS: Dette apparat ma kun bruges til behandling hhv. opvarm-
ning af medier med et flammepunkt, som ligger over den ind-
stillede sikkerhedstemperaturbegraensning (50 ... 350 °C).
Den indstillede sikkerhedstemperaturbegraensning skal altid ligge
mindst 25 °C under braendpunktet af det anvendte medium.

o \/eer opmaeerksom pé farer, som skyldes
- anteendelige materialer,

- breendbare medier med lav kogetemperatur,
- glasbrud,

- forkerte mél pa beholderen,

- for hejt péfyldningsniveau af mediet,

- ustabilitet af beholderen,

¢ Apparatet kan blive varmt under driften.

¢ \/ed hgje omdrejningstal kan opstillingspladen blive varm ogsé
uden varmedrift p.g.a. drivmagneten.

¢ Sygdomsfremkaldende materialer mé kun bearbejdes i lukkede
beholdere under et egnet aftraek. Henvend Dem til IKA, hvis De
har spargsmal.

® Apparatet ma ikke drives i atmosfeerer med eksplosionsfare,
med farlige stoffer og under vand.

® Der mé& kun bearbejdes medier, hvor tilfersel af energi ved bear-
bejdningen er ubeteenkelig. Dette geelder ogsé for anden energi-
tilfarsel, f.eks. fra lys.

¢ Vaer opmeerksom tilbeherets driftsvejledning.

¢ Eksterne temperaturmalefalere (PT 1000, PT 100, ETS-D ...) skal
saenkes mindst 20 mm ned i mediet.

¢ Den tilsluttede eksterne temperaturmalefeler PT 1000 skal altid
veere i mediet.

¢ Der kan kun arbejdes pé en sikker méde med tilbeher, som be-
skrives i kapitlet “Tilbeher".

¢ Tilbehersdele skal vaere forbundet med apparatet pa sikker made
og ma ikke kunne lgsne sig af sig selv. Opstillingens tyngde-
punkt skal ligge inden for opstillingspladen.

¢ Tilbeher m& kun monteres, mens netstikket er trukket ud.

* Apparatet kobles kun fra stremnettet, hvis netstikket hhv. appa-
ratets stik treekkes ud.

o Stikdasen til netledningen skal veere let tilgeengelig.

¢ Apparatet starter igen af sig selv i modus B efter en afbrydelse af
stremforsyningen.

o Smapartikler fra roterende tilbehersdele kan maske komme ind i
det medium, der skal bearbejdes.

o Der optreeder kemiske reaktioner fra PTFE ved kontakt med smel-
tede eller oploste alkaliske metaller og alkaliske jordmetaller samt
med findelte pulvere af metaller af periodesystemets 2. og 3. grup-
pe ved temperaturer over 300 °C - 400° C. Kun elementzert fluor,
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klortrifluorid og alkalimetaller angriber det, halogenkulbrinter virker
reversibelt opsvulmende.
(Kilde: Rempps kemi-lexikon og "Ulmann", bind 19)

Beskyttelse af apparatet

e Apparatet ma kun &bnes af en sagkyndig.

e Speaendingsveerdien péa typeskiltet skal stemme overens med
netspaendingen.

* Hverken hele apparatet eller dele af det ma tildeekkes, f.eks.
med metalplader eller -folier. Resultatet vil vaere overophedning.

® Undgé, at apparatet eller tilbehar udseettes for stad eller slag.

¢ Sorg for, at opstillingspladen er ren.

¢ Brug kun glasindkapslede temperaturmalefelere til elektrolyse.

o Vaer opmaerksom pé& de mindste afstande mellem apparatet og
veeggen over opstillingen (min. 800 mm).

=100 mm
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Sikkerhetsanvisninger

Personlig sikkerhet

¢ Les hele bruksanvisningen for du begynner a bruke appara-
tet, og folg sikkerhetsanvisningene.

¢ Oppbevar bruksanvisningen tilgjengelig for alle.

e Sorg for at kun kvalifisert personell arbeider med apparatet.

® Folg sikkerhetsanvisningene, retningslinjene samt forskriftene
for helse, miljg og sikkerhet.

o Stikkontakten mé veere jordet (jordet kontakt)

¢ Advarsel - magnetisme! Var spesielt forsiktig med virkningene
av magnetfeltet (by-pass, datamedium ...).

¢ Fare for forbrenning! Veer forsiktig ved héndtering av husde-
lene og varmeplaten! Varmeplata kan na en temperatur pa over
340 °C. Veer oppmerksom pé restvarme etter at apparatet er
slatt av.

¢ Stremledningen ma ikke komme i kontakt med den oppvarmba-
re plata.

e Bruk ditt personlige verneutstyr i samsvar med fareklassen til
mediumet som skal bearbeides. Ellers kan det veere fare for:
- veeskesprut og fordamping,
- deler som slynges ut,
- frigjering av giftige eller brennbare gasser.

¢ Plasser apparatet pa en jevn, stabil, ren, skilsikkert, terr og brann
bestanding overflate.

¢ Fottene pa apparatet ma veere rene og uskadde.

¢ Kontroller apparatet og tilbehar hver gang far bruk med tanke pa
skader. Skadde deler skal ikke brukes.

¢ Reduser hastigheten hvis
- mediumet skvetter ut av beholderen som en falge av for hay,

hastighet,

- det oppstar ujevn gange,
- beholderen beveger seg pa underlaget.

¢ Advarsel: Dette apparatet er blitt utviklet kun for bearbeiding og
oppvarming av medier som har et flammepunkt som er heyere enn
den sikkerhetstemperaturgrensen som er innstilt (50 til 350 °C).
Sikkerhetstemperaturbegrensningen som er stilt inn, skal alltid
ligge minst 25 °C under brennpunktet for mediumet som brukes.

® Veer oppmerksom pé eventuelle farer som skyldes
- brannfarlige materialer,

- brennbare medier med lav koketemperatur,
- gdelagt glass,

- feil starrelse pa beholderen,

- for mye medium i beholderen,

- beholderen stér ustett,

¢ Apparatet kan bli varmt nér det brukes.

¢ Plata kan ogsa bli varmet opp av drivmagnetene ved hey hastig-
het, uten at varmefunksjonen er satt pé.

* Patogene materialer skal bare bearbeides i lukkede beholdere
under et egnet avtrekk. Ved sparsmal vennligst ta kontakt med
IKA.

o Apparatet mé ikke brukes i eksplosjonsfarlige omgivelser, med
farlige stoffer og under vann.

¢ Bearbeid kun medier som téler energien som paferes under bear-
beidingen. Dette gjelder ogsa andre energiformer som f.eks. lys-
stréling.

 Folg anvisningene i instruksjonsboka som falger med tilbeharet.

o Stikk den eksterne temperaturfeleren (PT 1000, PT 100, ETS-D ...)
minst 20 mm ned i mediumet.

® Den eksterne temperaturfeleren PT 1000 som er tilkoplet, skal
alltid veere i mediumet.

¢ Trygge arbeidsforhold sikres kun nér tilbeharet beskrevet i kapit-
let «Tilbeher» brukes.

¢ Tilbehar ma veere godt festet pa apparatet, og skal ikke lgsne av
seg selv. Tyngdepunktet pd enheten skal veere innenfor under-
lagsflata.

¢ Tilbehgret skal kun monteres nar stremforbindelsen er koplet fra.

e Apparatet kan kun koples fra stremnettet ved at strem- eller
apparatkontakten trekkes ut.

o Stikkontakten for nettilkoplingsledningen ma veere lett tilgjengelig.

o Etter et strombrudd starter apparatet av seg selv igjen i modus B.

o | visse tilfeller kan partikler fra roterende tilbeharsdeler komme
opp i mediumet som bearbeides.

¢ Vet bruk av magnetstaver med PTFE-kledning, ma de tas hensyn
til felgende: Det oppstér kiemiske reaksjoner fra PTFE i kontakt
med smeltede eller opploste alkali- og jordalkali-metaller, finmal-
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te pulver av metaller fra periodesystemets gruppe 2 og 3 ved
temperaturer over 300 °C - 400 °C. PTFE blir kun angrepet av
elementeer fluor, klortrifluorid og alkalimetaller, halogenhydro-
karbon virker reversibel svellende.

(Kilde: Rompps kjemi-leksikon og “Ullmann” bind 19)

Beskyttelse av apparatet

¢ Apparatet skal kun &pnes av en kvalifisert fagmann.

e Spenningsverdien pa typeskiltet mé stemme overens med nett-
spenningen.

* |kke dekk til apparatet, heller ikke delvis, med f.eks. metallplater
eller folie. Det kan fare til overoppheting.

e Pass pa at apparatet og tilbeheret ikke utsettes for stet og slag.

® Pass pa at plata er rein.

® Bruk kun glasskledte temperaturfelere i forbindelse med elek-
trolysen.

¢ Overhold minimumsavstanden mellom apparater, og mellom
apparatet og veggen over enheten (min. 800 mm).

=100 mm
-

—

8® 00 QO

=100 mm =100 mm
- -~ -




(D

Turvallisuusohjeet

Oman turvallisuutesi vuoksi

¢ Lue kayttoohje huolella ennen laitteen kayttéa ja noudata
kaikkia turvallisuusohijeita.

o Sailyta kayttoohje helposti kasilla olevassa paikassa.

¢ Huolehdi siita, etta laitetta kayttaa vain koulutettu henkilokunta.

¢ Noudata turvallisuusohjeita, maarayksia seka tyosuojelu- ja tapa
turmantorjuntaohjeita.

¢ Laitteen saa kytkea vain maadoitettuun pistorasiaan.

* Huomautus - magneettisuus! Huomioi magneettikentan vaiku-
tukset (sydantahdistin, tallennusvalineet ...).

¢ Palovammojen vaara! Ole varovainen koskettaessasi kotelon
osia ja kuumennuslevya! Kuumennuslevyn lampétila voi olla yli
340 °C. Huomioi jaannoslampo laitteen pysaytyksen jalkeen.

¢ Verkkojohto ei saa koskettaa lammitettavaa tasoa.

o Kayta kasiteltavan materiaalin riskiluokitusta vastaavia henkild
kohtaisia suojavarusteita. Muuten vaaraa voivat aiheuttaa:

- nesteiden roiskuminen,
- osien sinkoutuminen,
- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen.

* Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavélle, kuivalle ja
palamattomalle alustalle.

o Laitteen jalkojen pitaa olla puhtaat ja ehjat.

 Tarkasta laitteen ja tarvikkeiden kunto ennen jokaista kayttoker
taa. Ala kayta vaurioituneita osia.

¢ Pienenna pyorimisnopeutta, jos
- materiaalia roiskuu astiasta liian suuren pydrimisnopeuden vuoksi,
- laite toimii epatasaisesti,

- astia likkuu tasolla.

* Huomautus: Talla laitteella saa kasitella tai kuumentaa vain sel-
laisia aineita, joiden leimahduspiste on asetetun turvalampotila-
rajoituksen (50 ... 350 °C) ylapuolella.
Asetetun turvalampotilarajoituksen pitaa olla aina vahintaan
25 °C kaytetyn aineen palamispiste alapuolella.

* Vaaraa voivat aiheuttaa:
- syttyvat materiaalit,

- palavat materiaalit, joilla on alhainen kiehumislampaétila,

- lasin rikkoutuminen,

- vaarin mitoitettu astia,

- liian taynna oleva astia,

- epavakaa astia.

Laite voi kuumentua kayton aikana.

Taso voi lammeta myds ilman lammityskayttoa kayttomagneetti-
en vaikutuksesta suurilla pyorimisnopeuksilla.

Terveydelle haitallisia aineita saa kasitella vain suljetussa astias-
sa asianmukaisen poistoimurin alla. Lisatietoja antaa IKA.
Laitetta ei saa in bold kayttaa rajahdysalttiissa tiloissa, vaaralli-
sten ainei den kasittelyyn eika veden alla.

Laitteella saa kasitella ainoastaan sellaisia materiaaleja, joissa
kasittelyn aiheuttama energianlisays on vahainen. Tama koskee
myos muita energialisayksia esim. auringonvalosta.

Noudata tarvikkeen kayttoohjeita.

Upota ulkoinen lampdtila-anturi (PT 1000, PT 100, ETS-D ...
vahintaan 20 mm aineeseen.

Mukana toimitetun ulkoisen lampotila-anturin PT 1000 pitaa aina
olla aineessa.

Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan Tarvikkeet-kap
paleessa kuvattuja tarvikkeita kaytettaessa.

Lisavarusteiden pitaa olla kunnolla kiinni laitteessa eivatka ne saa
|ystya itsestaan. Astian painopisteen pitaa olla tason alueella.
Irrota aina pistoke pistorasiasta ennen tarvikkeen asennusta.
Laite erotetaan verkkojannitteesta irrottamalla verkkojohto pisto-
rasiasta tai laitteesta.

Verkkojohdon pistorasian pitaa olla helposti ulottuvilla ja saatavilla.
Laite kaynnistyy itsestaan tilaan B sahkokatkoksen jalkeen.
Pyérivista tarvikkeista kulumisen seurauksena irtoava aines voi
paasta kasiteltavaan aineeseen.

PTFE-muovilla koteloituja magneettisauvoja kaytettdessa pitaa
ottaa huomioon seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se jou-
tuu kosketuksiin sulassa tai liuenneessa muodossa olevien alka-
li-tai maa-alkalimetallien kanssa tai jaksollisen jarjestelman
ryhmiin 2 ja 3 kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hie-
nojakoisiksi ja lampatila on yli 300 °C - 400 °C. Vain alkuainefluo-
rilla, klooritrifluoridilla ja alkalimetalleilla on sydvyttava vaikutus,
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halogeenihiilivedyt vaikuttavat laajentavasti.
(Lahde: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ulmann” Band 19)

Laitteen suojaamiseksi

e Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

¢ \/armista, etta verkkojannite vastaa tyyppikilven tietoja.

* Ald peitd laitetta edes osittain esim. metallilevylld tai foliolla.
Laite saattaa ylikuumentua.

e \/aro kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

* Pida taso puhtaana.

o Kayta elektrolyysin yhteydessa vain lasivaippaisia lampotilan mit-
tapaita.

¢ Varmista, etta kahden laitteen tai laitteen ja seinan valilla on
kuvan mukainen minimietaisyys ja etta koeastian ylapuolella on
vahintaan 800 mm vapaata tilaa.
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Normas de seguranca

Para sua seguranca
¢ Antes de ligar o aparelho, recomendamos a leitura atenta
das instrucoes de utilizacdo e a observacao cuidadosa das
normas de seguranca.
Guarde estas instrucoes de utilizagdo com cuidado, em local
acessivel a todos.
Lembre-se de que a utilizagdo deste aparelho é reservada exclu-
sivamente a pessoas especializadas.
Respeite com atengdo as normas de seguranga, as directivas e as
disposicoes em matéria de seguranga e higiene no local de trabalho.
A tomada tem de ter ligagdo a terra (contacto condutor de pro
teccdo).
Atencao - magnetismo! Preste atencéo aos efeitos do campo
magnético (by pass, suportes de dados ...).
Perigo de combustao! Manipular os componentes da estrutura
e a placa térmica com muito cuidado! A placa térmica pode atin-
gir temperaturas superiores a 340 °C. Cuidado com o calor resi-
dual depois de desligar.
O cabo de rede néo deve tocar na placa de apoio, aquecivel.
Use 0 seu equipamento pessoal de protecgdo conforme a clas-
se de perigo do meio que estiver a ser processado. De qualquer
modo, pode haver risco de:
- salpicos de liquidos,
- projeccao imprevista de pecas,
- libertagao de gases toxicos ou inflamaveis.
Coloque o aparelho em cima de uma superficie plana, estavel,
limpa, antiderrapante, seca e ignifuga.
Os pés do aparelho deve estar limpos e em perfeito estado.
Antes de usar, verifique a eventual existéncia de vicios no equi
pamento ou nos respectivos acessorios. Nao utilize pecas danifi
cadas.
Diminua o nimero de rotagoes se
- 0 meio sair para fora do recipiente devido a velocidade excessiva,
- 0 movimento se tornar irregular,
- 0 recipiente se deslocar sobre a placa de apoio.
¢ CUIDADO! Este aparelho foi concebido, exclusivamente, para

processar e aguecer meios com ponto de iinflamagao superior
ao limite da temperatura de seguranca definida (50 a 350 °C).

O limite de temperatura de seguranca deve ser sempre definido
com um valor, pelo menos, 25 °C inferior ao ponto de ignicdo do
meio utilizado.

¢ Cuidado com os riscos decorrentes de:

- uso de materiais inflaméaveis,

- meios inflaméveis com baixa temperatura de ebulicéo,
- cacos de vidro,

- tamanhos de recipiente errados,

- nivel de enchimento do meio excessivamente alto,

- posicdo de recipiente insegura.

¢ Durante o funcionamento, o aparelho pode aquecer demasiado.

¢ A placa de apoio também pode aquecer sem o modo de aqueci-
mento devido ao efeito dos imas de accionamento, quando
estes rodam a um numero de rotagoes elevado.

o Trate todos os materiais patogénicos exclusivamente em recipi-
entes fechados, sob um exaustor apropriado. Para eventuais
perguntas, contacte a IKA.

¢ Nao use o aparelho em atmosferas explosivas, com substancias
perigosas ou debaixo de agua.

¢ Trabalhe apenas com meios cujo contributo energético no pro-
cesso de trabalho é irrelevante. O mesmo também se aplica a
outros tipos de energia produzida por outros meios, como por
exemplo, através da irradiacéo de luz.

* Respeite as instrucoes de utilizacédo do acessorio.

¢ Mergulhe as sondas térmicas exteriores (PT 1000, PT 100, ETS-
D ..) no meio até, pelo menos, 20 mm de profundidade.

¢ A sonda térmica exterior ligada ao PT 1000 deve estar sempre
imersa no meio.

¢ A seguranca de funcionamento do aparelho s6 € garantida se ele
for usado com os acessorios descritos no capitulo “Acessorios”.

¢ Os acessorios devem ser fixados firmemente no aparelho e nao
devem desapertar-se sozinhos. O baricentro da estrutura deve
situar-se dentro da superficie de apoio.

¢ Desligue a ficha da corrente antes de montar os acessorios.

¢ O aparelho so6 fica desligado da rede eléctrica, retirando a ficha
da tomada de rede ou do aparelho.
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¢ A tomada de ligacéo a rede tem de ficar proxima do aparelho e
em posicao faciimente acessivel.

* A seguir a uma interrupcdo de fornecimento de energia eléctrica
o aparelho, no modo B, reactivar-se-4 automaticamente.

¢ O material resultante da abrasao dos acessorios rotativos pode
atingir o meio a processar.

e Se utilizar barras magnéticas revestidas de PTFE, tenha em
conta o seguinte: O PTFE reage quimicamente ao contacto com
metais alcalinos ou alcalino terrosos derretidos ou dissolvidos, bem
como com pos finos de metais do 2°. ou 3°. grupo da tabela perio-
dica dos elementos quimicos a temperaturas acima de 300 °C a
400 °C. O PTFE é apenas agredido pelo fluor elementar, pelo triflu-
oreto de cloro e por metais alcalinos: os hidrocarbonetos halogena-
dos produzem inchaco reversivel.

(Fonte: Rompps Chemie-Lexikon e "Uimann" vol. 19)

Para sequranca do aparelho

* A abertura do aparelho é permitida, exclusivamente, a pessoas
especializadas.

¢ O valor de tenséo indicado na placa de caracteristicas do modelo
deve coincidir com o valor da tenséo de rede.

* Nao tape o aparelho, com peliculas ou placas de metal, nem
mesmo parcialmente, porque provoca sobreaquecimento.

e Evite choques e pancadas violentas no aparelho e nos acessorios.

e Certifique-se de que a placa de apoio esta limpa.

e Para a electrdlise, utilize exclusivamente sensores de tempera-
tura com revestimento de vidro.

* Respeite as distancias minimas entre os aparelhos, entre o aparel-
ho e a parede e por cima da estrutura (min. 800 mm).
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Wskazowki bezpieczenstwa

Ochrona uzytkownika

¢ Przed uruchomieniem nalezy doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi i zapoznaé sie ze wskazowkami bezpieczenstwa.

¢ Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w miejscu do-
stepnym dla wszystkich.

¢ Dopilnowa¢, aby urzadzenie byfo obstugiwane wytacznie przez
przeszkolony personel.

* Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa, dyrektyw i przepisow bhp.

¢ Gniazdko musi by¢ uziemione (kontakt z przewodem uziemia-
jacym).

¢ Uwaga - Pole magnetyczne! Prosimy uwzglednia¢ odd-

zialywanie pola magnetycznego (ma ono wptyw na prace

rozrusznika serca, stan no$nikdéw danych itp.)

Niebezpieczenstwo poparzenia! Nalezy zachowaé ostroznosé

przy dotykaniu czesci obudowy i plyty grzejnej. Plyta grzewcza

moze rozgrzac sie do temperatury ponad 340 °C. Nalezy uwazac

na ciepto pozostajace po wytaczeniu urzadzenia.

Przewdd sieciowy nie moze dotyka¢ ogrzewanej ptyty robocze;.
StosowaC osobiste wyposazenie ochronne odpowiednie do

klasy niebezpieczenstwa uzywanego medium. W przeciwnym

wypadku istnieje zagrozenie spowodowane:

- pryskaniem lub parowaniem cieczy,

- wypadnieciem czesci,

- uwalnianiem sie gazdw toksycznych i palnych.

Urzadzenie ustawi¢ na ptaskiej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej,

suchej i ogniotrwatej powierzchni.

Podstawki urzadzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.

Urzadzenie i akcesoria sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem pod ka-

tem uszkodzen. Nigdy nie uzywac uszkodzonych czesci.

Predkos¢ obrotowa wymaga zmniejszenia w wypadku

- pryskania medium na zewnatrz urzadzenia na skutek zbyt wy-
sokiej predkosci obrotowe;,

- wystapienia nierownomiernego biegu,

- przesuwania sie naczynia na ptycie gornej.

e Uwaga! W urzadzeniu mozna obrabia¢ lub podgrzewaé tylko

takie substancje, ktorych temperatura zaptonu jest wyzsza od
ustalonego, bezpiecznego zakresu temperatur (560 — 350 °C).
Temperatura zapalenia zastosowanej substancji musi przekracza¢
ten bezpieczny zakres temperatur o przynajmniej 25 °C.

¢ Uwzgledni¢ zagrozenie stwarzane przez:

- materiaty tatwopalne,

- substancje fatwopalne o niskiej temperaturze wrzenia,
- pekniecie szkfa,

- uzycie naczynia o nieodpowiedniej wielkosci,

- przepetnienie naczynia,

- niepewne ustawienie naczynia.

¢ Urzadzenie moze sig nagrzewac w czasie pracy.

¢ Plyta robocza moze sie rozgrza¢ takze bez wiaczenia podgrze-
wania - na skutek wysokiej predkosci obrotowej elektromagne-
su napedowego.

* Materialy chorobotwdrcze mozna obrabia¢ wylacznie w zam-
knietych naczyniach z odpowiednim odciagiem. W razie pytan
prosimy o kontakt z firma IKA.

e 7 urzadzenia nie wolno korzysta¢ w miejscach, w ktérych w
powietrzu znajduja sie substancje grozace wybuchem ani pod
woda. Nie stosowac¢ substanciji niebezpiecznych.

* Nadaje sie wytacznie do mediow, dla ktorych doprowadzenie ener-
gii podczas obrobki nie jest szkodliwe. Dotyczy to rowniez innych
sposobow doprowadzenie energii, np. w postaci oswietlenia.

e Nalezy przestrzega¢ zalecen zawartych w instrukcji obstugi
wyposazenia dodatkowego.

e Zewnetrzny czujnik temperatury (PT 1000, PT 100, ETS-D ..)
nalezy zanurzy¢ w medium na gteboko$¢ co najmniej 20 mm.

e Dotaczony do urzadzenia zewnetrzny czujnik temperatury
PT 1000 musi zawsze pozostawaé¢ zanurzony w medium.

® Bezpieczna praca jest zapewniona wyfacznie z akcesoriami opi-
sanymi w rozdziale “Akcesoria”.

o Akcesoria musza by¢ dobrze przymocowane do naczynia i nie
mozna dopuszczac¢ do ich samoistnego poluzowania. Punkt ciez-
ko$ci zestawu musi spoczywac ponad powierzchnia ptyty gornej.

¢ Akcesoria montowaé wytacznie przy wyciagnietej wtyczce.

¢ Qdtaczenie od sieci zasilajacej nastepuje tylko po wyciagnieciu
wtyczki sieciowej lub wtyczki urzadzenia.
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¢ Gniazdo na przewdd zasilajacy musi znajdowac sie w tatwo
dostepnym miejscu.

® Po ewentualnej przerwie w dostawie pradu urzadzenie uruchomi
sie samoczynnie w trybie B.

 Czastki powstajace w wyniku Scierania obracajacych sie czesci
elementow dodatkowych moze przedosta¢ sie do obrabianego
preparatu.

® Podczas korzystania z mieszadetek magnetycznych z powtoka
teflonowa nalezy wzia¢ pod uwage co nastepuje: Teflon wchod-
zi w reakcje chemiczne w zetknieciu z roztopionymi lub rozpusz-
czonymi metalami alkalicznymi i metalami ziem alkalicznych, a
takze z bardzo rozdrobnionymi proszkami metali grupy 2 i 3 ukfa-
du okresowego w temperaturze powyzej 300 °C - 400 °C.
Agresywnos¢ chemiczna wobec teflonu wykazuja tylko fluor ele-
mentarny, fluorochlorki i metale alkaliczne, a weglowodory chlo-
rowcopochodne wykazuja odwracalne dzialanie speczniajace.

(zrodto: Rompps Chemie-Lexikon i “Ulmann”, tom 19)

Ochrona urzadzenia

e Urzadzenie moze by¢ otwierane wylacznie przez wykwalifiko-
wany personel.

¢ Informacja o napieciu podana na tabliczce znamionowej musi sie
zgadzac z napieciem sieciowym.

¢ Nie wolno przykrywaé urzadzenia nawet cze$ciowo, np. metalo-
wa ptytka lub folia. Spowodowatoby to przegrzanie.

e Unikac obijania i uderzen o urzadzenie i akcesoria.

e Plyte robocza nalezy utrzymywac w czystosci.

* Przy elektrolizie uzywa¢ wytacznie pomiarowych czujnikdw ter-
micznych ze szklanym ptaszczem.

* Nalezy dbac o przestrzeganie minimalnych odlegtosci pomiedzy
urzadzeniami, pomiedzy urzadzeniem i Sciang oraz ponad zesta-
wem (przynajmniej 800 mm).
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Bezpeénostni upozornéni (cs)

K Vasi ochrane

¢ Pfed uvedenim pristroje do provozu si kompletné proctéte
navod k pouziti a dodrzujte peclivé bezpeénostni pokyny.

¢ Navod k provozu ulozte, aby byl pfistupny pro vSechny prislusné
pracovniky.

¢ Dbejte na to, aby s pfistrojem pracoval pouze fadné vyskoleny
personal.

¢ Dodrzujte bezpeénostni instrukce, smérnice, predpisy pro zajisténi
bezpecnosti prace a predpisy protilrazové zabrany.

o Zasuvka musi byt uzemnéna (kontakt ochranného vodice).

* Pozor - magnetismus! Méjte na paméti UCinky magnetického
pole (kardiostimulatory, nosice dat ...).

¢ Nebezpedi popaleni! Pozor pfi dotyku ¢asti skfiné a topné
desky. Topna deska se mlze zahfat na teplotu presahuijici
340 °C. Pozor na zbytkové teplo po vypnuti.

o Sitovy kabel se nesmi dotykat instalacni desky.

¢ Noste svoje osobni ochranné vybaveni v souladu s tfidou nebez
peci zpracovavaného média. Jinak vyvstava ohrozeni vlivem:
- vystfikovani kapalin,
- vymrsténim soucasti,
- nebezpedi uvolnovani jedovatych nebo hoflavych plynd.

e Postavte pristroj volné na rovnou, stabilni, Cistou, nekluznou, su-
chou a ohnivzdornou plochu.

o Patky pristroje museji byt Cisté a neposkozené.

e Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nejsou pfistroj a pfi-
slusenstvi poskozeny. NepouZivejte poskozené soucasti.

® Snizte otacky, kdyz
- médium vlivem pfili§ vysokych otacek vystfikuje z nadoby,
- vznika neklidny chod,
- nadoba se na odkladaci desce pohybuje.

® Pozor! S timto pristrojem je povoleno zpracovévat respektive
ohfivat jen média, jejichz bod vzplanuti je vy$Si nez nastavené
bezpecnostni teplotni omezeni (50 ... 350 °C).
Nastavené bezpecnostni teplotni omezeni musi byt vzdy nejmé-
ne o 25 °C nizsi nez bod hofeni pouzitého média.

* Méjte na zfeteli ohrozeni vlivem
- zapalnych materiald,

- hoflavych médii s nizkou teplotou varu
- rozbiti skla

- chybnych rozmérd nadoby,

- piilis vysoké hladiny naplné média,

- nestabilniho postaveni nadoby.

¢ \/ provozu se mUze pristroj zahfivat.

¢ Instalacni deska se o bez ohfivani mlze pfi vysokych poctech
otacek ohfivat pisobenim magnetd pohonu.

* Materidly, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavienych
nadobach pfi zajisténi vhodného odtahu. Pokud byste méli jaké-
koli dotazy, obratte se laskavé na firmu IKA.

¢ Nepouzivejte pristroj v atmosférach ohrozenych vybuchem,
s nebezpecnymi latkami a pod vodou.

* Pracujte pouze s médii, u nichZ je vloZeni energie vlivem zpraco-
vani neskodné. To plati rovnéz pro jinou vloZzenou energii, napr.
vlivem ozareni svétlem.

¢ Dodrzujte navod k provozu prislusenstvi.

¢ Externi teplotni snimace (PT 1000, PT 100, ETS-D ...) ponoite
nejméné 20 mm hluboko do média.

e Pfipojeny externi teplotni snima¢ PT 1000 se musi vzdy nacha-
zet v médiu.

® BezpeCna prace je zajiSténa pouze s prislusenstvim, které je
popséano v kapitole “Prislusenstvi”.

o Dily prislusenstvi musi byt bezpecné spojeny se zafizenim a ne-
smi se samy uvolnovat. Tézisté nastavby musi byt uvnitf od-kla-
daci plochy.

o Prislusenstvi montujte pouze tehdy, je-li vytazena sitova zastrcka
pristroje.

¢ Odpojeni od napajeci elektrické sité se u pfistroje provadi pouze
vytdhnutim sitové, resp. pristrojové zastréky.

e Zasuvka pro pripojovaci sitovy vodi¢ musi byt lehce dosazitelna
a pfistupna.

® Po preruseni pfivodu napajeni se pfistroj v reZimu B opét samost-
atné rozebéhne.

* Do zpracovavaného média se mlze dostat odér z otacejicich se
Casti pfislusenstvi.
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e U aplicaci s magnetickymi tycinkami s plastém z PTFE dbejte las-
kavé nasledujicich pravidel: Chemické reakce materialu PTFE
vznikaji ve styku s roztavenymi nebo rozpusténymi alkalickymi
kovy a kovy alkalickych zemin a déle s jemnozrnnymi prasky kovu
z 2. a 3. skupiny periodické soustavy pri teplotach vyssich nez
300 °C - 400 °C. Material napadaji jen elementarni fluor, chlorid
fluorid a alkalické kovy, halogenové uhlovodiky pusobi reversi-
bilné bobtnave.

(Zdroj: Rompps Chemie-Lexikon a “Ulmann” svazek 19)

Na ochranu pfistroje

e Pristroj smi otevirat pouze odborny pracovnik.

o Udaj 0 napéti na typovém Stitku pfistroje musi souhlasit s
napétim elektrické sité.

e Pristroj ani Castecné nezakryvejte napriklad kovovymi deskami
ani foliemi. Nasledkem je prehfivani.

e Vyvarujte se narazdm nebo Uderdm na pristroj nebo na prislu-
Senstvi.

¢ Dbejte na Cistou instalacni desku.

* Pri elektrolyze pouzivejte jen teplotni Cidla se sklenénym
plastém.

 Dodrzujte minimalni vzdalenosti mezi zafizenimi, mezi zafizenim
a sténou a nad nastavbou (nejméné 800 mm).

=100 mm
-

o
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Biztonsagi utasitasok @

Az On védelme érdekében

o Uzembehelyezés elétt gondosan olvassa el a hasznalati
utasitast, és vegye figyelembe a biztonsagi elirasokat.

¢ A hasznalati utasitast tarolja olyan helyen, ahol mindenki hozza-
férhet.

« Ugyelien arra, hogy a késziléken csak megfelelden kioktatott sze-
mélyzet dolgozzon.

o Tartsa be a biztonsagi eléirasokat, valamint a munkavédelmi és bale-
setelharitasi szabalyok iranyelveit.

® Az elektromos csatlakozo foldelt legyen (védévezetékes csatlako-
20).

o Figyelem - Magnesesség! Ugyelien a mégneses mez6
hatéséra (szivritmus szabalyozd, adathordozo ...).

¢ Gyulladasveszély! Vigyazzon, amikor megérinti a haz részeit és
a ftdlapot. A fltdlap 340 °C hémérsékletnél melegebb is lehet.
Kikapcsolas utan figyelien a maradékhdre.

o A halozati kabel ne érintse a fltdlapot.

¢ Viseljen a feldolgozandd anyag veszélyességi osztalyanak megfe-
lelé személyes védbeszkozoket. A veszélyforrasok a kovetkezdk:
- folyadékok kifroccsenése,
- részecskék kirepllése,
- mérgezd vagy éghetd gazok felszabadulasa.

o A készilléket helyezze szabadon egy sik, stabil, csuszasmentes,
szaraz és t(izallo feliletre.

o A készilék labai legyenek tiszték és sértetlenek.

¢ Minden alkalmazas elétt vizsgalia meg, nem sérllt-e a készulék
vagy valamelyik tartozéka. Sérllt részeket ne hasznaljon.

¢ Csokkentse a fordulatszamot, ha
- a tul magas fordulatszam kovetkeztében kifroccsen a kezelt

anyag,

- a készllék futdsa nem sima,
- az edény mozog a f6z6lapon.

 Figyelem! Ezzel a késziilékkel csak olyan anyagokat szabad fel-
dolgozni ill. melegiteni, amelyek lobbanaspontja a beallitott biz-
tonsagi hémérséklethatar (50 ... 350 °C) felett van.

A bedllitott biztonsagi hémérséklet mindig legalabb 25 °C-kal a
hasznalt kozeg gyulladasi hémérséklete alatt legyen.

« Ugyelien arra, hogy veszélyhelyzet léphet fel
- gyulékony anyagok kezelésénél,

- alacsony forraspontl gyulékony anyagok kezelésénél,
- Uvegtorésnél,

- az edény helytelen méretezésénel,

- ha az eszkoz tllsagosan tele van,

- ha az edény bizonytalanul all.

o Uzemelés kézben a késziilék felmelegedhet.

o A f(it6lap a nagy fordulatszammal forgo keverémagnes hatasara
ftés nélkil is felmelegedhet.

o Fertdzést okozd anyagokkal csak zart edényekben, megfeleld el-
szivas mellett dolgozzon. Kérdéseivel forduljon a IKA céghez.

o A készulékrdl vagy a forgo tartozékok részeirdl ledorzsolédé dar-
abok bejuthatnak az anyagba.

¢ Ne (izemeltesse a készlléket robbanasveszélyes légtérben, ve-
szélyes anyagokkal és viz alatt.

¢ Csak olyan anyagokkal dolgozzon, amelyeknél a feldolgozas so-
ran 4tadott energia jelentéktelen mindsil. Ez érvényes mas ener-
gia (pl. fényenergia) bevitelénél is.

* \egye figyelembe a tartozékok hasznalati utasitasat.

e A kilsé hémérsékletérzékelét (PT 1000, PT 100, ETSD ...)
legaldbb 20 mm mélyen martsa a folyadékba.

¢ A csatlakoztatott kilsé PT 1000 hémérsékletérzékeld mindig
legyen benne az anyagban.

* Biztonsagosan csak a “Tartozékok” fejezetben felsorolt tartozé-
kok alkalmazasaval lehet dolgozni.

o A tartozékokat biztosan kell 0sszekotni a készllékkel, és maguktol
nem szabad levalniuk. A készllék sUlypontjanak a fézéfellleten
beliil kell elhelyezkednie.

o A tartozékok felszerelésekor a készlilék csatlakozojat hiizza ki az
elektromos héldzatbodl.

® Ha a készilléket le akarja vélasztani az energiaellatd haldzatrdl,
akkor hizza ki a csatlakozot a haldzatbdl vagy a készilékbdl.

e A héldzati csatlakozd vezeték csatlakozo aljzatanak konnyen elér-
hetének és hozzaférhetének kell lennie.

o Az dram hozzavezetés megszakadasa utan a készilék B lzem-
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maodban magatol ismét elindul.

e A forgo tartozékok a feldolgozas alatt levé kozegben esetleg
kopasnak lehetnek kitéve.

¢ Teflonbevonatd magneses keverérudacskak alkalmazasa esetén a
kovetkezéket vegye figyelembe: Ha a teflon 300 °C - 400 °C
hémeérséklet felett olvadt vagy oldott alkalifémekkel és alkali
foldfémekkel, valamint a periddusos rendszer 2. és 3. csoport
finoman poritott fémeivel keril kélcsénhatasba, akkor kémiai
reakcioba lép veliik. Csak az elemi fluor, klor-fluor vegyliletek és
alkalifémek tamadjak meg, a halogénezett-szénhidrogének irre-
verzibilisen duzzasztjak.

(Forras: Rompp Chemie-Lexikon és "Ulmann” 19. kétet)

A készilek védelme érdekében

e A készuléket csak szakember nyithatja fel.

e A késziilék tipusjelz6 tablajan megadott feszlltség érték egyez-
zen meg a halézati feszultséggel.

* Ne fedje le a készuléket még részben sem pl. fémlemezzel vagy
folidval, mert tdlheviilést eredményezhet.

* Tilos a készilléket és tartozékait I0kdosni vagy Utni.

* Ugyelien arra, hogy a fiitélap tiszta legyen.

* Az elektrolizisnél kizardlag Uvegboritasi hdmérséklet-érzékeldt
hasznaljon.

e Figyelien a minimélis tavolséagra a készlilékek kozott, a készilék
és a fal kozott, valamint a készulék folott (min. 800 mm).

L 1
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Varnostna navodila (sL)

Za vaso zascito

¢ Pred zagonom v celoti preberite Priroénik za uporabo in
upostevajte varnostna navodila.

 Prirocnik za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.

¢ Poskrbite, da z napravo dela le izuéeno osebje.

¢ Upostevajte varnostna navodila, smernice in predpise za varstvo pri
delu ter preprecevanje nesrec.

¢ \/titnica mora biti ozemljena (prikljucek za zascitni vodnik).

¢ Pozor, magnetno polje! Bodite pozorni na ucinke magnetnega
polja (sréni spodbujevalniki, nosilci podatkov ...).

¢ Nevarnost opeklin! Ko se dotikate delov ohisja in grelne plosce,
bodite previdni. Grelna ploS¢a se lahko ogreje do temperature
nad 340 °C. Naprava je po izkljucitvi topla.

¢ Omrezni kabel se ne sme dotikati ogrevane plosce za namestitev.

¢ Nosite osebno zascitno opremo v skladu z razredom nevarnosti
medija, ki ga obdelujete, sicer obstaja nevarnost:
- brizganja tekodin,
- hitrega izmeta delov,
- Sproscajo se strupeni ali gorljivi plini.

¢ Napravo postavite na ravno, stabilno, Gisto, nedrseco, suho in
negorljivo podlago z dovolj prostora.

¢ Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.

e Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema nepo-
Skodovani. Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih delov.

« Stevilo vrtljajev zmanjsaite, ¢e:
- medij zaradi previsokih vrtljajev brizga iz posode,
- naprava tec¢e neenakomerno,
- se posoda na ploséi premika.

® Pozor! S to napravo je dopustno obdelovati 0z. ogrevati samo
snovi, ki imajo plamenisée nad nastavljeno varnostno tempera-
turno omejitvijo (50 — 350 °C).
Nastavljena varnostna temperaturna omejitev mora biti vedno
najmanj 25 °C pod goriS¢éem obdelovane snovi.

¢ Pazite na nevarnost zaradi:
- vnetljivih materialov,
- vnetljivih snovi z nizjo temperaturo vrelisca,

- loma stekla,

- neprimerne velikosti posode,

- previsokega nivoja medija,

- nestabilno postavljene posode.

Med delovanjem se lahko naprava segreje.

Plosca za postavitev se lahko ogreje tudi brez grelnega delovan-
ja. Ogreje se s pogonskimi magneti pri visokem Stevilu vrtljajev.
Materiale, ki povzrocajo bolezni, obdelujte samo v zaprtih poso-
dah pod primerno napo. Za kakrsna koli vprasanja se posvetuijte
z IKA.

¢ Naprave ne uporabljajte v eksplozijsko ogrozenih atmosferah, z
nevarnimi snovmi in pod vodo.

Obdelujte le medije, pri katerih obdelava ne dovaja obcutne ener-
gije. To velja tudi za druge dovode energije, npr. zaradi svetlob-
nega obsevanja.

Upostevajte navodila za uporabo opreme.

Zunanija tipala za merjenje temperature potopite (PT 1000, PT 100,
ETS-D ...) vsaj 20 mm v snov.

Prikljuceno zunanije tipalo za merjenje temperature PT 1000 mora
biti vedno v snovi.

Varno delo zagotavljamo le z opremo, ki je opisana v poglavju
"Oprema’.

Deli naprave morajo biti z napravo tesno povezani in se ne smejo
sprostiti sami od sebe. TeZiS¢e sestavljene naprave mora biti
znotraj plosce.

Opremo namestite le pri izvleenem omreznem vtikacu.
Napravo izkljucite iz elektricnega omrezja samo, kadar izvlecete
omrezni vti¢ oziroma vti¢ naprave.

Priklju¢na vticnica elektricnega omrezja mora biti enostavno
dosegljiva in dostopna.

Po prekinitvi in ponovni vzpostavitvi napajanja z elektriénim tokom
se naprava v nacinu delovanja B ne zazene samodejno.

V/ obdelovani snovi se lahko vrtljivi deli opreme obrabijo.

Pri uporabi magnetnih palic, oplaséenih s PTFE, upostevajte nas-
lednje: PTFE kemicno reagira ob stiku s talienimi ali raztopljenimi
alkalnimi kovinami ali zemeljskimi alkalnimi kovinami ter finimi
praski kovin iz druge in tretje skupine periodnega sistema pri tem-
peraturah nad 300-400 °C. Samo elementarni fluor, kloridov fluo-
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rid in alkalne kovine delujejo agresivno, halogenski ogljikovodiki pa
povzrocajo reverzibilno nabrekanje.
(Vir: Kemijski leksikon Rémpps in “Ulmann”, zvezek 19)

Za zascito naprave

¢ Napravo sme odpreti le strokovno osebje.

 Nazivna napetost na tipski ploS¢ici se mora ujemati z omrezno
napetostjo.

* Naprave ne pokrijte niti deloma (npr. s kovinskimi ploscami ali
folijami), sicer se lahko pregreje.

* Preprecite udarce in druge sunke na napravo in opremo.

e PloS¢a za namestitev mora biti Cista.

 Pri elektrolizi uporabljajte samo merilna temperaturna tipala s
steklenim oplas¢enjem.

¢ Upostevajte najmanjse razdalje med napravami, med napravo in
steno ter nad sestavljeno napravo (najmanj 800 mm).
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Bezpecnostné pokyny @

Pre vasu ochranu

¢ Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim zaria-
denia do prevadzky a reSpektujte bezpeénostné pokyny.

¢ Navod na obsluhu ulozte tak, bol pristupny pre kazdého.

o Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaskoleni pracovnici.

¢ Dodrziavajte bezpecnostné pokyny, smemice, predpisy na ochranu
zdravia pri praci a na predchadzanie Urazom.

o Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s kontaktom pre ochranny
vodic).

¢ Pozor — magnetické pole! Pozor na ucinky magnetického pola
(kardiostimulatory, datové nosice ...).

¢ Nebezpecéenstvo popalenia! Pozor pri dotyku Casti telesa a
ohrievacej dosky. Ohrievacia doska m6ze mat viac ako 340 °C.
Pozor - zvyskové teplo po vypnuti.

¢ Sietovy kabel sa nesmie dotykat ohrievanej ukladacej dosky.

® Pouzivajte osobné bezpecnostné pomdcky zodpovedajlce triede
nebezpecenstva upravovaného média. Nedodrzanim tejto pozia-
davky vznika ohrozenie v dosledku moznosti:
- Odstrekujacich kvapalin,
- Vymrstovania dielcov,
- Uvolnovanie toxickych alebo horlavych plynov.

« Zariadenie polozte volne na rovny, stabilny, &isty, nekizavy, suchy
a nehorlavy povrch.

o Nohy zariadenia musia byt Cisté a nesmu byt poskodené.

o Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i zariadenie ani prislusen-
stvo nie je poskodené. Nepouzivajte ziadne poskodené diely.

¢ Rychlost otacania znizte, ak
- médium vystrekuje z nadoby pri prili$ vysokej rychlosti otacania,
- chod zariadenia zacina byt nepokojny,
- ak sa hybe nadoba na odkladacej ploSine.

¢ Pozor! Tymto zariadenim mozno spracovavat iba média s bodom
vzplanutia nad nastavenym bezpecnostnym obmedzenim teplo-
ty (50 ... 350 °C).
Nastavena bezpecnostna obmedzovacia teplota musi byt vzdy
najmenej o 25 °C nizSia ako je teplota horenia pouzitého média.

¢ Dbajte na opatrnost s ohladom na zvysSené nebezpecenstvo v

suvislosti

- s horlavymi materialmi,

- s horlavymi médiami s nizkou teplotou varu,
- s prasknutim skla,

- s nespravnym dimenzovanim nadoby,

- s prili§ vysokou hladinou néplne,

- s nestabilnym postavenim nadoby.

¢ Pocas prevadzky sa zariadenie zohrieva.

e Pri vysokych rychlostiach ota¢ania sa ukladacia doska moéze
zohrievat hnacimi magnetmi aj ked ohrev nie je zapnuty.

¢ Choroboplodné materialy spracovavajte iba v uzavretych nado-
bach a s vhodnou odsavacou ventilaciou. S pripadnymi otazkami
sa obracajte na IKA.

e Zariadenie neuvadzajte do chodu v prostredi s nebezpecenstvom
vybuchu.

e Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych zvySenie energie pri Up-
rave nesposobuje Ziadne nebezpecenstvo. Plati to aj pre ostatné
priciny zvysenia energie, napr. dopadajucimi sinecnymi IG¢mi.

¢ Dodrziavajte navod na obsluhu pridavnych zariadeni.

¢ Externy meraci snimac teploty (PT 1000, PT 100, ETS-D ...) pon-
orte do média najmenej do hibky 20 mm.

e Pripojeny externy meraci snimac teploty PT 1000 sa vzdy musi
nachadzat v médiu.

* Bezpecnost prace je zarucena iba pri pouziti prislusenstva, ktoré
sa popisuje v kapitole “Prislusenstvo”.

¢ Diely prisluSenstva musia byt bezpecne spojené so zariadenim a
nesmu sa samovolne uvolnit. TazZisko nadstavby sa musi
nachadzat vnutri odkladacej plochy.

¢ PrisluSenstvo montujte iba ak je vytiahnuté sietova vidlica.

* Zariadenie sa Uplne odpoji od napajacieho napatia iba vytiahnutim
vidlice zo zasuvky.

o Sietova zasuvka pre sietovy napajaci kdbel musi byt lahko pri-
stupna.

* Po preruseni dodavky elektrickej energie sa zariadenie samo uvad-
za znova do chodu v rezime B.

« Castice z rotujlcich dielov pridavnych zariadeni sa v désledku
oderu mézu dostat do spracovavaného média.

e Pri pouziti magnetickych tyCiniek s plastom z PTFE dodrziavajte
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nasledujlce pravidla: Ku chemickym reakciam PTFE dochéadza v
kontakte s roztavenymi alebo rozpustenymi alkalickymi kovmi a
kovmi alkalickych zemin, a takisto s jemnozrnnymi praskovymi
kovmi 2. a 3. skupiny periodickej sustavy pri teplotach nad
300 °C - 400 °C. Napada ho iba elementarny fludr, chloridfluorid
a alkalické kovy, halogenované uhlovodiky maju reverzibilny
napuciavaci ucinok.
(Zdroj: Rompps Chemie-Lexikon a “Ulmann”, diel 19)

Na ochranu zariadenia

* Zariadenie moze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

e Sietové napatie musi zodpovedat Udajom na typovom Stitku za-
riadenia.

e Zariadenie nezakryvajte — ani Ciastoéne — napr. kovovymi doska-
mi ani foliami. Nedodrzanie tohto poZziadavku méa za nasledok
prehriatie.

* \lyhybajte sa udieraniu alebo ndrazom do zariadenia alebo pris-
luSenstva.

* Dbajte na Cistotu ukladacej dosky.

* Pri elektrolyze pouzivajte iba meraci snimac teploty so skle-
nenym oplastenim.

* ReSpektujte minimalne odstupy medzi zariadeniami, medzi zaria-
denim a stenou a nad nadstavbou (min. 800 mm).
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Ohutusjuhised D

Teie kaitseks

¢ Lugege kasutusjuhend enne kasutuselevottu taielikult labi
ja jargige ohutusnoudeid.

¢ Hoidke kasutusjuhend koigile kattesaadavana.

¢ Jalgige, et seadmega to0taks ainult koolitatud personal.

e Jalgige ohutusnoudeid, juhiseid, tdokaitse- ja onnetuse valtimise
eeskirju.

o Pistik peab olema maandatud (kaitsega pistik).

¢ Tahelepanu - magnetism! Arvestage magnetvalia mojuga
(stid-amestimulaator, andmekandja ...).

¢ Poletusoht! Ettevaatust korpuse osade ja kitteplaadi puutum-
sel. Kitteplaat voib kuumeneda Ule 340 °C. Jalgige parast val-
jalUlitamist jaaksoojust.

* Arge laske toitekaablit vastu kiitteplaati puutuda.

o Kandke isiklikku kaitsevarustust vastavalt toodeldava vahendi
ohu-klassile. Vastasel korral esineb oht, mis tuleneb:
- vedelike pritsimisest,
- osade valjaviskamisest,
- murgiste voi polevate gaaside vabanemisest.

¢ Asetage seade vabalt tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemis-
kindlale, kuivale ja tulekindlale pinnale.

¢ Seadme jalad peavad olema puhtad ja kahjustamata.

¢ Kontrollige enne igat kasutamist seadme ja lisaosade voimalikke
kahjustusi. Arge kasutage defektseid detaile.

¢ \/ahendage poorete arvu, kui
- vahend pritsib liiga kiirete podrete tottu noust valja,
- seade t00tab ebalhtlaselt,
- anum liigub plaadil.

¢ Tahelepanu! Antud seadmega voib toodelda voi kuumutada
Uksnes selliseid aineid, mille suttimispunkt jaab sisestatud ohu-
tust temperatuuripiirist korgemale (50 ... 350 °C).
Sisestatud ohutu temperatuuripiir peab olema alati vahemalt
25 °C vorra madalam kasutatava aine polemispunktist.

¢ Poorake tahelepanu ohule, mis tuleneb
- kergesti sUttivatest materjalidest,

- madalal keemistemperatuuril pdlevatest ainetest,
- klaasi purunemisest,

- anuma valedest mootmetest,

- meediumi liiga korgest tasemest anumas,

- anuma ebaturvalisest asukohast.

® Too kaigus voib seade kuumeneda.

¢ Mootori magnet voib suurtel pooretel plaati soojendada ka iima
kuumutamisreZiimita.

e Toodelge tervist kahjustavaid materjale vaid suletud anumates
selleks ette nahtud tombekapis. Kisimuste korral poorduge
palun IKA poole.

¢ Masinat ei voi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas, ohtlike
ainetega ja vee all.

¢ Kasutage ainult selliseid vahendeid, mille puhul to6tlemisest tin-
gitud energia andmine on kindel. See kehtib ka teiste energiaal-
likate, naiteks valguskiirguse puhul.

¢ Jalgige lisatarvikute kasutusjuhiseid.

® Asetage valised temperatuurimooteandurid (PT 1000, PT 100,
ETS-D ...) vahemalt 20 mm sligavuselt ainesse.

¢ Uhendatud véline temperatuurimdoteandur PT 1000 peab asuma
alati aine sees.

¢ Ohutut t6otamist saab tagada Uksnes osadega, millest on juttu
peatukis “Lisaosad”.

e Lisatarvikute osad peavad olema seadmega kindlalt (ihendatud
ega tohi iseenesest lahti tulla. Konstruktsiooni raskuskese peab
asuma plaadi mootmete piirides.

¢ Lisaosade monteerimiseks peab seade olema vooluvorgust lahuta-
tud.

¢ Vooluvorgust saab seadet eemaldada Uksnes toitekaablist voi
seadme pistikust tommates.

¢ Pistikupesa peab vooluvorguga ihendamiseks olema holpsasti
kattesaadav ja ligipaasetav.

e Parast voolukatkestust hakkab seade B-reziimil uuesti ise todle.

® Poorlevate masinaosade puru voib sattuda toddeldavasse ainesse.

* PTFEga kaetud magnetpulkade kasutamisel tuleb silmas pidada
jargmist: PTFE keemilised reaktsioonid tekivad kokkupuutel sula-
tatud voi lahustatud leelismetallide ja leelismuldmetallidega ning
perioodilisustabeli 2. ja 3. rihma metallide pulbritega temperatu-
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uridel tle 300-400 °C. Vaid elementaarne fluor, kloorfluoriid ja
leelismetallid reageerivad, halogeensusivesinikud mojuvad pai-
sutavalt.

(Allikas: Rompps Chemie-Lexikon (keemialeksikon) ja “Ulmann” kd 19)

Seadme kaitseks

¢ Seadet voib lahti votta Uksnes eriala personal.

e TUubisildil naidatud pinge peab vastama vooluvorgu pingele.

* Arge katke seadet kinni, ka osaliselt mitte, nt metallplaatide voi
kiledega. Tagajarjeks on ulekuumenemine.

e \/altige seadme ja lisaosade kukkumist ja hoope.

e Jalgige, et plaat oleks puhas.

e Kasutage elektrolGlsi puhul ainult klaasimbrisega temperatuu-
riméoteandureid.

e Jalgige noutud minimaalseid kauguseid seadmete vahel, sead-
me ja seina ning konstruktsiooni kohal (vahemalt 800 mm).
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Drosibas norades @

Jusu drosibai

* Pirms iekartas nodosanas ekspluatacija uzmanigi izlasiet lie-
tosanas instrukciju un nemiet véra droSibas noradijumus.

o LietoSanas instrukcijai jaatrodas visiem pieejama vieta.

¢ Ar iekartu atlauts stradat tikai apmacitam personalam.

¢ Nemiet véra droSibas noradijumus, direktivas un darba aizsardzibas
un negadijumu noversanas noteikumus.

¢ Kontaktligzdai jabut iezemétai (iezeméts kontakts).

¢ Uzmanibu - magnetisms! Nemiet véra magnétiska lauka ied-
arbibu (sirds ritma stimulators, datu nesé€ji ...).

¢ Apdedzinasanas risks! Esiet uzmanigi, pieskaroties korpusa
detalam un sildplaksnei. Sildplaksne var uzkarst virs 340 °C. Nemiet
vera, ka pec izslegSanas ierice vél ir karsta.

o Elektribas vads nedrikst pieskarties apsildamajai novietosanas
virsmai.

o Lietojiet personisko aizsargaprikojumu atbilstoSi apstradajama
materiala bistamibas klasei. Pretéja gadijuma pastav risks, jo var:
- iz8Jakstities Skidrums,
- izslidét detalas,
- izdalities no toksiskas vai degoSas gazes.

e Uzstadiet iekartu uz brivas, lidzenas, stabilas, tiras, nesli-
doSas,sausas un ugunsizturigas virsmas.

o |ekartas balstiem jabut tiriem, tie nedrikst but bojati.

* Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai iekarta un tas apri-
kojums nav bojats. Neizmantojiet bojatas detalas.

¢ Samaziniet apgriezienu skaitu, ja
- parak liela apgriezienu skaita dé| no trauka izs|akstas viela,
- iekartas gaita ir nevienmeériga,
- uz plates novietotais trauks kustas.

¢ Uzmanibu! Ar So ierici drikst apstradat vai karsét tikai tadus Ski-
drumus, kuru uzliesmosSanas punkts ir virs iestatita droSibas tem-
peratras ierobezojuma (50 ... 350 °C).
lestatitajam droSibas temperatlras ierobezojumam vienmer
jabut vismaz par 25 °C zemakam neka izmantota Skidruma deg-
punktam.

* Nemiet véra, ka pastav risks
- degoSiem nonakt saskaré ar uzliesmojosam vielam,
- nonakt saskaré ar degoSiem Skidrumiem ar zemu variSanas

temperaturuy,

- saplistot stikla,
- izmantojot neatbilstoSa izméra trauku,
- parpildot mediju,
- nedrosi novietojot trauku.

e Darbinasanas laika iekarta var uzsilt.

¢ Novietosanas virsma var sasilt ari tad, ja ta netiek apsildita, pie-
dzinas magnétam griezoties ar lielu apgriezienu skaitu.

¢ VVeselibai kaitigus materialus apstradajiet tikai slégtos traukos ar
piemeérotu vilkmes ventilaciju. Ja rodas jautajumi, vérsieties pie
IKA.

¢ Nedarbiniet iekartu spradzienbistama atmosféra, ar bistamam
vielam un zem udens.

¢ Apstradajiet tikai tadas vielas, kuru apstrades rezultata radusies
energija ir zinama. Tas attiecas ari uz citiem energijas rasanas vei-
diem, pieméram, gaismas stariem.

* |evérojiet piederumu lietoSanas instrukciju.

* legremdejiet aréjos temperatiras meérisanas taustus (PT 1000,
PT 100, ETS-D ..) vismaz 20 mm dziluma.

¢ Pievienotajam aréjam temperatUras mériSanas taustam PT 1000
vienmer jaatrodas Skidruma.

e Drosa iekartas darbiba ir garantéta tikai ar nodala “Aprikojums”
aprakstito aprikojumu.

® Piederumiem jabut stingri piestiprinatiem iericei, un tie nedrikst
pasi atvienoties. Instalacijas smaguma centram jabUt uzstadi-
Sanas vietas vidU.

¢ Aprikojumu uzstadiet tikai tad, ja tikls ir atvienots no stravas.

e Lai atvienotu ierici no elektrotikla, ierices kontaktdaksa jaizvelk
no kontaktligzdas.

¢ Elektrotikla piesleguma kontaktligzdai ir jabut viegli aizsniedza-
mai un pieejamai.

¢ Ja ir bijis elektroenergijas padeves partraukums, ierice B reZima
atsak darboties automatiski.

e Apstradajamaja Skidruma var nonakt rotéjoso piederumu detalu
nodiluma datinas.
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* |zmantojot magnéta stieniSus ar PTFE parklajumu, janem vera:
PTFE kimiskas reakcijas iesaistas, nonakot saskaré ar izk-
ausétiem vai izSkidinatiem sarmu un sarmzemju metaliem, ka ari
smalkiem periodiskas sistémas 2. un 3. grupas metalu pulveriem
temperatura virs 300 °C - 400 °C. Ar savienojumu reagé tikai
brivais fluors, hlora fluorids un sarmu metali, halogénogludenrazi
to atgriezeniski izples.

(Avots: Rompps kimijas leksikons un “Ulmann” 19. s€jums)

lerices drosibai

® |ekartu atlauts atvert tikai specialistiem.

e Uz tipa plaksnites dotajam spriegumam jaatbilst tikla spriegumam.

* Neparklajiet ierici, ari daléeji, pieméram, ar metala platém vai foli-
ju. Rezultata ta var parkarst.

e Pasargajiet iekartu un aprikojumu no triecieniem un sitieniem.

* Novieto$anas virsmai jabut tirai.

e Veicot elektrolizi, izmantojiet tikai temperatiras mérisanas tau-
stu stikla ietvara.

e Starp iericeém, starp ierici un sienu un virs instalacijas ieverojiet
minimalo attalumu (min. 800 mm).
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Saugos reikalavimai (D)

Jusy saugumui

¢ Prie$ pradédami naudotis prietaisu, perskaitykite visa nau-
dojimo instrukcija ir laikykités saugos reikalavimy.

¢ Naudojimo instrukcija laikykite visiems prieinamoje vietoje.

® Prietaisu leidziama dirbti tik apmokytiems darbuotojams.

o |aikykités saugos reikalavimy, direktyvy, darbo saugos ir nelaimin
gu atsitikimy prevencijos taisykliy.

o Elektros lizdas turi buti jzemintas (apsauginio laidininko kontaktas).

¢ Démesio - magnetizmas! Atsizvelkite j magnetinio lauko povei-
ki (Sirdies ritmo reguliatoriui, duomeny kaupikliui ...).

¢ Nudegimo pavojus! Nelieskite prietaiso daliy ir kaitinimo plo-
kstés. Kaitinimo plokste gali jkaisti iki 340 °C. Atsargiai: iSjungus
prietaisas dar gali buti karstas.

¢ Tinklo laidas neturi liesti kaitinimo plokstés.

o Atsizvelgdami j apdorojamos medziagos pavojaus klase, naudoki
te asmens apsaugos priemones. To nedarant, pavojy gali sukelti:
- tySkantis skystis,

- iSsviedZiamos dalys,
- gali iSsiskirti toksiskos ir degios dujos.

* Prietaisa laisvai pastatykite ant lygaus, stabilaus, Svaraus, neslid-
aus, sauso ir nedegaus pagrindo.

* Prietaiso kojeles turi buti Svarios ir nepazeistos.

o Kiekviena karta prie$ naudodami patikrinkite, ar prietaisas ir jo
prie-dai nesugadinti. Nenaudokite sugadinty daliy.

® Apsukas sumazinkite, jei:

- apdorojama priemoné dél per dideliy apsuky istyska i$ indo,
- judesiai tampa netolygus,
- indas juda ant pastatomosios plokstelés.

» Démesio! Sj prietaisa galima naudoti tik toms terpémis apdoro-
ti ar kaitinti, kuriy uZsiliepsnojimo tasko temperatira aukstesne
Uz apsauginiu temperatiros ribotuvu nustatyta temperatira
(50 ... 350 °C).

Apsauginiu temperaturos ribotuvu nustatyta temperatura turi
bati bent 25 °C Zemesné, nei naudojamos terpés uzsiliepsnojimo
temperatura.

® Pavojy kelia:
- degios medziagos,
- degios terpés, kuril uzvirimo temperatira yra zema,
- duzes stiklas,
- netinkamai nustatyti indo matmenys,
- per didelis terpeés kiekis,
- nesaugiai pastatytas indas.

¢ \/eikdamas prietaisas gali jkaisti.

¢ Esant aukstoms apsukoms ploksté gali jSilti ir nejjungus kaitini-
mo rezimo dél pavaros magneto.

e |igas sukelianCias medziagas perdirbkite uzdaruose induose tik
esant tinkamai iStraukiamajai ventiliacijai. ISkilus klausimams
prasom kreiptis j IKA.

¢ Nenaudokite prietaiso sprogioje aplinkoje, su pavojingomis
medziagomis ir po vandeniu.

¢ Apdorokite tik tokias medziagas, kurias plakant neissiskirty ener-
gija. Tai galioja ir kitokio pobUdZio energijos virsmams, pvz., pate-
kus Sviesos spinduliams.

o Laikykités priedy naudojimo instrukcijos.

e [Sorinius temperatdros jutiklius (PT 1000, PT 100, ETS-D ...) j
terpe panardinkite bent 20 mm.

e Prijungtas iSorinis temperattros jutiklis PT 1000 turi bati nuolat
panardintas j terpe.

¢ Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, aprasytus sky-
riuje “Priedai”.

e Priedai turi bati gerai pritvirtinti prie prietaiso ir savaime neatsi-
laisvinti. [renginio svorio centras turi buti plokStelés ribose.

¢ Priedus montuokite tik i$ elektros tinklo iStrauke kistuka.

¢ Nuo elektros tinklo prietaisg galima atjungti tik iStraukus elektros
tinklo / prietaiso kistuka.

o Elektros tinklo lizdas turi bati greitai ir lengvai pasiekiamoje vietoje.

o Nutrlkus elektros energijos tiekimui, prietaisas, nustatytas B rezi-
mu, pradeda veikti automatiskai.

o Kartais j terpe gali patekti dylancios besisukanciy priedy dalelés.

¢ Naudojant PTFE dengtus magnetinius strypelius butina atsizvelgti
i tai, kad: cheminés PTFE reakcijos jvyksta esant kontaktui su
islydytais arba iStirpusiais Sarminiais arba Zemes sarminiais
metalais, taip pat su smulkiais periodines sistemos 2 ir 3 grupes
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metaly milteliais esant aukstesnei nei 300 °C - 400 °C tempe-
ratirai. Sj termoplasta gali pazeisti elementarusis fluoras, chloro
fluoridas ir sarminiai metalai, halogeniniai angliavandeniliai, kuriy
brinkinantis poveikis yra griZtamas.

(Saltinis: Rémpps “Chemie-Lexikon” ir “Ulmann” 19 tomas)

Noredami apsaugoti prietaisa

* Prietaisa atidaryti leidziama tik specialistams.

® Gaminio lenteléje nurodyta jtampa turi atitikti tinklo jtampa.

* Neuzdenkite prietaiso, taip pat ir dalinai, pvz., metalinémis plo-
kstelemis ar folija. Prietaisas gali perkaisti.

e Saugokite prietaisa ir jo priedus nuo smugiy.

e Uztikrinkite, kad ploksté bty Svari.

¢ \/ykstant elektrolizei naudokite tik stiklu gaubtus temperattros
jutiklius.

e Svarbu: iSlaikykite minimaly atstuma tarp prietaisy, tarp prietaiso
ir sienos, taip pat virs jrenginio (min. 800 mm).
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Europe
Middle East
Africa

IKA® - Werke

GmbH & Co.KG
Janke & Kunkel-Str. 10
D-79219 Staufen

Tel.: +49 7633 831-0
Fax: +49 7633 831-98
E-Mail: sales@ika.de

North America

IKA® Works, Inc.
2635 North Chase
Pkwy SE

Wilmington

NC 28405-7419 USA
Tel.: 800 733-3037
Tel.: +1 910 452-7059
Fax: +1 910 452-7693
E-Mail: usa@ika.net

China

IKA® Works Guangzhou
173-175 Friendship Road
Guangzhou

Economic and Technological
Development District
510730 Guangzhou, China
Tel.: +86 20 8222-6771

Fax: +86 20 8222-6776
E-Mail: sales@ikagz.com.cn

Japan

IKA® Japan K.K.

293-1 Kobayashi-cho
Yamato Koriyama Shi, Nara
639-1026 Japan

Tel.: +81 743 58-4611

Fax: +81 743 58-4612
E-Mail: info@ika.ne.jp

India

IKA® - Werke

GmbH & Co.KG

Liaison Office India

No. 31 (Old No. 264)

1st Floor, 10th Cross

1st “N" Block, Rajajinagar
560 010 Bangalore

Tel.: +91 80-41157736
Fax: +91 80-41157735
E-Mail: info@ikaindia.com

Asia
Australia

IKA® Works (Asia)

Sdn Bhd

No. 17 & 19, Jalan PJU 3/50
Sunway Damansara
Technology Park

47810 Petaling Jaya
Selangor, Malaysia

Tel.: +60 3 7804-3322

Fax: +60 3 7804-8940
E-Mail: sales@ika.com.my

Korea

IKA® Korea Co LTD

1710 Anyang Trade Center
1107 Buhung-dong,
Dongan-gu

Anyang City, Kyeonggi-do
Post code: 431-817

South Korea

Tel.: +82 31-380-6877

Fax: +82 31-380-6878

E-Mail: michael@ikakorea.co.kr

Brasilia

IKA® Works Inc.

Av. das Américas,

15700, sala 235

Recreio dos Bandeirantes

CEP 22790-701

Rio de Janeiro, RJ

Brasil

Tel.: +65 21 2487-7743

Fax: +55 21 2487-7743

E-Mail: fcabral@ika.net
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